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DE

Diese Dokumentation einschlie3lich aller ihrer Teile ist urheberrechtlich geschitzt. Jede Verwertung bzw. Verdnderung auBerhalb der engen
Grenzen des Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung der Lorch Schweitechnik GmbH unzuldssig und strafbar. Das gilt insbesondere fur
Vervielfaltigungen, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

This documentation, including all of its parts, is protected by copyright. Any use or modification outside of the narrow limits of copyright law
without the consent of Lorch SchweilRtechnik GmbH is prohibited and liable to prosecution. This shall apply in particular to any reproductions,
translations, microfilming, and storage and processing in electronic systems.

Toutes les parties de ce document sont protégées par les droits d'auteur. Toute utilisation ou modification allant a I'encontre des dispositions
|égales sur le droit d'auteur sont interdites sans l'autorisation préalable de Lorch Schweifstechnik GmbH. Cela s'applique en particulier pour
les reproductions, les traductions, les copies sur microfilm et I'enregistrement ou le traitement des contenus a I'aide de systemes électro-
niques.

Esta documentacion, incluyendo todas sus partes, esta protegida por derechos de autor. Cualquier uso o modificacion fuera de los estrechos
limites de la ley de derechos de autor sin el consentimiento de Lorch Schweif3technik GmbH esta prohibido y esté sujeto a sanciones judicia-
les. Esto se aplica en particular a las reproducciones, las traducciones, la microfilmacién y el almacenamiento y tratamiento en sistemas
electrénicos.

La presente documentazione e tutte le sue parti sono tutelate da copyright. Tutte le eventuali applicazioni al di fuori dei limiti restrittivi previ-
sti dalla legge in materia di diritto d'autore sono vietate e penalmente perseguibili senza I'approvazione di Lorch SchweiBtechnik GmbH. Tale
disposizione ha validita in particolare per le operazioni di riproduzione, traduzione, adattamento con microfilm, archiviazione e elaborazione
in sistemi elettronici.

RU

3TOT AOKYMEHT 1 BCE ero COCTaB/soLLMe 3aLLyLLeHbl aBTOPCKUM NPaBoM. JTlo60e 1CMonb30BaHme U U3MeHeH1e, NpoTUBopeyalLue
NonoXeHWsAM 3aKoHa 06 aBTOpckoM npase 6e3 cornacus komnaHum Lorch Schweilltechnik GmbH 3anpelueHbl 1 yronoBHO Hakasyembl. 3To
KacaeTcs, B HaCTHOCTY, KOMMPOBaHUS, NepeBoAa, MUKPOPUILMUPOBAHNS, XPaHEHS 1 06PaBbOTKIN B 31EKTPOHHbIX CUCTEMAX.

NL

Deze documentatie inclusief alle onderdelen zijn auteursrechtelijk beschermd. Elk gebruik of wijziging buiten de grenzen van het auteurs-
recht zonder toestemming van Lorch SchweiBtechnik GmbH is verboden en strafbaar. Dit geldt met name voor reproducties, vertalingen,
microverfilming en opslag en verwerking in elektronische systemen.

PL

Niniejsza dokumentacja ze wszystkimi jej czeSciami chroniona jest prawem autorskim. Kazde wykorzystanie lub modyfikacja poza granicami
okreslonymi przez ustawe o ochronie praw autorskich bez zgody firmy Lorch SchweiBtechnik GmbH sg niedozwolone i podlegaja karze. Doty-
czy to w szczegblnosci powielania, ttumaczenia, sporzgdzania mikrofilmoéw i wprowadzania do systeméw informatycznych oraz ich przetwarz-
ania.

cs

Tato dokumentace je v€etné v3ech jejich ¢asti chranéna autorskymi pravy. Jakékoliv vyuZiti mimo meze autorského zakona je bez souhlasu
spole¢nosti Lorch SchweiBtechnik GmbH nepFipustné a trestné. To plati zejména pro rozmnoZzovani, preklady, mikrosnimkovani a ukladani
do paméti a zpracovani v elektronickych systémech.

HU

A jelen dokumentacio, beleértve a benne 1évé dsszes abrat is, a szerzdi jog altal védett. Minden hasznositas, ill. médositas a szerzdi
jogvédelemrél sz616 torvény sz(ik hatarain kivil a Lorch SchweiBtechnik GmbH irasbeli hozzajarulasa nélkil tilos és blntethetd. Ez kiléndsen
érvényes a sokszorositasokra, forditadsokra, mikrofilmre vételre, valamint elektronikus rendszerekben térténé tarolasra és feldolgozasra.

PT

Esta documentacdo, incluindo todas as suas partes, esta protegida por direitos de autor. Qualquer utilizagdo ou modificagdo fora dos limites
restritos da lei de direitos de autor sem o consentimento da Lorch Schweifl3technik GmbH é proibida e passivel de processo judicial. Isto ap-
lica-se em particular as reproducdes, traduc¢des, microfilmagem e armazenamento e processamento em sistemas eletrénicos.

ZH

A R LA o B2 U . K4 Lorch SchweiBtechnik GmbH [Al, AR VE#E Bk SCETERGE AT AR kA& e, 0 o o 52 3 48 11
o XIRE SCICIE T A B AR DA R LT RGO AT A7 R R AL EE,
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DE Die Firma Lorch Schweisstechnik GmbH behélt sich das Recht vor, jeder Zeit und ohne vorherige Mitteilung Anderungen an dieser Bedie-
nungsanleitung durchzufihren. Fir etwaige Ungenauigkeiten oder unpassenden Angaben in dieser Anleitung, die durch Verbesserungen
dieses Produktes erforderlich werden, kann die Firma Lorch Schweisstechnik GmbH nicht verantwortlich gemacht werden. Diese Anderun-
gen werden jedoch in der neuen Ausgabe bericksichtigt.

EN Lorch Schweisstechnik GmbH reserves the right to make changes to this operation manual, at any time and without prior advice. Lorch
Schweisstechnik GmbH cannot be held responsible for any inaccuracies or wrong details in this manual that happen as a result of improve-
ments made to this product. These changes will be applied in the subsequent issue.

FR La société Lorch Schweisstechnik GmbH se réserve le droit de modifier le présent manuel d'utilisation a tout moment et sans communica-
tion préalable. La société Lorch Schweisstechnik GmbH ne peut étre tenue responsable pour de quelconques imprécisions ou information
inadaptées dans le présent manuel, résultant des perfectionnements dudit produit. Ces modifications sont toutefois prises en compte dans
la nouvelle édition.

ES Lorch Schweisstechnik GmbH se reserva el derecho a modificar el presente manual de funcionamiento en cualquier momento y sin previo
aviso. Lorch Schweisstechnik GmbH no se hace responsable de las posibles imprecisiones o indicaciones inadecuadas en este manual que
resulten necesarias como consecuencia de mejoras en este producto. No obstante, estos cambios se incorporaran en la nueva ediciéon.

IT Lorch Schweisstechnik GmbH si riserva il diritto di apportare eventuali modifiche alle presenti istruzioni per I'uso in qualsiasi momento e
senza fornire alcun preawviso. Lorch Schweisstechnik GmbH non si ritiene responsabile di eventuali imprecisioni o specifiche inadeguate
riportate nelle presenti istruzioni, eventualmente necessarie in seguito a migliorie apportate al prodotto interessato. Tuttavia, tali modifiche
saranno prese in considerazione nell'edizione successiva.

RU KomnaHwus Lorch Schweisstechnik GmbH octaBnsieT 3a coboii npaBo B Ntoboe BpemMsi 1 6e3 NpejBapUTeNbHOrO yBeJ0MIEHUA BHOCUTb
V3MeHeHVst B JaHHOe PyKOBOACTBO Mo 3kcnayaTauun. Komnanua Lorch Schweisstechnik GmbH He HeceT 0TBETCTBEHHOCTY 3@ BO3MOXHbIE
HeTOYHOCTV WA HeCOOTBETCTBISA CBEAEHWI B JaHHOM PYKOBO/ACTBE, KOTOPbIe CTaHOBATCS HEOBXOANMBIMU B pesy/bTaTte
yCOBepLUEeHCTBOBaHWSA JaHHOr0 n3genus. O4Hako 3TV U3MeHeHWs ByAyT yUYTeHbl B HOBOM W3aHnN.

NL Lorch Schweisstechnik GmbH behoudt zich het recht voor te allen tijde en zonder voorafgaande kennisgeving wijzigingen in deze gebruik-
saanwijzing aan te brengen. Lorch Schweisstechnik GmbH kan niet aansprakelijk worden gesteld voor eventuele onnauwkeurigheden of
ongeschikte informatie in deze handleiding die door verbeteringen aan dit product noodzakelijk worden. Met deze wijzigingen wordt in de
nieuwe uitgave echter rekening gehouden.

PL Firma Lorch Schweisstechnik GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w kazdej chwili i bez uprzedniego powiadomienia zmian

w niniejszej instrukgji obstugi. Firma Lorch Schweisstechnik GmbH nie moze zosta¢ pociggnieta do odpowiedzialnoéci za ewentualne nie-
doktadnosci lub nieaktualne informacje w niniejszej instrukji, ktére beda wymagane na skutek udoskonalen tego produktu. Zmiany te
zostang jednak uwzglednione w nowym wydaniu.

cs Firma Lorch Schweisstechnik GmbH si vyhrazuje prévo, kdykoliv a bez predchoziho ozndmeni provadét zmény tohoto navodu k obsluze.
Firmu Lorch Schweisstechnik GmbH nelze ¢init odpovédnou za pfipadné nepresnosti nebo nespravné Udaje v tomto ndvodu, které jsou
zplUsobené zmé&nami produktu a jeho dalsim vyvojem. Tyto zmény budou zohlednény v novém vydani.

HU A Lorch Schweitechnik GmbH fenntartja annak a jogat, hogy barmikor, elézetes bejelentés nélkil médositasokat végezzen a jelen kezelési
utmutaton. A jelen utasitasban szerepld esetleges pontatlansagok, vagy nem megfelelé adatok, melyek a termék javitadsa miatt valtak szu-
kségessé, a Lorch Schweil3technik GmbH nem tehet6 felel6ssé. Ezeket a médositasokat azonban az Uj kiadasban figyelembe vessziik.

PT A Lorch Schweisstechnik GmbH reserva-se o direito de fazer alteragdes a este manual de instru¢des em qualquer altura e sem aviso prévio.
A Lorch Schweisstechnik GmbH ndo pode ser considerada responsdavel por quaisquer imprecisdes ou informag¢des inadequadas nestas in-
strugdes que possam tornar-se necessarias como resultado de melhorias neste produto. No entanto, estas altera¢des serdo tidas em conta
na nova edicdo.

ZH Lorch Schweisstechnik GmbH 7 w7 8 B o A4 1F 30 B HEAT SE U BUR], AR 53473 1. Lorch Schweisstechnik GmbH A AU o, T
S A7 AT Sk T AT i T T2 S AN HE R B ANE 245 R, ARIET T (E S TEB AR UL T % fE B S T 4,

DE Der in dieser Bedienungsanleitung beschriebene MIG-MAG Brenner wurde fiir die manuelle Anwendung konstruiert. Dieser besteht aus dem
Brennerkdrper mit Ausristungs- und VerschleiBteilen und Brenner-Schlauchpaket mit Zentralanschluss. Der MIG-MAG Brenner stellt kein
Gerat mit eigener Funktionserflllung dar. Das LichtbogenschweiRBen ist erst in Verbindung mit der jeweiligen Stromquelle méglich. Das Be-
dienungshandbuch beschreibt ausschlieBlich den MIG-MAG Brenner, dieser darf nur mit den originalen Lorch Ausriistungs- und Verschleil3-
teilen betrieben werden.

EN The MIG-MAG robot torch described in this operation manual has been designed for manual use. It consists of the torch body with equip-
ment and wear parts and the torch hose package with central connection. The MIG-MAG torch does not represent a device with dedicated
functions. Arc welding is only possible in combination with the respective power source. The operation manual describes the MIG-MAG torch
exclusively. The torch must only be operated using genuine Lorch equipment and wear parts.

FR La torche MIG-MAG décrite dans ce manuel d'utilisation a été congue pour une utilisation manuelle. Celle-ci se compose du corps de torche
avec équipement et pieces d'usure et d'un faisceau avec connecteur central. La torche MIG-MAG n'est pas un appareil doté d'une fonction
propre. Le soudage a l'arc n'est possible qu‘avec la source de courant correspondante. Le manuel d'utilisation décrit uniquement la torche
MIG-MAG, qui ne peut étre utilisée qu'avec I'équipement et les piéces d'usure Lorch d'origine.

ES La antorcha MIG-MAG descrita en este manual de instrucciones ha sido disefiada para uso manual. Consta del cuerpo de la antorcha con
piezas de equipamiento y desgaste y del paquete de mangueras de la antorcha con conexién central. La antorcha MIG-MAG no es un dispo-
sitivo con funciones propias. Para la soldadura por arco es necesario utilizar la fuente de alimentacién correspondiente. En este manual de
funcionamiento solo se describe la antorcha MIG-MAG; la cual solo puede utilizarse con el equipamiento y las piezas de desgaste originales
de Lorch.
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DE Identifikation NL Identificatie
EN Identification PL Identyfikacja
FR Identification cs Identifikace
ES Identificacién HU  Azonositéas
IT Identificazione PT Identificagao
RU NaeHTudukaums ZH 25
IT La torcia MIG-MAG descritta nelle presenti istruzioni per |'uso & stata progettata per applicazioni manuali. Il prodotto & formato dal corpo
della torcia con componenti di serie e soggetti ad usura e dal cavo della torcia con collegamento centrale. La torcia MIG-MAG non & un appa-
recchio dotato di funzioni proprie. E possibile eseguire la saldatura ad arco elettrico solo in abbinamento al rispettivo generatore di corrente.
Il manuale delle istruzioni per I'uso fornisce esclusivamente una descrizione della torcia MIG-MAG da utilizzare solo con I'attrezzatura e i
componenti soggetti ad usura originali di Lorch.
RU OnucaHHas B JaHHOM PYKOBO/CTBE No 3KcnayaTtaumm ropenka MIG-MAG ckoHCTpyMpoBaHa A/t py4HOro npumeHeHuns. OHa cocTonT 13
Kopryca ropenku ¢ 3nemMeHTaMn 060pyA0BaHNSA 1 BbICTPOU3HALLMBAOLLIMMUCS AeTaNSMUN U LLIAAHT-NakKeTa ropesiki ¢ LleHTpanbHbIM
nogkntoderHviem. lropenka MIG-MAG He SiBNSieTCs YCTPONCTBOM C BbINOAHEHVEM COBCTBEHHON GYHKLMN. DNeKTPoAyroBas cBapka BO3MOXHa
TONBKO B COYETaHUN C COOTBETCTBYIOLLMM UCTOYHMKOM TOKa. B pykoBOACTBE MO 3KCMAyaTaLmy onucbiBaeTcst TONbKo ropenka MIG-MAG, ee
MOXHO 3KCMyaTpoBaTh TONBKO C MCMOAb30BaHNEM OPUTMHA/bHBIX 31IEMEHTOB 060PYA0BaHNSA 1 BbICTPOM3HALLMBAIOLMNXCA feTanei
Lorch.
NL De in deze handleiding beschreven MIG-MAG-toorts is ontworpen voor handmatig gebruik. Deze bestaat uit de toortsbehuizing met
uitrusting en slijtage-onderdelen en toortsslangenpakket met centrale aansluiting. De MIG-MAG-toorts is geen apparaat met een eigen func-
tie. Booglassen is alleen mogelijk in combinatie met de respectievelijke stroombron. De gebruiksaanwijzing beschrijft alleen de MIG-MAG-
toorts, deze mag alleen met de originele Lorch-uitrusting en slijtage-onderdelen worden gebruikt.
PL Uchwyt spawalniczy MIG/MAG opisany w niniejszej instrukcji obstugi zostat skonstruowany do zastosowania recznego. Sktada sie on z
korpusu uchwytu spawalniczego z elementami wyposazenia i cze$ciami zuzywalnymi oraz pakietu przewodéw posrednich uchwytu spawal-
niczego z przytgczem centralnym. Uchwyt spawalniczy MIG/MAG nie jest urzadzeniem realizujgcym wtasng funkcje. Spawanie tukowe jest
mozliwe dopiero w potgczeniu z odpowiednim Zrédtem pradu. Podrecznik obstugi opisuje wytgcznie uchwyt spawalniczy MIG/MAG, ktéry
wolno eksploatowac tylko z oryginalnymi elementami wyposazenia i cze$ciami zuzywalnymi.
cs Horék MIG-MAG popsany v tomto navodu k obsluze byl zkonstruovan pro manualini poufziti. Sklada se z téla horaku s dily vybavy a
spotfebnimi dily a kabelového svazku hofaku s centrdlni pripojkou. MIG-MAG horak nepredstavuje pfistroj s vlastnim splnénim funkce. Sva-
fovani obloukem je mozné teprve ve spojeni s prisluSnym svarovacim zdrojem. Navod k obsluze popisuje vyhradné MIG-MAG horék, ten smi
byt provozovan jen s originalnimi dily vybavy a spotfebnimi dily Lorch.
HU Az ebben a kezelési Utmutatéban leirt MIG-MAG égét manudlis alkalmazasra tervezték. Részei az égbtest a felszerelési és kopoalkatrészekkel,
valamint az ég6-tomldkoteg a kdzponti csatlakozéassal. A MIG-MAG ég6é nem képez sajat funkcidteljesitésli gépet. Az ivhegesztés csak a min-
denkori aramforras kapcsan lehetséges. A kezelési kézikdnyv kizarélag a MIG-MAG égét irja le, melyet kizarélag az eredeti Lorch felszerelési
és kopoalkatrészekkel szabad Uzemeltetni.
PT A tocha MIG-MAG descrita neste manual de instru¢des foi concebida para uso manual. Esta consiste no corpo da tocha com equipamento e
pecas de desgaste e pacote de mangueiras da tocha com ligagdo central. A tocha MIG-MAG nédo é um dispositivo com a sua prépria fungdo. A
soldadura por arco sé é possivel em conjunto com a respetiva fonte de energia. O manual de operagdo descreve apenas a tocha MIG-MAG,
que sé pode ser operada com o equipamento original e pegas de desgaste da Lorch.
ZH AEER I HBR ) MIG/MAG SRR & R FaE M it €l — A& R & AR S B e i DLR AT o e Sk M A i A2
MIG/MAG S A A —Fh i SEBL T B e o R % MRS 74 RElEAT HOIUR . 3R TN MIG/MAG (R FIEMIET B8, R A Lorch
JRTEER AR AN G T B IR
DE Systematik Warnhinweise NL Systematiek waarschuwingen
EN Systematic warnings PL Systematyka informacji ostrzegawczych
FR Légende des mentions d’avertissement cs Systematika vystraznych upozornéni
ES Advertencias sistematicas HU  Afigyelmeztetd tajékoztatasok rendszere
IT Indicazioni di pericolo PT Avisos sistematicos
RU Knaccudukauusa npegynpexxgatromx Hagnucei ZH BEERERSE
DE Gefahr! Warnung! Vorsicht! Hinweis!
Bezeichnet eine Gefahrdung ho- | Bezeichnet eine Gefahrdung mitt- | Bezeichnet eine Gefdhrdung nied- | Bezeichnet eine mégliche Ge-
hen Risikogrades. Falls diese leren Risikogrades. Falls diese rigen Risikogrades. Falls diese fahrdung, die das Arbeitser-
nicht gemieden wird, sind Tod nicht gemieden wird, sind Tod nicht gemieden wird, sind gering- gebnis beeintrachtigt oder
oder schwerste Verletzungen die | oder schwerste Verletzungen die | fligige oder maRige Verletzungen Sachschaden an der Ausris-
Folge. Folge. die Folge. tung zur Folge hat.
EN Danger! Warning! Caution! Notice!
Indicates a high-risk hazard. Indicates a medium-risk hazard. Indicates a low-risk hazard. Slight Indicates a possible hazard
Death or the most severe of inju- | Death or the most severe of inju- | or medium injuries may result if that will result in impairment
ries will result if this is not ries may result if this is not this is not avoided. of the work result or property
avoided. avoided. damage to the equipment.
FR Danger! Avertissement! Attention! Remarque!
Décrit un danger a haut risque. Décrit un danger a risque moyen. | Décrit un danger a risque faible. Décrit un éventuel danger qui
S'il n'est pas évité, il entraine la S'il n'est pas évité, il entraine la S'il n'est pas évité, il entraine des altére le résultat du travail ou
mort ou des blessures graves. mort ou des blessures graves. blessures légéres a moyennes. entraine des dommages
matériels sur I'équipement.
ES iPeligro! jAdvertencia! iPrecaucion! iObservacion!
Indica un peligro con un alto Indica un peligro con un grado de | Indica un peligro con un grado de | Indica un posible peligro que
grado de riesgo. Si no se evita, riesgo medio. Si no se evita, pu- riesgo bajo. Si no se evita, pueden | puede perjudicar el resultado
pueden producirse muertes o le- | eden producirse muertes o lesio- | producirse lesiones leves o mode- | del trabajo o causar dafios
siones graves. nes graves. radas. materiales al equipo.

IT Pericolo! Attenzione! Cautela! Nota bene!

Segnala una situazione di peri-
colo con un elevato livello di ri-
schio. Si potrebbero verificare si-
tuazioni fatali o riportare gravis-
sime lesioni in caso contrario.

Segnala una situazione di pericolo
con un livello medio di rischio. Si
potrebbero verificare situazioni
fatali o riportare gravissime le-
sioni in caso contrario.

Segnala una situazione di pericolo
con un ridotto livello di rischio. Si
potrebbero riportare lesioni lievi o
modeste in caso contrario.

Segnala un'eventuale situa-
zione di pericolo che influisce
sul risultato dell'operazione o
provoca eventuali danni ma-
teriali all'apparecchiatura.

05.23

909.3269.9-02



RU

OnacHocTb!

0O603HayaeT oMacHoCTb C
BbICOKOI CTeMeHbto pucka. Ecan
ee He n36exaTb, 3TO MPUBOANT K
neTanbHOMY MCXoay Ui
TSKENbIM TPaBMaM.

MpepynpexpaeHune!
0603Ha4aeT oMacHOCTb CO
cpeAHeii cTeneHblo pucka. Ecan
ee He n3bexaTb, 3TO MPUBOANT K
neTanbHOMY UCXOAy UAn
TAXEeNbIM TpaBMaMm.

OcTopoXKHo!

O603Ha4aeT OMacHOCTb C HN3KOW
cTeneHbto puicka. Ecnn ee He
n36exarb, 3T0 MPUBOAUT K
TpaBMaM nerkow unu cpeaHei
CTeneHmn TAXeCTu.

YkasaHue!

0603Ha4aeT BO3MOXHYIO
oMacHoCTb, kKoTopast
YXyALLaeT pe3ynbTaT paboTbl
WAV HAHOCUT MaTepuanbHbIi
yLep6 06opys0BaHMIO.

NL Gevaar! Waarschuwing! Voorzichtig! Opmerking!
Wijst op een gevaar met een Wijst op een gevaar met een mid- | Wijst op een gevaar met een laag Wijst op een mogelijk risico
hoog risicogehalte. Als dit niet delmatig risicogehalte. Als dit niet | risicogehalte. Als dit niet wordt dat het arbeidsresultaat
wordt vermeden, leidt dit tot de | wordt vermeden, leidt dit tot de vermeden, leidt dit tot lichte of mi- | beinvloedt of leidt tot mate-
dood of ernstige verwondingen. dood of ernstige verwondingen. ddelmatige verwondingen. riéle schade aan de
uitrusting.
PL Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Ostroznie Wskazéwka
Oznacza zagrozenie o wysokim Oznacza zagrozenie o $Srednim Oznacza zagrozenie o niskim pozi- | Oznacza potencjalne zagroze-
poziomie ryzyka. Jezeli mu sie poziomie ryzyka. Jezeli mu sie nie | omie ryzyka. Jezeli mu sig nie nie, ktére negatywnie wptywa
nie zapobiegnie, nastepstwem zapobiegnie, nastepstwem zapobiegnie, nastepstwem beda na rezultat pracy lub ktérego
bedzie $mier¢ lub najpo- bedzie $mier¢ lub najpo- nieznacznych lub umiarkowane nastepstwem sg szkody ma-
wazniejsze obrazenia ciata. wazniejsze obrazenia ciata. obrazenia ciata. terialne w elementach wypo-
sazenia.
cs Nebezpeci! Vystraha! Opatrné! Upozornéni!
Oznacuje ohroZeni vysokého Oznacuje ohroZeni stfedniho Oznacuje ohroZeni nizkého stupné | Oznacuje mozné ohroZeni,
stupné rizika. Pokud mu nebude | stupné rizika. Pokud mu nebude rizika. Pokud mu nebude které negativné ovliviiuje
zabranéno, mdze mit za nasle- zabranéno, mdze mit za nasledek | zabranéno, ma to za nasledek vysledek prace nebo jehoz
dek smrt nebo velmi vazna smrt nebo velmi vazna zranéni. drobna nebo nezavazna zranéni. nasledkem jsou vécné Skody
zranéni. na vybavé.
HU Veszély! Figyelmeztetés! Vigyazat! Tajékoztatas!
Magas kockazati foku veszélyez- | Kozepes kockazati foku ves- Alacsony kockazati fokl veszélyez- | Lehetséges veszélyeztetést
tetést jelent. Ha ezt nem kerdlik | zélyeztetést jelent. Ha ezt nem tetést jelent. Ha ezt nem kerdlik el, | jeldl, mely rontja a munka-
el, kévetkezménye haldl vagy a kerulik el, kovetkezménye halal kévetkezménye enyhe vagy eredményt, vagy a felszere-
legsulyosabb sérilések. vagy a legsulyosabb sérulések. mérsékelt sérilések. |ésen anyagi kar a kovet-
kezménye.
PT Perigo! Atencgao! Cuidado! Aviso!
Indica um perigo com um ele- Indica um perigo com um médio Indica um perigo com um baixo Indica um possivel perigo que
vado grau de risco. Se isto ndo grau de risco. Se isto ndo for evi- | grau de risco. Se ndo for evitado, o | afeta o resultado do trabalho
for evitado, o resultado é a tado, o resultado é a morte ou os | resultado sdo lesdes menores ou ou resulta em danos mate-
morte ou os lesdes mais graves. | lesdes mais graves. moderadas. riais no equipamento.
ZH faf! w5 Ny R !
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DE

Der in dieser Bedienungsanleitung beschriebene MIG-MAG Brenner darf ausschlieBlich zu dem in diesem Dokument beschriebenen Zweck
in der Art und Weise verwendet werden. Zu beachten sind die Betriebs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten. Jede andere Verwendung gilt als
nicht bestimmungsgemal3. Eigenmachtige Umbauten oder Veranderungen zur Leistungssteigerung sind nicht zuldssig. Verwendung nur
durch geschultes Personal.

EN

The MIG-MAG torch described in this operation manual must be used exclusively for the purpose, and in the way, described in this docu-
ment. The operating, maintenance, and repair work must be observed. Any other use is considered to be not as intended. Independent con-

versions or changes to increase output are not permitted. Use only by trained personnel.

FR

La torche MIG-MAG décrite dans le présent manuel d'utilisation ne peut étre utilisée que dans le but décrit dans ce document. Tenir compte
des travaux d’exploitation, de maintenance et de réparation. Toute autre utilisation est considérée comme non conforme. Les transforma-
tions et modifications arbitraires visant a augmenter la puissance ne sont pas autorisées. Utilisation strictement réservée au personnel da-

ment formés.

ES

La antorcha MIG-MAG descrita en este manual de instrucciones solo puede utilizarse para el fin descrito en este documento y de la forma
descrita. Deben respetarse los trabajos de funcionamiento, mantenimiento y reparacién. Cualquier otro uso se considera inadecuado. No se
permiten conversiones o modificaciones no autorizadas para aumentar el rendimiento. Unicamente personal cualificado puede utilizar el

equipo.

E possibile utilizzare la torcia MIG-MAG descritta nel presente manuale delle istruzioni per I'uso solo per le finalita riportate nel presente
documento e secondo le modalita esposte. E necessario prestare attenzione alle operazioni di funzionamento, manutenzione e riparazione.
Tutte le altre applicazioni sono da considerarsi come uso improprio. Non sono consentite eventuali riconversioni o alterazioni non autoriz-

zate per aumentare le prestazioni. L'utilizzo e consentito solo al personale dotato di adeguata formazione.
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DE BestimmungsgemaRe Verwendung NL Voorgeschreven gebruik

EN Intended use PL Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
FR Utilisation conforme cs PouZivani v souladu s uréenim

ES Uso previsto HU Rendeltetésszeri hasznalat

IT Uso corretto PT Utilizagdo prevista

RU Mcnonb3oBaHWeE MO Ha3HAYEHUIO ZH EBAEER

RU

OnucaHHas B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo 3KcnayaTaumm ropenka MIG-MAG MOXeT 1CMoNb30BaTbCs TONLKO ANS Lieneli 1 cnocobom,
OMMCaHHbIMU B JaHHOM JokyMeHTe. HeobXxoanmo cobntogate npasuaa sKCryaTaumm, BbIMOJHEHUS paboT No TeXo6CNy>XKMBaHMIO 1
peMOoHTy. JItoboe MHOoe NCMOo/b30BaHVe CYMTAETCS NCMOIb30BaHEM He Mo HasHaveHWto. CaMoBO/IbHbIE MOAMGUKALMW AN BHECEHNE
V3MeHeHWI C LieNbto MOBbILLEHNSA NPON3BOANTENbHOCTN He JOMYyCKatoTCs. Micnonb3oBaHMe OCyLLeCTBISETCH TObKO 06yYeHHbIM
nepcoHasom.

NL

De in deze handleiding beschreven MIG-MAG-toorts mag alleen voor het in dit document beschreven doel en op de beschreven wijze wor-
den gebruikt. De bedienings-, onderhouds- en onderhoudswerkzaamheden moeten in acht worden genomen. Elk ander gebruik geldt als
niet-voorgeschreven. Ongeoorloofde ombouw of wijzigingen ter verhoging van het vermogen zijn niet toegestaan. Gebruik alleen door ge-
schoold personeel.

PL

Uchwytu spawalniczego MIG/MAG opisanego w niniejszej instrukcji obstugi wolno uzywac wytgcznie do celu i w sposéb opisany w niniejszym
dokumencie. Nalezy przestrzega¢ wykonywania czynnosci eksploatacyjnych, konserwacyjnych i naprawczych. Kazde inne uzytkowanie uznaje
sie za niezgodne z przeznaczeniem. Samowolne przerébki lub modyfikacje w celu zwigkszenia wydajnosci sg niedozwolone. Uzytkowanie
powierzac tylko przeszkolonemu personelowi.

cs

MIG-MAG hofak popsany v tomto navodu k obsluze smi byt pouZivan vyhradné k tcelu a zptsobem popsanym v tomto dokumentu. Je nutné
dbat na provozni, Gdrzbafské a opravarské prace. Jakykoliv jiny zplisob pouZiti je povazovan za pouZiti v rozporu s uréenym Gc¢elem. Samo-
volné prestavby nebo zmény za celem zvySeni vykonu nejsou pfipustné. Pouzivani je dovoleno jen vySkolenému personalu.

HU

Az ebben a kezelési Utmutatéban leirt MIG-MAG égét kizarélag a jelen dokumentumban leirt célra, ilyen médon lehet hasznalni. Figyelembe
kell venni az Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi munkakat. Minden mas hasznalat nem rendeltetésszer(inek minésul. A teljesitmény nove-
lésére nem engedélyezettek az atépitések és modositasok. Csak képzett személyzet hasznélhatja.

PT

A tocha MIG-MAG descrita neste manual de instrugdes s6 pode ser utilizada para os fins descritos neste documento da maneira descrita. Os
trabalhos de operagdo, manutencéo e reparagdo devem ser observados. Qualquer outra utilizagdo é considerada improépria. Ndo sdo per-
mitidas conversdes ou modificagdes ndo autorizadas para aumentar o desempenho. Utilizacdo apenas por pessoal formado.

ZH
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DE Nicht bestimmungsgemafRe Verwendung NL Niet-voorgeschreven gebruik
EN Non-intended use PL Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
FR Utilisation non conforme cs PouZivani v rozporu s urcenim
ES Uso no previsto HU Nem rendeltetésszeri hasznalat
A‘ IT Uso improprio PT Utilizagcdo néo prevista

RU Mcnonb30BaHME He M0 Ha3HAYEHUIO ZH FRAEEH

DE VIV Warnung! Gefahren durch nicht bestimmungsgemaBe Verwendung. Durch nicht bestimmungsgeméRe Verwendung kann es zu
Gefahren flr Personen, Tiere und Sachwerte kommen.

EN “ Warning! Dangers from non-intended use. Non-intended use can lead to dangers to persons, animals, and property.

FR Ad Avertissement ! Dangers en cas d’utilisation non conforme. Une utilisation non conforme peut engendrer des dangers pour les
personnes, les animaux et les biens matériels.

ES A jAdvertencia! Peligros debidos a un uso inadecuado. Un uso inadecuado puede ocasionar peligros para las personas, los anima-
les y los bienes.

IT A A pttenzione! Sono presenti situazioni di pericolo dovute all'uso improprio. L'uso improprio pud generare situazioni di pericolo
per le persone, gli animali e i beni materiali.

RU ViV MpepynpexxaeHne! ONacHOCTW BCIeACTBUE UCMONb30BaHMSA He N0 Ha3HAYeHMIo. /ICNoNb30BaHMe He Mo Ha3HaYeHVo MOXeT
NpeACTaBAATbL ONACHOCTW AN NOAEN, XUBOTHbIX U MYLLECTBa.

NL VYN Waarschuwing! Gevaar door niet-voorgeschreven gebruik. Door niet-voorgeschreven gebruik kan het tot gevaar leiden voor
personen, dieren en goederen.

PL A A ostrzezenie Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem. W przypadku uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem moga wystapic¢ zagrozenia dla oséb, zwierzat i sktadnikéw majatku trwatego.

cs VYN Vystraha! Nebezpe¢i pfi pouZivani v rozporu s uréenim. PouZitim v rozporu s urenym ucelem muZze dojit k ohroZeni osob, zvitat
a vécnych hodnot.

HU V'V Figyelmeztetés! Veszélyek a nem rendeltetésszer(i hasznalat miatt. A nem rendeltetésszer(i haszndlat veszélyt jelenthet a
személyekre, dllatokra és anyagi értékekre vonatkozéan.

PT VAV Atencao! Perigo devido a uma utilizagcdo nao prevista. A utilizagdo ndo prevista pode resultar em perigo para pessoas, animais e
bens.

ZH DD g | Ry ERSERBR . HAE TG AR R,
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DE Symbole

EN Symbols

FR Symboles

ES Simbolos

IT Simboli

RU YcnoBHble 0603HaYeHNA

NL Symbolen

PL Symbole

Ccs Symboly

HU Szimbélumok
PT Simbolos

ZH #H5
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DE Kihlung Gasgekuhlt Flussiggekuhlt Kuhlkreislauf

EN Cooling Gas cooled Liquid cooled Cooling circuit

FR Refroidissement Refroidi par gaz Refroidi par liquide Circuit de refroidissement

ES Refrigeracion Refrigerado por gas Refrigeracion por liquido Circuito de refrigeracion

IT Raffreddamento Articolo con raffreddamento Articolo con raffreddamento Circuito di raffreddamento

agas a liquido

RU CucteMa oxnaxaeHnst C rasoBbIM OX/1aXAEHVIEM C XVAKOCTHBIM OXNaXAeHNeM KoHTyp oxnaxzaeHust

NL Koeling Gasgekoeld Vloeistofgekoeld Koelcircuit

PL Chtodzenie Chtodzony gazem Chtodzony cieczg Obieg chtodzenia

cs Chlazeni Chlazeni plynem Chlazeni kapalinou Chladici okruh

HU Hatés Gazh(téses Folyadékh(téses HUt&keringetésl

PT Arrefecimento Arrefecido a gas Arrefecido a liquido Circuito de arrefecimento

ZH mH S & AEES

DE KihImittel Durchfluss KihImittel Temperatur KdhImittel Druck KuhImittel Vorlauf

EN Coolant flow Coolant temperature Coolant pressure Coolant supply

FR Débit de liquide de Température du liquide de Pression du liquide de Aller du liquide de
refroidissement refroidissement refroidissement refroidissement

ES Flujo de refrigerante Temperatura refrigerante Presién del refrigerante Flujo de refrigerante

IT Flusso refrigerante Refrigerante temperatura Pressione refrigerante Mandata refrigerante

RU CpeACTBO A5t OXNaXAeHUs — CpeACTBO A5t oxNaxaeHns — | CpeAcTBO ANs OXNaXAEHUS — CpeACTBO ANSt OXNaXAeHNs —
pacxop Temnepatypa JaBneHne npsiMast IMHAUA

NL Koelmiddeldebiet Koelmiddel temperatuur Koelmiddel druk Koelmiddel voorloop

PL Przeptyw chtodziwa Temperatura chtodziwa Cisnienie chtodziwa Zasilanie chtodziwem

cs Pritok chladiciho prostfedku Chladici prostfedek teplota Chladici prostfedek tlak Chladici prostredek pritok

HU Hitékozeg ataramlasa H(itékdzeg h6mérséklete H(itékdzeg nyomésa H(itékozeg eléremend

PT Fluxo de liquido de Temperatura do liquido de Pressédo do liquido de Avanco do liquido de
arrefecimento arrefecimento arrefecimento arrefecimento

ZH AR A AR AERIET) AR
—) ) & o | e

DE KdhImittel Rucklauf Schutzgas Eingerichteter Drahtdurchmesser | Temperatur Betrieb

EN Coolant return Shielding gas Prepared wire diameter Temperature operation

FR Retour du liquide de refroidissement Gaz de protection Diametre du fil configuré Température de fonctionnement

ES Retorno de refrigerante Gas de proteccién Diametro del hilo rectificado Temperatura de funcionamiento

IT Ritorno refrigerante Gas inerte Diametro del filo configurato Temperatura funzionamento

RU CpeACTBO A5t OXNaXAeHUs — 3aLUMTHbIN ra3 HacTpoeHHbIi gnametp TemnepaTypa npw KcnyaTaumum
obpaTHas NMHUS NpoBONOKN

NL Koelmiddel terugloop Gasafsluiter Ingestelde draaddiameter Temperatuur bedrijf

PL Obieg powrotny chtodziwa Gaz ochronny Przygotowana $rednica drutu Temperatura pracy

cs Chladici prostfedek odtok Ochranny plyn Stanoveny prdmér dratu Provozni teplota

HU Hit6kozeg visszamend Védégaz Beallitott huzalatmérd Uzemi hémérséklet

PT Retorno do liquido de arrefecimento Gas de protegdo Diametro do fio instalado Temperatura de operagdo

ZH AHEREE RIPSIE Ry ERIZE IERSE
I &

DE Temperatur Lagerung / Transport Bedienungshandbuch beachten

EN Temperature storage / transport Observe operation manual

FR Température de stockage / transport Respecter le manuel d'utilisation

ES Temperatura de almacenamiento/transporte Observar el manual de funcionamiento

IT Temperatura stoccaggio / trasporto Rispettare il manuale delle istruzioni per I'uso

RU TemnepaTypa npv XpaHeHUn / TpaHCMoPTMPOBKe CobntosaTth NMOMOXEHWS PyKOBOACTBA MO 3KCM/yaTauum

NL Temperatuur opslag / transport Gebruiksaanwijzing in acht nehmen

PL Temperatura przechowywania/transportu Przestrzega¢ podrecznika obstugi

cs Teplota skladovani / pfepravy DodrZujte ndvod k obsluze

HU Tarolasi / szallitasi hémérséklet A kezelési kézikdnyvet vegye figyelembe

PT Temperatura armazenamento / transporte Observar o manual de operacdo

ZH FRASHDRSE BFIREF
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DE Brenner Frontend-Typ Brenneranschluss Erhohte Stabilitat Erhéhte Temperaturbestandigkeit
EN Type of torch front end Torch connection Increased stability Increased temperature resistance
FR Torche de soudage type Frontend Raccordement de la torche | Stabilité accrue Résistance accrue a la température
ES Antorcha de soldadura de tipo frontal Conexion de la antorcha Mayor estabilidad Mayor resistencia a la temperatura
IT Tipo di estremita anteriore Collegamento della torcia Elevata stabilita Elevata termostabilita
RU Tun ropenkun ¢ GpoHTaNbLHON YacTbo Pasbem Ans ropenku MoBbILLIeHHas CTabUNbHOCTb MoBbILLEHHas TEPMOCTONKOCTb
NL Toorts frontend-type Toortsaansluiting Verhoogde stabiliteit Verhoogde temperatuurbestendigheid
PL Uchwyt spawalniczy ze stykowym ukta- | Przytgcze uchwytu spawal- Zwiekszona stabilnos¢ Zwiekszona odpornos¢ na dziatanie

dem chtodzenia niczego wysokiej temperatury
cs Typ hlavy horaku Pripojka horaku ZvySena stabilita ZvySena tepelnd odolnost
HU Egé frontend-tipus Egécsatlakozd Fokozott stabilitas Fokozott h&allésag
PT Tocha tipo Frontend Ligagdo da tocha Aumento da estabilidade Aumento da resisténcia a temperatura
ZH SR AT IR B JEIER =S RERENE REMWRME
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DE Push-Pull-Anbindung Drahtdurchmesser Stromquelle SchlUsselweite
EN Push-pull connection Wire diameter Power source Wrench size
FR Connexion push-pull Diamétre du fil Source de courant Taille de la clé
ES Conexién Push-Pull Didmetro del hilo Fuente de alimentacién Tamafio de la llave
IT Collegamento Push-Pull Diametro del filo Generatore di corrente Misura della chiave
RU CoeanHeHwue Push-Pull [AvameTp NpoBONOKM WcTouHmK Toka LLinprHa 3eBa kioya
NL Push-pull-koppeling Draaddiameter Stroombron Sleutelwaarden
PL Podtaczenie PushPull Srednica drutu Zrédto pradu Rozmiar klucza
cs PFipojeni Push-Pull Primér dratu Svarovaci zdroj Velikost klice
HU Push-Pull-bek&tés Huzalatméré Aramforrés Kulcsméret
PT Ligacdo push-pull Diametro do fio Fonte de energia Abertura da chave
ZH IR RyER BB IRFEF O
230

D M21 M21
DE Einschaltdauer MIG-MAG mit M21 Mischgas Einschaltdauer MIG-MAG Puls mit M21 Mischgas
EN Duty cycle MIG-MAG with M21mixed gas Duty cycle MIG-MAG pulse with M21 mixed gas
FR Facteur de marche MIG-MAG avec gaz mixte M21 Facteur de marche MIG-MAG Pulsé avec gaz mixte M21
ES Ciclo de trabajo MIG-MAG con gas mixto M21 Ciclo de trabajo MIG-MAG pulsado con gas mixto M21
IT Fattore di servizio MIG-MAG con miscela di gas M21 Fattore di servizio MIG-MAG Puls con miscela di gas M21
RU MpoaonxnTensHOCTb BkAoUeHMss MIG-MAG ¢ M21, cmeluaHHbIl ras MpogonxunTensHoCTb BkAtoUeHust MIG-MAG Puls ¢ M21, cmellaHHbI ras
NL Inschakelduur MIG-MAG met M21 gemengd gas Inschakelduur MIG-MAG Puls met M21 gemengd gas
PL Czas wigczenia MIG/MAG mieszanka gazowa M21 Czas wigczenia MIG/MAG Puls mieszanka gazowa M21
cs Dovoleny zatéZovatel MIG-MAG se smésnym plynem M21 Dovoleny zatéZovatel MIG-MAG Puls se smésnym plynem M21
HU MIG-MAG bekapcsolasi id6 M21 vegyes géazzal MIG-MAG impulzus bekapcsolasi idé M21 vegyes gazzal
PT Ciclo de funcionamento MIG-MAG com M21 gés misturado Ciclo de funcionamento MIG-MAG Puls com M21 gas misturado
ZH MIG/MAG 18R M21 B SAHEEER 7] kA MIG/MAG 12 M21 B&SIKHEER 7]

ST S-ST AL

DE Fur Stahl Fur Edelstahl Fur Aluminium
EN For steel For stainless steel For aluminium
FR Pour l'acier Pour I'acier inoxydable Pour I'aluminium
ES Para acero Para acero inoxidable Para aluminio
IT Opzione per acciaio Opzione per acciaio inox Opzione per alluminio
RU [ns ctann [nst HepxaBetoLLielt cTanu [nsa antoMuHusa
NL Voor staal Voor RVS Voor aluminium
PL Do stali czarnej Do stali stopowej Do aluminium
cs Pro ocel Pro nerezovou ocel Pro hlinik
HU Acélhoz Nemesacélhoz Aluminiumhoz
PT Para aco Para ago inox Para aluminio
ZH AFW ATFFEW AFH
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LMS Performance

LMS 300 G

LMS 350 G

LMS 320 W

LMS 400 W

LMS 420 W

LMS 500 W

£

22 G

S C

S0 W

S0 W

S W

S W

[]M21

300A/35% 350 A/35% . .
[] Vo1 250 A/35% 300 A/35% 320A/100% 400 A/ 100% 420 A/ 100% 500 A/ 100%
L9 0.8-1.2mm 0.8-12mm 0.8-12mm 0.8-1.6mm 0.8-1.6mm 0.8-1.6mm
8 59 10 12 10 10 12 12
Q 9 L8 L10 L8 L8 L10 L10
N 2\ N\ N\ 2\ N\
« [ | G ) N | @) )
/) ) /) /) J /)
~Euro ~Euro ~Euro ~Euro ~Euro ~Euro
D 10 - 20 I/min 10 - 20 I/min 10 - 20 I/min 10 - 20 I/min 10 - 20 I/min 10 - 20 I/min
£~
FOURW, 1 2 2 2
B8 > 1,1 1/min >1,1 1/min >1,1 /min >1,1/min
& | 55° C max 55° C max 55° C max 55° C max
AIEA Q 6 bar max 6 bar max 6 bar max 6 bar max
UO max 113V
oC o
ﬂ ol +5°C +40°C
o> o o
] RN R\ c— +55°C

DIN EN IEC 60974-7
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Standard

Powermaster
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DE | Nachster Bedienmodus Paramaterwert rauf Parameterwert runter Brennertaster

EN | Next operation mode Parameter value up Parameter value down Torch switch

FR | Mode de fonctionnement suivant Augmenter la valeur du para- Réduire la valeur du parametre | Gachette de la torche
metre

ES | Siguiente modo de funcionamiento | Valor del pardmetro superior Valor del pardmetro inferior Interruptor de la antorcha

IT | Modalita successiva Variazione positiva del para- Variazione negativa del para- Pulsante della torcia
metro metro

RU | Cneayrowmii pexum paboTbl 3HaueHVe napameTpa BBEPX 3HayeHve napameTpa BHU3 KHonka ropenku

NL | Volgende bedienmodus Parameterwaarde omhoog Parameterwaarde omlaag Toortsknop

PL | Nastepny tryb obstugi Warto$¢ parametru w gére Warto$¢ parametru w dét Przycisk uchwytu spawalniczego

CS | DalSi rezim ovladani Hodnotu parametru zvysit Hodnotu parametru snizit Spoust horaku

HU | Kdvetkezd kezelési mod Paraméterérték fel Paraméterérték le Egb nyomégombija

PT | Proximo modo de operagdo Valor do parametro para cima Valor do pardmetro para baixo | Botdo da tocha

ZH | T— MR SHIELEM SEIER/N X [eR iy
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VYAV

DE Warnhinweise zur Montage NL Waarschuwingen inzake de montage

EN Warning notices for assembly PL Informacje ostrzegawcze dotyczace montazu
FR Mentions d’avertissement pour le montage cSs Vystrazna upozornéni pro montaz

ES Indicaciones de advertencia para el montaje HU Figyelmeztetd utmutatas a szereléshez

IT Indicazioni di pericolo per il montaggio PT Avisos sobre a montagem

RU TpeaynpexpaaloLme HaANMCA OTHOCUTENbHO MOHTaXa ZH REBRXELRFR

DE

ALA Gefahr! Verletzungsgefahr durch spontanes Starten des Prozesses. Wahrend der gesamten Dauer der Inbetriebnahme, War-
tungs- und Reparaturarbeiten ist folgendes zu beachten: Schalten Sie die Stromquelle aus und sperren Sie die Gaszufuhr ab. Stellen Sie si-
cher, dass der Netzschalter in der Stellung ,,0” geschaltet ist.

AVAVAN Gefahr! Sachschdaden und Verletzungsgefahr durch ungeschultes Personal. Fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten kénnen
schwerwiegende Personen- und Sachschaden verursachen. Die Produktgarantie verfallt bei Eingriff durch ungeschultes Personal. Beschrie-
bene Tatigkeiten (Inbetriebnahme, Bedienungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten) dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefihrt
werden! Bitte achten Sie auf die Angaben der Technischen Daten.

/N Hinweis! Alle maschinenseitigen Schlauchpaketanschlisse werden nach der jeweiligen Bedienungsanleitung der Stromquelle ange-
schlossen. Stellen Sie sicher, dass genligend Kuhlflussigkeit im Kihlgerat vorhanden ist. Verwenden Sie nur original Lorch KihImittel. Ach-
tung: Fremdprodukte kdnnen das Komplettsystem beschadigen.

EN

Y V'V Danger! Danger of injury by spontaneous starting of the process. The following must be observed throughout commissioning,
maintenance, and repair work. Switch the power source off and isolate the gas supply. Make sure that the mains switch is in the “0” position.

AN Danger! Property damage and danger of injury caused by untrained personnel. Incorrectly performed work can cause severe
injury and property damage. Interventions by untrained personnel will invalidate the product guarantee. The activities described (operating,
maintenance, and repair work) must only be performed by trained expert personnel! Please take note of the details in the technical data.
/I Notice! All hose package connections on the machine are to be connected in accordance with the specific operation manual for the
power source. Make sure that there is enough coolant in the cooling device. Use only genuine Lorch coolant. Attention: Products from other
manufacturers can cause damage to the entire system.

FR

AbLA Danger ! Danger de blessures en cas de démarrage spontané du process. Les points suivants doivent étre respectés durant
toute la durée de la mise en service et des travaux de maintenance et de réparation : arrétez la source de courant et coupez l'alimentation
en gaz. Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation se trouve bien en position « 0 ».

ALA Danger ! Dommages matériels et danger de blessures en I'absence de formation du personnel. Des travaux réalisés de ma-
niére non conforme peuvent provoquer de graves blessures et d'importants dommages matériels. La garantie du produit expire en cas d'in-
tervention de personnel non formé. Les activités décrites (mise en service, travaux d'exploitation, de maintenance et de réparation) sont
strictement réservées au personnel qualifié dGment formé ! Observez les indications dans les caractéristiques techniques.

AN Remarque ! Tous les raccords du faisceau c6té machine doivent étre raccordés conformément au manuel d'utilisation respectif de la
source de courant. Assurez-vous que suffisamment de liquide de refroidissement est disponible dans le systeme de refroidissement. Em-
ployez uniquement du liquide de refroidissement Lorch d'origine. Attention : les autres produits peuvent endommager le systéme complet.

ES

ALA iPeligro! Peligro de lesiones debido al inicio espontaneo del proceso. Durante los trabajos de puesta en marcha, manteni-
miento y reparacién, tenga en cuenta lo siguiente: Desconecte la fuente de alimentacién y cierre el suministro de gas. Aseglrese de que el
interruptor de red esté en la posiciéon "0".

ALA iPeligro! Dafios materiales y riesgo de lesiones por personal no capacitado. Los trabajos realizados incorrectamente pueden
causar graves lesiones personales y dafios materiales. La garantia del producto queda anulada si este es manejado por personal no capaci-
tado. jSolo personal especializado puede encargarse de las tareas descritas (puesta en marcha, manejo, mantenimiento y trabajos de repa-
racion)! Preste atencién a las especificaciones de los datos técnicos.

A iObservacion! Todas las conexiones del paquete de mangueras de la maquina estan conectadas de acuerdo con el manual de instrucci-
ones de la fuente de alimentacion. Asegurese de que hay suficiente liquido refrigerante en la unidad de refrigeracién. Utilice solo refri-
gerante original de Lorch. Atencién: Los productos de otros distribuidores pueden dafiar todo el sistema.

‘A‘Pericolo! E presente il pericolo di riportare eventuali lesioni provocate dall'avvio imprevisto del processo. E necessario
prestare attenzione alle indicazioni riportate di seguito per tutta la durata delle operazioni di attivazione, manutenzione e riparazione. Disat-
tivare il generatore di corrente e bloccare I'alimentazione di gas. Accertarsi di aver impostato l'interruttore di rete su "0".

V V' V' Pericolo! E presente il pericolo di eventuali danni materiali e lesioni fisiche provocati dal personale privo di adeguata for-
mazione. Le operazioni eseguite in modo errato possono provocare pesanti danni a cose e persone. La garanzia del prodotto risulta nulla in
caso di intervento da parte di personale non dotato di un'adeguata formazione. Le attivita descritte (operazioni di attivazione, gestione, ma-
nutenzione e riparazione) sono consentite solo al personale specializzato dotato di adeguata formazione. Prestare attenzione alle indicazioni
delle specifiche tecniche.

N\ Nota bene! Tutti i collegamenti del cavo di prolunga sul lato macchina vengono stabiliti in base alle rispettive istruzioni per I'uso del ge-
neratore di corrente. Accertarsi della presenza di una qualita sufficiente di refrigerante all'interno dell'apparecchio specifico. Utilizzare solo il
refrigerante originale di Lorch.Attenzione! | prodotti di terze parti possono provocare danni a tutto l'impianto.

RU

‘AA OnacHocTb! OnacHocTb TpaBMMpOBaHUA BC/ieACTBME CAaMONPOU3BOJIbHOIO 3anycka npowuecca. Ha npoTaXeHuy Bcero
Cpoka BBOJa B 3KCnayaTaunto, BbINOIHEHUA pa60T no TeXOGC/’Iy}KMBaHMPO N PEMOHTY HeO6XOAI/IMO CO6}'IIOAaTb cneayrouee: OTKAHYNTb
WNCTOYHWMK TOKa ¥ 3aKpbITb NOAavy rasa. Y6ep,|/n'bcn B TOM, UTO CETEBOI BblkNtovaTesb HaXoOAUTCSA B NONIOXEHUN «O».

AbA OnacHocTb! MaTepuanbHbIii yLep6 U oNacHOCTb TPaBMUPOBAHUA MU3-3a He06yUYeHHOro NepcoHana. HernpasuasHo
BbIMOJIHEHHbIE Pa6OTbI MOTYT MPUBECTY K CEPbEe3HbIM TPaBMaM 1 MaTepuanbHoMy yLlepby. Mpu BMelLaTebcTBe HeEOByYeHHOro
nepcoHana rapaHTus Ha U3jenvie npekpaLLaeT cBoe AelicTBre. OnmncaHHbIe BUAbI PaboT (BBOA B SKCMAyaTaLuio, paboTbl MO yrpaBAeHuto,
TeX06CNYXMBAHMIO N PEMOHTY) MOXET BbIMOJIHATE TO/IbKO 06yYeHHbIV KBaIMGULMPOBaHHbIV NepcoHan! O6paTuTb BHYMAaHME Ha AaHHbIe,
YKa3aHHble B TEXHNYECKNX XapaKTepuUCTNKaX.

/N ykasanue! Bce COeAVIHeHVIS LWNAHT-MakeTa Co CTOPOHbI MALLMHBI MOAK/IFOUAKOTCS COMIaCHO COOTBETCTBYHOLLLEMY PYKOBOACTBY MO
3KCMTyaTaLmmn NCTOUYHUKA ToKa. Y6eANTbCA B HAaMUMIN OXNaXAAOLLEN XNAKOCTN B 6710Ke OXNaXAeHWs B AOCTaTOYHOM KOIMYeCTBe.
Mcnonb3oBaTh TOMLKO OPUrMHaNbLHOE CPEACTBO ANst OXNaxaeHUs Lorch. BHMaHWe: n34enmns CTOPOHHWX MPOU3BOAUTENel MOTyT
NoBpeAnTbL KOMM/IEKCHYIO CUCTEMY.
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DE Warnhinweise zur Montage NL Waarschuwingen inzake de montage
EN Warning notices for assembly PL Informacje ostrzegawcze dotyczace montazu

FR Mentions d’avertissement pour le montage cSs Vystrazna upozornéni pro montaz

ES Indicaciones de advertencia para el montaje HU Figyelmeztetd utmutatas a szereléshez
“‘ IT Indicazioni di pericolo per il montaggio PT Avisos sobre a montagem

RU Mpepynpexxaatome HagNUCKU OTHOCUTENIbHO MOHTaXka ZH RERXELRR

NL ALA Gevaar! Verwondingsgevaar door spontaan starten van het proces. Tijdens de gehele duur van de inbedrijfname, onder-
houds- en herstellingswerken moet het volgende in acht worden genomen: Schakel de stroombron uit en sluit de gastoevoer af. Verzeker
dat de netschakelaar in de stand "0" is geschakeld.

ALA Gevaar! Materiéle schade en verwondingsgevaar door niet-opgeleid personeel. Foutief uitgevoerde werken kunnen ernstige
lichamelijke en materiéle schade veroorzaken. De productgarantie vervalt bij ingrepen door niet-geschoold personeel. De beschreven werk-
zaamheden (inbedrijfstelling, bediening, onderhoud en herstelling) mogen alleen door geschoold vakpersoneel worden uitgevoerd! Let op
de informatie in de technische gegevens.

A Opmerking! Alle slangpakketaansluitingen aan de machinezijde worden aangesloten volgens de respectieve gebruiksaanwijzingen van
de krachtbron. Verzeker dat er voldoende koelvloeistof in het koelapparaat aanwezig is. Gebruik alleen origineel Lorch-koelmiddel. Voor-
zichtig: Vreemde producten kunnen het volledige systeem beschadigen.

PL ALA Niebezpieczeristwo zranienia na skutek spontanicznego uruchomienia procesu. W czasie catego okresu wykonywania
czynnosci zwigzanych z uruchomieniem, konserwacjg i naprawg nalezy przestrzegac¢ nastepujacych regut: Wytgczy¢ zrédto pradu i zamknad
doprowadzenie gazu. Upewnic sie, ze wytacznik sieciowy przetgczony zostat w potozenie ,0".

ALA Niebezpieczeristwo wystapienia szkéd materialnych i niebezpieczenstwo zranienia z powodu nieprzeszkolonego perso-
nelu. Niewfasciwe wykonanie czynnosci moze spowodowa¢ powazne szkody na zdrowiu i zyciu oséb oraz szkody materialne. Gwarancja na
produkt przepada w przypadku ingerencji przez nieprzeszkolony personel. Opisane czynnosci (zwigzane z uruchomieniem, obstugg, konser-
wacja i naprawg) moga by¢ wykonywane tylko przez przeszkolony personel fachowy. Prosze zwréci¢ uwage na informacje zawarte w danych
technicznych.

N Wskazéwka Wszystkie przytgcza pakietu przewodéw posrednich po stronie maszyny podtaczane sg zgodnie z odpowiednig instrukcja
obstugi zrédta pradu. Nalezy upewnic sig, ze w chtodnicy wystepuje wystarczajgca ilos¢ ptynu chtodzgcego. Uzywac wytacznie oryginalnego
chtodziwa firmy Lorch. Uwaga: Produkty obce mogg uszkodzi¢ uktad chtodzenia cieczy.

cs ALA Nebezpeci! Nebezpeci zranéni spontannim spusténim procesu. Béhem celého uvadéni do provozu, Udrzbarskych a opra-
varskych praci je nutné dbat na nasledujici: Vypnéte svafovaci zdroj a vypnéte privod plynu. Ujistéte se, Ze je sitovy vypina¢ pfepnuty do
polohy ,0".

ALA Nebezpeéi! Nebezpeti vzniku vécnych Skod a nebezpeti zranéni zplisobené nezaskolenym personalem. Chybné provedené
prace mohou zpUsobit vazna zranéni osob a znacné vécné skody. Pfi zasahu nevyskolenym personalem zaruka na produkt zanika. Popsané
¢innosti (uvedeni do provozu, prace obsluhy, Udrzbarské a opravarské prace) smi byt provadény jen vySkolenym kvalifikovanym per-
sonalem! Ridte se prosim udaji uvedenymi v technickych ddajich.

A Upozornéni! Viechny pfipojky kabelovych svazki na strané stroje se pfipojuji podle pfislusného navodu k obsluze svafovaciho zdroje.
Ujistéte se, Ze je k dispozici dostatek chladici kapaliny v chladicim zafizeni. PouZivejte pouze originalni chladici prostfedek Lorch. Pozor: Cizi
produkty mohou po3kodit cely systém.

HU “‘ Veszély! Sériilésveszély a folyamat spontan inditasa miatt. Az izembe helyezési, karbantartasi és javitasi munkak teljes
id6étartama sordn a kovetkezéket kell figyelembe venni: Kapcsolja ki az &ramforrést és zarja le a gazellatast. Gyéz&djon meg réla, hogy a
halézati kapcsol6 ,,0" helyzetbe van-e kapcsolva.

DA A veszély Anyagi karok és sériilésveszély a képzetlen személyzet miatt. A hibdsan elvégzett munkak sdlyos személyi sérilést
és anyagi karokat okozhatnak. A termékgarancia megsz(inik képzetlen személyzet beavatkozdsa nyoman. A leirt tevékenységeket (izembe
helyezés, kezelési, karbantartasi és javitasi munkak) csak képzett szakszemélyzet végezheti! Kérjik, Ugyeljenek a miszaki adatokban mega-
dottakra.

A Tajékoztatas! Az 9sszes gépoldali toml6koteg-csatlakozast az dramforras mindenkori kezelési Utmutatdja szerint kell csatlakoztatni.
Gy6z6djon meg réla, hogy a hiitéberendezésben van-e elegend6 h(itéfolyadék. Csak eredeti Lorch-h(itékdzeget hasznéljon. Figyelem: Idegen
termékek a teljes rendszert karosithatjak.

PT ALA Perigo! Risco de lesdo devido ao inicio espontaneo do processo. Durante toda a colocagcdo em funcionamento, manutencéo e
trabalhos de reparacdo, deve ser observado o seguinte: Desligar a fonte de energia e cortar o fornecimento de gas. Certificar-se de que o
interruptor de rede esta na posicdo "0".

VYV VN Perigo! Danos a propriedade e risco de lesdes causados por pessoal ndo formado. O trabalho executado incorretamente
pode causar danos pessoais graves e danos materiais. A garantia do produto é invalidada em caso de interven¢do por pessoal ndo for-
mado. As atividades descritas (colocagdo em funcionamento, operagdo, trabalhos de manutencao e reparacdo) sé podem ser realizadas por
pessoal especializado formado! Por favor, tenha em atencdo as especificagdes dos dados técnicos.

/N Aviso! Todas as ligacSes de montagem da mangueira no lado da maquina sdo ligadas de acordo com o respetivo manual de instrugdes
da fonte de energia. Certificar-se de que existe liquido de arrefecimento suficiente na unidade de arrefecimento. Utilizar apenas o liquido
de arrefecimento Lorch original. Aten¢do: Os produtos de terceiros podem danificar o sistema completo.
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1 2 3 4 5
DE Gasduse Kontaktspitze Gas-Diffusor Isolator Mehrzweckschlussel (optional)
EN Gas nozzle Contact tip Gas diffusor Insulator Multipurpose key (optional)
FR Busede gaz Tube contact Diffuseur de gaz Isolant Clé universelle (en option)
ES Boquilla de gas Punta de contacto Difusor de gas Aislante Llave multiuso (opcional)
IT Ugello del gas Punta guidafilo Diffusore gas Isolante Chiave universale (facoltativa)
RU lasoBoe conio KOHTaKTHbI HaKOHEeYHWNK lasosbilt gnddysop WM3onaTop YHUMBEpPCanbHbIA KoY (B BUAE ONLMK)
NL Gasmondstuk Contactpunt Gasdiffusor Isolator Multifunctionele sleutel (optioneel)
PL Dysza gazowa Koncéwka pradowa Dyfuzor gazu I1zolator Klucz uniwersalny (opcjonalnie)
cs Plynova hubice Pravlak Plynovy difuzor Isolator Univerzalni kli¢ (volitelny)
HU Gazfavoka Erintkez&csucs Gazdiffazor Szigetel6 Tobbcéld kulcs (opciondlis
PT Bocal de gas Ponta de contacto Difusor de gas Isolador Chave multifuncional (opcional)
ZH SRS AR SRy B TR AR ZR®BIRF (%)
ID Lorch-Nr. i f
1 — LM - GN-HP, L8, @ 17, con. 542.0817.9 L8
- LM - GN-HP, L10, @ 17, con. 542.1017.9 L10
2 ——__ | E-Cu CuCrZr L8
= LM-CTL8,____-0.8mm 540.0800.8 540.0810.8
LM-CTL8,____-0.9mm 540.0800.9 540.0810.9
LM-CTL8,____-1.0mm 540.0801.0 540.0811.0
LM-CTL8,____-1.2mm 540.0801.2 540.0811.2
LM-CTL8,____-1.6mm 540.0801.6 540.0811.6
——__ | E-Cu CuCrZr L10
LM-CTL10,____-0.8mm 540.1000.8 540.1010.8
LM-CTL10, ____-09mm 540.1000.9 540.1010.9
LM-CTL10,____-1.0mm 540.1001.0 540.1011.0
LM-CTL10,____-1.2mm 540.1001.2 540.1011.2
LM-CTL10, ____-1.4mm 540.1001.4 -
LM-CTL10, ____-1.6mm 540.1001.6 540.1011.6
3 - LM-DIL8 545.0800.0 L8
=
@ LM-DIL10 545.1000.0 L10
|
4 = LM-IN L8 545.0820.0 L8
= LM-INL10 545.1030.0 L10
— A 2 LM -ST 01 548.9990.1 L8 +L10
5 5->7A‘>\> > > }.
~= 7)_"
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DE Montage/Demontage Verschleissteile NL Montage/demontage slijtage-onderdelen
@ EN Wear parts assembly / disassembly PL Montaz/demontaz czesci zuzywalnych

FR Montage / démontage des piéces d'usure CS Montaz/demontaz spotFebnich dilt
ES Montaje/desmontaje de piezas de repuesto HU Osszeszerelés / szétszerelés / kopéalkatrészek
IT Montaggio / Smontaggio dei componenti soggetti ad usura PT Montagem/desmontagem pecas de desgaste

RU MoOHTaXX/AeMOHTaXX 6bICTPON3HALLUUBAIOLLMXCA AeTanen ZH RE/FEZHG

LORCH
/]
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DE Wechseln der VerschleiBteile NL Vervangen door slijtage-onderdelen
EN Replacing the wear parts PL Wymiana czesci zuzywalnych

FR Remplacement des piéces d'usure cSs Vyména spotiebnich dila

ES Sustitucion de piezas de desgaste HU A kopéalkatrészek cseréje

IT Sostituzione dei componenti soggetti ad usura PT Troca das pecas de desgaste

RU  3ameHa 6bICTPOM3HALUNBAIOLMXCA AeTanei ZH HIRSIE

z[}@

N Hinweis! Achten Sie auf die Verwendung der original Lorch VerschleiB- und Ersatzteile gemaR der Brenner Ersatzteilliste.
Falls notig verwenden Sie entsprechende Hilfswerkzeuge zur Demontage der VerschleiBteile.

EN

A\ Notice! Make sure to use only genuine Lorch wear and spare parts in accordance with the torch spare parts list.
If necessary, use appropriate auxiliary tools for removing the wear parts.

FR

VAN Remarque! Employez uniqguement des pieces de rechange et d'usure Lorch d'origine conformément a la liste de pieces de rechange de
la torche. Si nécessaire, employez des outils auxiliaires appropriés pour le démontage des pieces d'usure.

ES

AN iObservacion! Aseglrese de utilizar piezas de desgaste y de repuesto originales Lorch segun la lista de piezas de repuesto de la an-
torcha. En caso necesario, utilice las herramientas auxiliares adecuadas para desmontar las piezas de desgaste.

A\ Nota bene! Accertarsi di utilizzare i componenti soggetti ad usura e i pezzi di ricambio originali di Lorch in base all'elenco dei pezzi di
ricambio della torcia.
In caso di necessita, utilizzare gli strumenti ausiliari specifici per eseguire le operazioni di smontaggio dei componenti soggetti ad usura.

RU

N ykazanme! CneAnTb 33 NCNONBb30BaHNEM OPUTMHANBHbIX BbICTPOV3HALLMBAOLLMXCSA AeTanel 1 3anacHbIx 4acTteit Lorch cornacHo
nepeyHto 3anacHbIx YacTeli ropesnku.

Mpn HEO6XOANMOCTM NCMONB30BaTbL COOTBETCTBYIOLLME BCMIOMOraTe/lbHble MHCTPYMEHTbI 4151 AeMOHTaXa 6blCTPOM3HALLMBAOLLMXCS
AeTanen.

NL

VAN Opmerking! Zorg ervoor dat u originele Lorch slijtage- en reserveonderdelen gebruikt in overeenstemming met de reserve-onderde-
lenlijst van de toorts.
Indien nodig gebruikt u overeenkomstige hulpwerktuigen voor de demontage van de slijtage-onderdelen.

PL

A wskazéwka Nalezy zwrdéci¢ uwage na uzycie oryginalnych czesci zuzywalnych i zamiennych firmy Lorch zgodnie z wykazem czesci
zamiennych uchwytu spawalniczego.
W razie potrzeby do demontazu czesci zuzywalnych nalezy uzy¢ odpowiednich narzedzi pomocniczych.

cs

N Upozornéni! Dbejte na pouzivani origindlnich spotfebnich a ndhradnich dild Lorch podle kusovniku ndhradnich dill horaku.
V pfipadé nutnosti pouZijte k demontaZi spotiebnich dild odpovidajici pomocné nastroje.

HU

AN Tajékoztatas! Ugyeljen az eredeti Lorch kopd- és pétalkatrészek hasznalatara az égé potalkarész-jegyzéke szerint.
Ha sziikséges, a kopoalkatrészek leszereléséhez hasznaljak a megfelel6 segédszerszamokat.

PT

/N Aviso! Certificar-se de utilizar pecas de desgaste e pecas de substituicdo originais Lorch de acordo com a lista de pegas de substitui¢do
do queimador.
Se necessario, utilizar ferramentas auxiliares adequadas para desmontar as pecas de desgaste.

ZH

AN B 1 R AL R4 P ) Loreh J5U BS BRI 1
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DE Linersystem

EN Liner system

FR Systéme de gaine

ES Sistema de revestimiento
IT Impianto del liner

RU Cuctema KaHanos

NL Linersysteem

PL System prowadnika

cs Systém lineru / bowdenu

HU Liner rendszer
PT Sistema de liner
ZH #B%4

DE Draht-Material

EN Wire-material

FR Matériau du fil

ES Material del hilo

IT Materiale del filo

RU Matepuan npoBonoku

NL Draadmateriaal

PL Materiat drutu

cs Material dratu

HU Huzal anyaga

PT Material do gio

ZH (24 At & ¢ Lorch-Nr.

DE Stahl 35m | 547.0110.3

EN Steel 0.8-1.0 | LM-LI-DS0.8-1.0- _m 4,5m | 547.0110.4

FR Acier 55m | 547.0110.5

ES Acero

I Acciaio 35m | 547.0112.3

RU Crans 1.0-1.2 | LM-LI-DS1.0-1.2-_m 45m | 547.0112.4 1 3

NL staal 55m | 547.0112.5

PL Stal czarna

:3 f\’cc;' 35m | 547.0116.3

o7 Aco 1.4-1.6 | IM-LI-DS1.4-1.6-_m 45m | 547.0116.4

ZH P 55m | 547.0116.5

DE Edelstahl / Aluminium 3,5m | 547.0208.3

EN S-steel / aluminium 0.8 LM-LI-DSK 0.8 - _ m 45m | 547.0208.4

FR Acier inoxydable / aluminium 55m | 547.0208.5

ES Acero inoxidable/aluminio 35m | 547.0312.3

I Acciaio inox / Alluminio LM-LI-DSK-S1.0-12-_m  45m | 547.0312.4 ﬂ

RU Hep>agetoLas ctanb / antoMUHNIA 55m | 547.0312.5

NL RVS / aluminium 1.0-1.2 3'5 ©17.0212.3

- ,5m . .

ZIS- ﬁ::zgsggs; ?lm?;lizlum LM-LI-DSK-T1.0-1.2-_m  4,5m | 547.0412.4 E

HU Nemesacél / aluminium 55 M | 547.0412.5

PT Aco inox / aluminio 3,5m | 547.0216.3

ZH B/ 1.6 LM-LI-DSK1.4-16 -_m  45m | 547.0216.4
55m | 547.0216.5

+

DE Distanzhulse fir Kunststoff-Liner AN

EN Spacer sleeve for plastic liner S 1 4

FR Douille d'écartement pour gaine souple

ES Manguitos distanciadores para revestimiento de plastico

IT Bussola distanziale per guaina in plastica LM-LI-SSL8/L10/L10-R

RU PacnopHas BTy/Ka 419 NJ1acTUKOBOro KaHana e

NL Afstandshuls voor kunststof liner . _— & 547.0010.1

PL Tuleja dystansowa dla prowadnika z tworzywa sztucznego ‘/

cs Distan¢ni pouzdro pro plastovy liner :

HU Tavtart6 hively a mdanyag liner-hez

PT Manga espacadora para liner de plastico

ZH BHTBHRE

DE Drahtspiralen-Aufsatz fur Kunststoff-Liner —

EN Wire s;firal attachment for plastic liner = G

FR Embout a spirale pour fil pour gaine souple

ES Espiral de hilo para revestimientos de plastico

IT Terminale a spirale (per guaine in plastica) LM-TN-LI-DS 0.8-1.6-0,3m

RU Hacagka Anst NpoBONOYHOI CNUpan Ans NAacTUKOBOro KaHana

NL Draadspiralenopzetstuk voor kunststof liner 547.1101.3

PL Nasadka spiralna dla prowadnika z tworzywa sztucznego

cs Nastavec spirdl bowdenu pro plastovy liner

HU Huzalspiral-ratét mlanyag linerrel

PT Fixacdo em espiral de fio para liner de plastico

ZH BRARNEBIRRSRE
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DE Montage Kunststoff Liner NL Montage kunststof liner

EN Plastic liner assembly PL Montaz prowadnika z tworzywa sztucznego
FR Montage de la gaine souple cs Montaz plastového lineru

ES Montaje del revestimiento de plastico HU Szerelési mlanyag liner

IT Montaggio della guaina in plastica PT Montagem plastico liner

RU MoHTa)k N1acTUKOBOro KaHana ZH REVH R

DE Hinweise Draht und Liner NL Waarschuwingen draad en liner

EN Notice for wire and liner PL Wskazéwki dotyczace drutu i prowadnika
FR Remarques fil et gaine cs Upozornéni drat a liner

ES Indicaciones de hilo y revestimiento HU  Tajékoztatasok, huzal és liner

IT Indicazioni per filo e guaina PT Avisos sobre fio e liner

RU YKasaHue 0THOCUTE/IbHO MPOBOJIOKM U KaHana ZH RLTNH BiRR

/N Hinweis! Verwenden Sie fiir Ihre Anwendung den richtigen SchweilRdraht und die dazugehérige Drahtfihrung. Neue noch unbenutzte
Drahtfuhrungen mussen auf die tatsachliche Schlauchpaketldnge gekurzt werden.

EN /I Notice! Use the correct welding wire and the associated wire guide for your application. New and unused wire guides must be shortened
to the actual length of the hose package.

FR &Remarque! Employez le fil d’apport adapté a votre application ainsi que la gaine assortie. Les gaines neuves encore inutilisées doivent étre
raccourcies a la longueur réelle du faisceau.

ES &iobservacién! Utilice el hilo de soldadura y el guiado de hilo correctos para su aplicacién. Los guiados de hilo nuevos que atin no se hayan
utilizado deben acortarse a la longitud real del paquete de manguera.

IT /I Nota bene! Utilizzare il filo per saldatura e la guaina corretti per I'applicazione desiderata. E necessario accorciare le guaine nuove e mai
utilizzate fino a raggiungere l'effettiva lunghezza dei cavi della torcia.

RU /N ykasanme! Vcnonbsosats AN BaLLero 3ajaHnsi COOTBETCTBYIOLLYHO CBAPOUHYHO MPOBOJIOKY 1 HanpaB/sitoLLyto MPoBOOKM. HoBble eLle
Heuncnoib30BaHHble HamnpaB/soLLMe MPOBOIOKA HEOBXOAVMO YKOPOTUTL A0 GpaKTUUECKOr ANVIHbI LUAHT-NakeTa.

NL VAN Opmerking! Gebruik de juiste lasdraad en bijhorende draadgeleider voor uw toepassing. Nieuwe, nog ongebruikte draadgeleiders moeten
op de werkelijke slangpakketlengte worden afgekort.

PL N Wskazéwka Uzywac drutu spawalniczego wiasciwego dla danego zastosowania i odpowiadajgcemu mu prowadnika drutu. Nowe
i nieuzywane jeszcze prowadniki drutu nalezy skréci¢ na rzeczywistg dtugos¢ pakietu przewodéw posrednich.

cs A Upozornéni! Pro svou aplikaci pouZijte spravny svarovaci drat a odpovidajici vybavu vedeni dratu. Nova, jeSté nepouZita vedeni dratu, musi
byt zkracena na skutecnou délku kabelového svazku.

HU VAN Tajékoztatas! Az alkalmazashoz haszndlja a megfelelé hegesztéhuzalt és a hozza tartozé huzalvezetést. Az Ujm még nem hasznalt huzalve-
zetéseket a tomlbkoteg tényleges hosszara kell leréviditeni.

PT AN Aviso! Utilizar o fio de soldadura e o guia de fio corretos para a sua aplicagdo. As novas guias de fio que ainda estdo por utilizar devem ser
encurtadas para o comprimento real do conjunto da mangueiras.

ZH AN BRI 1 0 (0 SFR BE AE I AR SR S 45 8 . A6 P 07 5 25 B A 0040 6 9 S DR R S P B
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DE Hinweise einwandfreier und sicherer Betrieb NL Waarschuwingen probleemloos en veilig gebruik
EN Notices for proper and safe operation PL Wskazéwki dotyczace bezawaryjnej i bezpiecznej
FR Remarques a propos du fonctionnement eksploatacji
irréprochable et siir CS Upozornéni pro bezchybny a bezpecny provoz
ES Indicaciones para un funcionamiento correctoy seguro HU A kifogastalan és biztonsagos Uizemelés
IT Indicazioni per il funzionamento corretto e in sicurezza tajékoztatasa
RU YKa3aHUA OTHOCUTEJ/IbHO 6€30TKa3HOW U HafeXHoM PT Avisos para uma operacdo correta e segura
akcnayaTaumm ZH ZHEMZLSBERSR

DE Schutzgasmenge einstellen NL Gasafsluiterdebiet instellen
EN Setting the shielding gas volume PL Nastawianie ilosci gazu ochronnego
FR Réglage de la quantité de gaz de protection cs Nastaveni mnoZstvi ochranného plynu
ES Ajustar la cantidad de gas de proteccion HU  Avédégaz mennyiségének beallitasa
IT Impostazione della portata di gas inerte PT Definir a quantidade de gas de protecao
RU  PerynnpoBaHue KOIMYeCTBa 3aLMTHOrO rasa ZH RERIFSHE

DE /N Hinweis! Abhangig von der Schweillaufgabe sind die Art und Menge des Gases auszuwahlen. Stellen Sie sicher, dass keine Gasundichtig-
keit von der Gasversorgung zum Brenner besteht.

EN N Notice! The gas type and volume are to be selected depending on the welding application. Make sure that there are no gas leaks between
the gas supply and the torch.

FR AN Remarque! Le type et la quantité de gaz doivent étre sélectionnés en fonction de la tache de soudage. Assurez-vous de l'absence de fuite
de gaz entre l'alimentation en gaz et la torche.

ES A iObservacién! En funcién de la tarea de soldadura, seleccione el tipo y la cantidad de gas. Asegurese de que no haya fugas de gas del
suministro de gas a la antorcha.

IT /N Nota bene! E necessario selezionare il tipo e la quantita di gas a seconda dell'attivita di saldatura. Accertarsi di escludere eventuali per-
dite di gas dall'alimentazione del gas alla torcia.

RU /N ykasauwe! B 3aBucumocT ot 3a/,aHusa No CBapke HeobX0AMMO BbIOPaTh TUM 1 KONNYECTBO rasa. Y6eanTbCs B OTCYTCTBMM yTeYKM rasa
13 INHUW NMoJjayn rasa K ropesike.

NL A Opmerking! Afhankelijk van de lasopdracht moeten het soort en de hoeveelheid gas worden gekozen. Verzeker dat er geen gaslek is van
de gastoevoer naar de brander.

PL /N Wskazéwka Rodzaj i ilo$¢ gazu nalezy dobra¢ w zaleznosci od zadania spawania. Upewnic sig, ze nie wystepuje nieszczelno$¢ gazowa
miedzy zasilaniem gazem a uchwytem spawalniczym.

cs A Upozornéni! Druh a mnoZstvi plynu musi byt voleny v zavislosti na Uloze svafovani. Ujistéte se, Ze se v oblasti mezi pfivodem plynu a
horékem nevyskytuje Zddné netésnost.

HU A Tajékoztatas! A hegesztési feladattdl fliggden a gaz fajtajat és mennyiségét ki kell valasztani. Gy6z6djon meg réla, hogy a gazellatds nem
gaztomitetlen-e az égdn.

PT /N Aviso! Dependendo da tarefa de soldadura, o tipo e a quantidade de gas devem ser selecionados. Certificar-se de que ndo ha fugas de
gas do fornecimento de gas para a tocha.

ZH AN SR 1 GRS S B A SR . B SURB A BT S R,

DE Draht einfiihren NL Draad invoeren

EN Feeding the wire PL Wprowadzanie drutu
FR Introduction du fil cs Zavedeni dratu

ES Insertar hilo HU A huzal bevezetése
IT Inserimento del filo PT Introduzir o fio

RU BBog, NPOBOJIOKU ZH SARZ

abe

A vorsicht! Verletzungsgefahr durch Einstich des Drahtes. Tragen Sie Schutzhandschuhe und greifen Sie nicht in die Mindung der
Stromduse.

/N Hinweis! Achten Sie bei jedem Drahteinlauf auf einen gratfreien Drahtanfang. Einfadeln des Drahtes gemaR Bedienungsanleitung der
jeweiligen Stromquelle.

EN & caution! Danger of injury from wire puncture. Wear protective gloves and do not reach into the contact tip opening.
/N Notice! Make sure that the start of the wire is deburred every time you feed in the wire. Thread the wire in accordance with the operation
manual of the respective power source.

FR & pttention! Danger de blessures en cas de piqire du fil. Portez des gants de protection et n'introduisez pas les mains dans I'embou-
chure du tube contact.
A Remarque ! Lors de chaque introduction du fil, veillez a ce que I'extrémité du fil ne comporte pas d'ébarbures. Enfilez le fil conformément
au manuel d'utilisation de la source de courant respective.

ES & iPrecaucion! Riesgo de lesiones por pinchazo con el hilo. Utilice guantes de proteccién y no introduzca la mano en la boca de la boqui-
lla de corriente.
M iObservacion! Aseglrese de que el comienzo del hilo esté libre de rebabas. Enhebrado del hilo segtin el manual de instrucciones de la
fuente de alimentacion correspondiente.

IT & cautela' presente il pericolo di riportare eventuali lesioni provocate dalla puntura del filo. Indossare i guanti protettivi e non
toccare il foro di uscita della punta guidafilo.

Nota bene! Accertarsi dell'assenza di bave all'inizio del filo ad ogni ingresso filo. Inserire il filo in base alle istruzioni per 'uso del rispettivo

generatore di corrente.

RU & OcTOpo>KHO! ONacHOCTb TPABMMPOBaHMWSA N3-3a NPOKoJia MPOBOMOKOWA. VCro/1b30BaTb 3aLUMTHbIE NepyaTkn 1 He 6paTbCs 3a
BXOAHOE OTBEPCTME TOKONOABOAALLEro MyHALUTYKA.
/N ykasauwe! Mpw Kaxa0M BBOJE MPOBOJIOKMN CNIeANTb 3a OTCYTCTBMEM 3ayCeHLIeB B Hayasie MPOBOJIOKM. 3anpaB/ifTh NPOBOAOKY COF1aCHO
PYKOBOACTBY MO 3KCM/lyaTaLyy COOTBETCTBYIOLLErO NCTOYHMKA TOoKa.

NL & Voorzichtig! Verwondingsgevaar door doorboring van de draad. Draag veiligheidshandschoenen en reik niet in de opening van het

mondstuk.
A Opmerking! Zorg ervoor dat het begin van de draad vrij is van bramen. Voer de draad in volgens de gebruiksaanwijzing van de
betreffende stroombron.
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DE Draht einfiihren NL Draad invoeren

EN Feeding the wire PL Wprowadzanie drutu
FR Introduction du fil cSs Zavedeni dratu

ES Insertar hilo HU A huzal bevezetése
IT Inserimento del filo PT Introduzir o fio

RU  BBopj NpoBosiOKM ZH SARL

:’e

& ostroznie Niebezpieczeristwo zranienia przez naktucie drutem. Nosic¢ rekawice ochronne i uwazac¢ na potozenie korica drutu.
N Wskazéwka Przy kazdym wprowadzaniu drutu zwréci¢ uwage na to, aby poczatek drutu pozbawiony byt zadzioréw. Przewlec drut zgod-
nie z instrukcja obstugi odpowiedniego Zrédta pradu.

cs

& Opatrné! Nebezpeti zranéni zabodnutim dratu. Noste ochranné rukavice a nesahejte do Usti pravlaku / proudové trysky.
M Upozornéni! Pfi kazdém zavadéni dratu dbejte na to, aby byl konec dratu bez ostfi nebo otfepu. Zavadéni dratu provadéjte v souladu s
navodem k obsluze pfislusného svarfovaciho zdroje.

HU

& Vigyazat! Sériilésveszély a huzal sziirdsa miatt. Viseljen véd6keszty(it, és ne nyuljon az dramfivoka torkolataba.
A Tajékoztatas! Minden huzaltolasnal tigyeljen a huzal sorjamentes elejére. A huzal beflizése a mindenkori dramforras tizemeltetési
Utmutatéja szerint.

PT

' 3 Cuidado! Risco de lesdo por perfuragdo do fio. Usar luvas de protecdo e ndo tocar na ponta do bocal de corrente.
/N Aviso! Certificar-se a cada purga de fio se ndo ha rebarbas. Enfiar o fio de acordo com o manual de instru¢des da respetiva fonte de
energia.

ZH

A o BUHNLSHE LR, WL TE, KRBT R
D BT BREBRG AL, LI TR IS IR ERAE U 5 AR,

DE Betrieb NL Bedrijf
EN Operation PL Praca

FR Fonctionnement cs Provoz

ES Funcionamiento HU Uzemelés
IT Funzionamento PT Operagao
RU  3kcnnyaTauyms ZH #®fE

2’@

& Vorsicht! Verletzungsgefahr durch Lichtbogenstrahlung und SchweiBspritzer. Tragen Sie einen geeigneten Sichtschutz gegen die
Strahlung des Lichtbogens. Schiitzen Sie Augen, Gesicht und Haare vor SchweiRspritzern durch das Tragen einer SchweiBmaske und Arbeits-
mantel. Der Grad des Schutzfilters hdngt von der Stromstarke des Lichtbogens ab.

Offnen Sie das Schutzgasventil und schalten Sie die Stromquelle gemaR der Anleitung im Bedienungshandbuch ein.

EN

A caution! Danger of injury from arc radiation and weld spatter. Wear suitable eye protection to protect from arc radiation. Protect
your eyes, face and hair from weld spatter by wearing a welding mask and overalls. The strength of the protection filter depends on the cur-
rent level of the arc.

Open the shielding gas valve and switch on the power source in accordance with the instructions in the operation manual.

FR

& pttention! Danger de blessures dii au rayonnement de I'arc et aux éclaboussures de métal en fusion. Portez une protection ocu-
laire adaptée contre les rayons de I'arc. Protégez les yeux, le visage et les cheveux en portant un casque de soudeur et une blouse de travail.
Le niveau du filtre de protection dépend de l'intensité du courant de I'arc.

Ouvrez la soupape du gaz de protection et allumez la source de courant conformément aux instructions dans le manuel d'utilisation.

ES

a iPrecaucion! Riesgo de lesiones por radiacién del arco y proyecciones de soldadura. Utilice proteccién ocular adecuada para prote-
ger de la radiacion del arco. Los ojos, la cara y el cabello deben protegerse de las salpicaduras de soldadura utilizando una mascara de
soldadura y una bata de trabajo. El grado de protecciéon depende de la intensidad de corriente del arco.

Abra la vélvula de gas de proteccién y encienda la fuente de alimentacién siguiendo las instrucciones del manual de funcionamiento.

A Cautela! E presente il pericolo di riportare eventuali lesioni provocate dalle emissioni dell'arco elettrico e dagli spruzzi della
saldatura. Indossare una protezione per la vista adeguata contro le emissioni dell'arco elettrico. Proteggere occhi, viso e capelli dagli spruzzi
della saldatura indossando una maschera da saldatura e un camice da lavoro. Il livello del filtro di protezione dipende dall'intensita della
corrente dell'arco elettrico.

Aprire la valvola del gas inerte e attivare il generatore di corrente in base alle indicazioni riportate nel manuale delle istruzioni per l'uso.

RU

A OcTOpOoXKHO! ONacHOCTb TPAaBMMPOBaHUSA N3-3a U3/TyHEHUSI CBAPOYHOIA AYTU N CBapPOUHbIX 6pbI3T. Vcnosb3oBaTh
COOTBETCTBYIOLLME CPeACTBA 3aLUMThI [1a3 OT U3TyYeHUs CBaPOYHON Ayri. 3aluMLaThb rasa, MLo 1 BOAOCk! OT CBaPOUHbIX 6pbI3r
NoCcpeACTBOM MCMO/b30BaHNA Macky CBapLyka 1 paboyero xanata. CteneHb 3aLMTHOrO GUAbTPa 3aBUCUT OT CUJ/IbI TOKA CBAPOYHOW AyriA.
OTKpbITb KNanaH Nojayn 3aLWmMTHOrO rasa 1 BKIKUYNTb NCTOYHMK TOKa COrNacHO yKasaHWsM, MpUBeAeHHbIM B PyKOBOACTBE MO
KCnnyaTaumn.

NL

N Voorzichtig! Risico op letsel door viamboogstraling en lasspatten. Draag geschikte gezichtsbescherming tegen de straling van de
vlamboog. Bescherm de ogen, het gezicht en de haren tegen lasspatten door een lasmasker en werkjas te dragen. De graad van de
beschermfilter hangt af van de stroomsterkte van de vlamboog.

Open de gasafsluiter en schakel de stroombron in overeenstemming met de handleiding in de gebruiksaanwijzing in.

PL

A ostroznie Niebezpieczeristwo zranienia przez promieniowanie tuku spawalniczego i odpryski spawalnicze. Nalezy nosi¢ odpowie-
dnig ochrone oczu chronigcg przed promieniowaniem tuku spawalniczego. Nalezy chroni¢ oczy, twarz i wtosy przed odpryskami spawal-
niczymi, noszac maske spawalniczg i odziez ochronna. Stopien filtra ochronnego zalezy od natezenia pradu tuku spawalniczego.

Otworzy¢ zawdr gazu ochronnego i wkaczy¢ zrédto pradu zgodnie z instrukcjg w podreczniku obstugi.

cs

Ay Opatrné! Nebezpeci zranéni zaFenim oblouku a rozstFikem pf¥i svafovani. Jako ochranu proti zareni oblouku noste vhodnou ochranu
zraku. OC€i, oblicej a vlasy si pfed svafovacim rozstfikem chrarite noSenim svafovaci masky a pracovniho plasté. Stupen ochranného filtru
zavisi na hodnoté proudu oblouku. Otevfete ventil ochranného plynu a zapnéte svafovaci zdroj podle instrukci v ndvodu k obsluze.

HU

N Vigyazat! Sériilésveszély az ivsugarzas és a hegesztési freccsenés miatt. Viseljen alkalmas szemvédét az iv sugarzasa ellen. Védje
szemét, arcat és hajat a hegesztési freccsenések ellen hegesztémaszk és munkakdpeny viselésével. A véddsziird foka az iv aramerdsségétdl
fugg. Nyissa a védégazszelepet, és kapcsolja be az dramforrast a kezelési utmutatéban 1évé utasitasok szerint.

PT

N Cuidado! Risco de lesdes por radiagdo de arco e salpicos de soldadura. Usar protecdo visual adequada contra a radiagdo do arco.
Proteger os olhos, rosto e cabelo de salpicos de soldadura, usando uma mascara de soldadura e uma bata de trabalho. O grau de protecdo
depende da intensidade atual do arco.

Abrir a valvula de gas de protecdo e ligar a fonte de energia de acordo com as instru¢des do manual de operagédo.

ZH
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DE Empfohlene SchweiBhaltungen MIG/MAG SchweiRen

EN Recommended welding postures MIG-MAG welding

FR Positions de soudage recommandées soudage MIG/MAG

ES Posturas de soldadura recomendadas para la soldadura MIG/MAG
IT Posizioni di saldatura consigliate per la saldatura MIG/MAG

RU PekomeHayemble pa6ouue no3bl NpU BbINOJIHEHMU NOJTlyaBTOMAaTMYeCcKoW anekTpocBapku MIG/MAG
NL Aanbevolen lashoudingen MIG/MAG-lassen

PL Zalecane postawy podczas spawania MIG/MAG

cs Doporucené polohy pro svaifovani MIG/MAG

HU  Javasolt hegesztési testtartasok. MIG/MAG hegesztés

PT Posturas de soldadura recomendadas Soldadura MIG/MAG

ZH  MIG/MAG IR IR RS

DE

AN Vorsicht! Elektromagnetische Felder / Stromkabel am Kérper anliegend. Um Expositionen hinsichtlich elektromagnetischer Felder
am Korper moglichst gering zu halten, sollte man fir das MIG-MAG SchweiRen die folgenden Positionierungen fir das Kabelpaket in Bezug
auf den Korper beachten.

EN

A caution! Electromagnetic fields / power cables close to the body. The following positioning of the cable package in relation to the
body should be observed for MIG-MAG welding in order to minimise exposure to electromagnetic fields on the body.

FR

A pttention:! Champs électromagnétiques / cables électriques prés du corps. Afin de minimiser I'exposition aux champs électro-
magnétiques sur le corps, le positionnement suivant du paquet de cables par rapport au corps doit étre observé durant le soudage MIG-
MAG.

ES

a iPrecaucion! Campos electromagnéticos/cable de alimentacién cerca del cuerpo. Para minimizar las exposiciones relativas a los
campos electromagnéticos en el cuerpo, en la soldadura MIG-MAG debe mantenerse la siguiente posicion del paquete de cables en relacién
con el cuerpo.

a Cautela! Prestare attenzione ai campi elettromagnetici / al cavo della torcia a contatto con il corpo. Si consiglia di prestare attenzi-
one alle posizioni riportate di seguito per il gruppo cavi rispetto al corpo per eseguire la saldatura MIG-MAG e ridurre al minimo l'esposizione
del corpo ai campi elettromagnetici.

RU

a OCTOpPOXKHO! D1IeKTPOMarHUTHbIE Mo/ / CUNOBOW Kabenb 6/1M3KO0 K Teny. /[1ns CBeAeHVIst K MHUMYMY BO3JeiCcTBIS
371eKTPOMArHUTHbIX MOJIel Ha TeNO NPV BbINONHEHUW NOayaBTOMaTN4Yeckol anekTpocsapku MIG-MAG HeobxoAMMO cobntogaTe cneaytoLime
NoNOXeHWs ANs Kabenb-naketa OTHOCUTENbLHO Tena.

NL

a Voorzichtig! Elektromagnetische velden / stroomkabel die tegen het lichaam ligt. Om de blootstelling aan elektromagnetische vel-
den op het lichaam tot een minimum te beperken, moet bij MIG-MAG-lassen de volgende positionering van de kabelgroep ten opzichte van
het lichaam in acht worden genomen.

PL

& ostroznie Pola elektromagnetyczne / kabel pragdowy przylegajacy do ciata. Aby w miare mozliwosci ograniczy¢ narazenie na
oddziatywanie pél elektromagnetycznych, nalezy podczas spawanie metodg MIG/MAG zwraca¢ uwage na nastepujace potozenia wigzki kab-
lowej w odniesieniu do ciata.

cs

téla elektromagnetickému poli by mély byt p¥i MIG-MAG svafovani dodrzovany nasledujici polohy a vedeni kabel s ohledem na lidské télo.

HU

A Vigyazat! Elektromagneses mez6 / az &ramkabel a testen fekszik fel. Annak érdekében, hogy a test elektromagneses mezéknek vald
kitettségét lehetéleg alacsony szinten lehessen tartani, a MIG-MAG hegesztéshez a kabelcsomag kdvetkezd pozicionalasat vegyék figyelembe
a testre vonatkozdan.

PT

A Cuidado! Campos eletromagnéticos / cabo de energia deitado contra o corpo. Para minimizar a exposi¢do a campos eletromagnéti-
cos no corpo, deve ser observado o seguinte posicionamento do conjunto de cabos em relagdo ao corpo para soldadura MIG-MAG.

ZH
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DE AuBerbetriebnahme NL Buitenbedrijfstelling

EN Decommissioning PL Wytaczenie z eksploatacji

FR Mise hors service cSs Odstaveni z provozu

ES Puesta fuera de servicio HU Uzemen kiviil helyezés

IT Disattivazione PT Colocacdo fora de funcionamento
RU BbiBOA M3 3KCNyaTauum ZH {Z1E3E1T

a[}@

/N Hinweis! Achten Sie auf Uberhitzung des Schlauchpaketes, dies kann eine Undichtigkeit hervorrufen. Daher ist es wichtig, die Nachlauf-
zeit des Kuhlgerates nach dem Beenden des SchweiBvorganges abzuwarten. Beenden Sie den SchweiRBvorgang.

Warten Sie die Gasnachstrémzeit des Schutzgases ab und schalten Sie die Stromquelle gemaf den Angaben in der Bedienungsanleitung ab.
SchlieBen Sie das Schutzgasventil.

EN A\ Notice! Overheating of the hose package may cause leaks. Itis, therefore, important to wait for the end of the lag period of the cooling
unit after completing the welding process. End the welding process.

Wait for the end of the gas post-flow of the shielding gas and switch off the power source in accordance with the details provided in the oper-
ation manual. Close the shielding gas valve.

FR A Remarque! Evitez toute surchauffe du faisceau, car cela peut provoquer une fuite. Il est donc important d'attendre la fin du temps de
marche par inertie du refroidisseur aprés la fin de 'opération de soudage. Terminez I'opération de soudage.

Attendez la fin du temps post-gaz du gaz de protection puis allumez la source de courant conformément aux instructions dans le manuel
d'utilisation. Fermez la soupape du gaz de protection.

ES AN iObservacion! Evite el sobrecalentamiento del paquete de mangueras, ya que podria producirse una fuga. Es importante esperar a que
la unidad de refrigeracién se descargue una vez finalizado el proceso de soldadura. Detenga el proceso de soldadura.

Espere a que transcurra el tiempo de postflujo del gas de proteccién y apague la fuente de alimentacién siguiendo las instrucciones del ma-
nual de funcionamiento. Cierre la valvula de gas de proteccion.

IT N\ Nota bene! Prestare attenzione al surriscaldamento del cavo della torcia in grado di provocare eventuali perdite. Per questo motivo, &
importante attendere il ritardo dell'apparecchio di raffreddamento al termine del processo di saldatura. Concludere il processo di saldatura.
Attendere il tempo di deflusso del gas inerte e disattivare il generatore di corrente in base alle indicazioni riportate nelle istruzioni per I'uso.
Chiudere la valvola del gas inerte.

RU AN ykasanme! CneanTb 3a TeM, UTO6bI LLMAHT-MAKeT He NeperpeBasics, 3T0 MOXET NPUBECTM K HAPYLLEHWUIO repMeTUYHOCTU. Mo3ToMy
BaXHO JOXAaTbCs BpeMeHW Bbibera 6710Kka OX1aXAeHUs Noce 3aBepLUeHNs npoLiecca CBapku. 3aBepLUnTb NMPOLLECC CBAPKM.

JloxXAaTbCs BpEMEHV UCTeYeHMs 3alMTHOTO rasa 1 OTKIUNTL MCTOUYHMK TOKA COMIaCcHO YKa3aHWsim, NprBeAeHHbIM B PYKOBOACTBE MO
3KCnNyaTauMn. 3aKpbITh KaanaH noAaym 3alMTHOro rasa.

NL VAN Opmerking! Kijk uit voor oververhitting van het slangpakket, dit kan een lek veroorzaken. Daarom is het belangrijk om de nalooptijd van
het koelapparaat na het beéindigen van het lasprocedé in acht te nemen. Beéindig het lassen.

Wacht tot het beschermgas is uitgestroomd en schakel de stroombron uit in overeenstemming met de aanwijzingen in de gebruiksaan-
wijzing. Sluit de gasafsluiter.

PL AN wskazéwka Zwrécié uwage na przegrzewanie si¢ pakietu przewodéw posrednich, ktére moze wywotac nieszczelnosci. Z tego
wzgledu wazne jest, aby po zakonczeniu procesu spawania odczeka¢ do czasu samoistnego wytgczenia sie chtodnicy. Zakonczy¢ proces spa-
wania.

Odczekac czas przeptywu gazu ochronnego po spawaniu i wytgczy¢ zrédto pradu zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji obstugi.
Zamkna¢ zawdr gazu ochronnego.

cs M Upozornéni! Davejte pozor na prehfati hadicového svazku, to mGZe vyvolat netésnost. Proto je dulezité, vyckat na dobu dobéhu chla-
diciho pfistroje po ukonceni svarovaciho procesu. Ukoncete svarovaci proces.

Vyckejte na dobu dofuku ochranného plynu, vyckejte na ukon&eni obé&hového chlazeni, vypnéte svafovaci zdroj podle pokynud v navodu k
obsluze. Zavrete ventil ochranného plynu.

HU o Tajékoztatas! Ugyeljen a tdml6koteg tulmelegedésére, ez ugyanis témitetlenséget okozhat. Ezért fontos, hogy a h(itékészilék utanfutési
idejét a hegesztési folyamat utan kivarjak. Fejezze be a hegesztési folyamatot.

Vérja meg a védégaz utdndramlasi idejét, és kapcsolja le az dramforrast a kezelési Utmutatéban [évé adatok szerint. Zarja el a véd6gaz szele-
pét.

PT /N Aviso! Cuidado com o sobreagquecimento do conjunto de mangueiras, isto pode causar uma fuga. Por conseguinte, é importante agu-
ardar que a unidade de arrefecimento se esgote ap6s o processo de soldadura ter terminado. Terminar o processo de soldadura.

Aguardar que o gas de protec¢do saia e desligar a fonte de energia de acordo com as informacdes contidas no manual de instru¢des. Fechar
a valvula de gas de protecdo.
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ALA

DE Wartung und Reparatur NL Onderhoud en herstelling
EN Maintenance and repair work PL Konserwacja i naprawa
FR Maintenance et travaux de réparation cs Udrzba a opravy

ES Mantenimiento y reparaciones HU Karbantartas és javitas

IT Manutenzione e riparazione PT Manutengéao e reparagdo
RU  TexHmueckoe o6cny>kmBaHue N peMOHT ZH HIE M4

DE

VY VY Gefahr! Verletzungsgefahr durch spontanes Starten des Prozesses. Wahrend der gesamten Dauer der Wartungs- und Repara-
turarbeiten ist folgendes zu beachten: Schalten Sie die Stromquelle aus und sperren Sie die Gaszufuhr ab. Stellen Sie sicher, dass der Netz-
schalter in der Stellung ,,0” geschaltet ist.

VYN Warnung! Verbrennungsgefahr durch einen stark erhitzten SchweiBbrenner. Wahrend des SchweiRvorganges erhitzt sich der
SchweiBbrenner sehr stark. Achten Sie auf eine gentigend lange Abkuhlphase. Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

EN

VIV Danger! Danger of injury from spontaneous starting of the process. The following must be observed throughout all mainte-
nance and repair work: Switch off the power source and isolate the gas supply. Make sure that the mains switch is in the “0” position.

Warning! Danger of burns on severely overheated welding torch. The welding torch heats up strongly during the welding pro-
cess. Ensure an adequate cooling phase. Wear appropriate protective gloves.

FR

VYV Danger! Danger de blessures en cas de démarrage spontané du process. Les points suivants doivent étre respectés durant
toute la durée de la mise en service et des travaux de maintenance et de réparation : arrétez la source de courant et coupez l'alimentation
en gaz. Assurez-vous que l'interrupteur d'alimentation se trouve bien en position « 0 ».

VN Avertissement ! Danger de briilures en cas de forte surchauffe de la torche de soudage. La torche de soudage chauffe énormé-
ment pendant 'opération de soudage. Observez une phase de refroidissement suffisamment longue. Portez des gants de protection appro-
priés.

ES

ALA iPeligro! Peligro de lesiones debido al inicio espontaneo del proceso. Durante los trabajos de mantenimiento y reparacién
deberan respetarse las siguientes normas: Desconecte la fuente de alimentacion y cierre el suministro de gas. AsegUrese de que el inter-
ruptor de red esté en la posicién "0".

VN iAdvertencia! Peligro de quemaduras debido a las altas temperaturas de la antorcha de soldadura. Durante el proceso de
soldadura, la antorcha alcanza temperaturas muy elevadas. Aseglrese de que la fase de enfriamiento sea suficiente. Utilice guantes de pro-
teccion adecuados.

“‘Pericolo! E presente il pericolo di riportare eventuali lesioni provocate dall'avvio imprevisto del processo. E necessario
prestare attenzione alle indicazioni riportate di seguito per tutta la durata delle operazioni di manutenzione e riparazione. Disattivare il ge-
neratore di corrente e bloccare I'alimentazione di gas. Accertarsi di aver impostato I'interruttore di rete su "0".

D Attenzione! E presente il pericolo di riportare eventuali ustioni provocate dalle torce sottoposte a forte surriscaldamento. La
torcia raggiunge temperature molto elevate durante il processo di saldatura. Accertarsi di rispettare una fase di raffreddamento adeguata-
mente prolungata. Indossare i guanti protettivi adeguati.

RU

ALA OnacHocTb! ONacHOCTb TPaBMUPOBaHUSA BCeACTBUE CAMOMNPOU3BOJILHOMO 3anycKa npouecca. Ha npoTsaxeHUn Bcero
CpoKa BbINOAHeHWs paboT Mo TeXo6CNyXMBaHMIO U PEMOHTY HEO6X0AMMO CObNOAATE CedytoLlee: OTKIOUNTb UCTOYHMK TOKA U 3aKpbiTh
nogauvy rasa. Y6ea1tbCs B TOM, UTO CETEBO BbIK/HOUATE b HAXOANTCS B MONOXEHNN «0».

'V N MpeaynpexpaeHune! ONacHOCTb 0XKOra U3-3a CUJIbHO HarpeToli CBapouHOl ropenku. B npoLecce CBapku CBapoUHas ropesnka
HarpeBaeTca o4eHb CUJIbHO. Cﬂe,ﬂ,VlTb 3a AOCTaTOL‘lHOM ANNTENBbHOCTBH ¢a3b| OoXnaxaeHwusa. Vicnonb3oBatb cooTBeTCTBYHOLME 3alNTHbIe
nepyatku.

NL

ALA Gevaar! Verwondingsgevaar door spontaan starten van het proces. Tijdens de gehele duur van de onderhouds- en herstel-
lingswerken moet het volgende in acht worden genomen: Schakel de stroombron uit en sluit de gastoevoer af. Verzeker dat de
netschakelaar in de stand "0" is geschakeld.

“ Waarschuwing! Verbrandingsgevaar door een zeer warme lastoorts. Tijdens het lassen verhit de lastoorts zich heel sterk. Let op
een voldoende lange afkoelfase. Draag de overeenkomstige veiligheidshandschoenen.

PL

ALA Niebezpieczeristwo zranienia na skutek spontanicznego uruchomienia procesu. W czasie catego okresu wykonywania
czynnosci zwigzanych z konserwacjg i naprawg nalezy przestrzegac nastepujacych regut: Wytgczy¢ zrédto pradu i zamkna¢ doprowadzenie
gazu. Upewnic sig, ze wylacznik sieciowy przetaczony zostat w potozenie ,0".

MDA ostrzezenie Niebezpieczeristwo oparzenia przez silnie rozgrzany uchwyt spawalniczy. W czasie procesu spawania uchwyt spa-

walniczy bardzo sie nagrzewa. Nalezy zwr6ci¢ uwage na wystarczajgco dtugg faze schtadzania. Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice
ochronne.

cs

A A A Nebezpetit Nebezpeti zranéni spontannim spusténim procesu. Bshem doby provadéni idrzbafskych a opravarskych praci je
nutné dbat na nasledujici: Vypnéte svafovaci zdroj a vypnéte privod plynu. Ujistéte se, Ze je sitovy spina¢ pfepnuty do polohy ,0".

VN Vystraha! Nebezpeci popaleni silné zahFatym svafovacim horadkem. Béhem svarovaciho procesu se svafovaci horak velmi silné
zahFiva. Dbejte na dostatecné dlouhou fazi vychladnuti. Noste odpovidajici ochranné rukavice.

HU

ALA Veszély! Sériilésveszély a folyamat spontan inditasa miatt. A karbantartasi és javitasi munkak teljes id6tartama soran a kovet-
kezéket kell figyelembe venni: Kapcsolja ki az aramforrast és zarja le a gazellatast. Gy6z&djon meg réla, hogy a halézati kapcsold 0" hely-
zetbe van-e kapcsolva.

'V Y Figyelmeztetés! Egésveszély az erésen felmelegedett hegeszt6égd miatt. A hegesztési folyamat soran a hegesztéégd nagyon
erésen felmelegszik. Ugyeljen a megfelel hosszusagu lehdilési fazisra. Viseljen megfelel véd6keszty(it.

PT

ViVAIVAN Perigo! Risco de lesdo devido ao inicio espontaneo do processo. Durante todos trabalhos de manutencdo e reparagdo, deve
ser observado o seguinte: Desligar a fonte de energia e cortar o fornecimento de gas. Certificar-se de que o interruptor de rede esta na
posicao "0".

'V Atencao! Perigo de queimaduras devido a uma tocha de soldadura fortemente aquecida. Durante o processo de soldadura, a
tocha de soldadura aquece muito fortemente. Certificar-se de que a fase de arrefecimento é suficientemente longa. Usar luvas de protecdo
apropriadas.
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DE Wechseln der VerschleiBteile NL Vervangen door slijtage-onderdelen
EN Replacing the wear parts PL Wymiana czesci zuzywalnych

FR Remplacement des piéces d'usure cs Vyména spotiebnich dild

ES Sustitucion de piezas de desgaste HU A kopdalkatrészek cseréje

IT Sostituzione dei componenti soggetti ad usura PT Troca das pecas de desgaste

RU 3ameHa 6bICTPpOM3HALLMBAKOLMXCA AeTanei ZH ERG M

29@

/NN Hinweis! Achten Sie auf die Verwendung der original Lorch Verschlei- und Ersatzteile gemal der Brenner Ersatzteilliste.
Falls nétig verwenden Sie entsprechende Hilfswerkzeuge zur Demontage der VerschleiRteile.

EN N Notice! Make sure to use only genuine Lorch wear and spare parts in accordance with the torch spare parts list.
If necessary, use appropriate auxiliary tools for removing the wear parts.

FR A Remarque! Employez uniquement des pieces de rechange et d'usure Lorch d'origine conformément a la liste de pieces de rechange de
la torche. Si nécessaire, employez des outils auxiliaires appropriés pour le démontage des piéces d'usure.

ES AN iObservacion! Aseglrese de utilizar piezas de desgaste y de repuesto originales Lorch segln la lista de piezas de repuesto de la an-
torcha. En caso necesario, utilice las herramientas auxiliares adecuadas para desmontar las piezas de desgaste.

IT /N Nota bene! Accertarsi di utilizzare i componenti soggetti ad usura e i pezzi di ricambio originali di Lorch in base all'elenco dei pezzi di
ricambio della torcia. In caso di necessita, utilizzare gli strumenti ausiliari specifici per eseguire le operazioni di smontaggio dei componenti
soggetti ad usura.

RU N ykazanme! CnegunTb 3a NCNOb30BaHVEM OPUrMHANBbHBIX ObICTPOM3HALLNBAIOLLMXCA AeTanei 1 3anacHblx Yacteli Lorch cornacHo
nepeyYHto 3anacHbIx YacTeli ropenku. Mpu HeO6XOANMOCTN NCMONbL30BaTb COOTBETCTBYIOLLME BCMIOMOraTe/lbHble UHCTPYMEHTbI ANs
AeMOHTaxa bbICTPON3HALLMNBAKOLLMXCS AeTanen.

NL a Opmerking! Zorg ervoor dat u originele Lorch slijtage- en reserveonderdelen gebruikt in overeenstemming met de reserve-onderde-
lenlijst van de toorts. Indien nodig gebruikt u overeenkomstige hulpwerktuigen voor de demontage van de slijtage-onderdelen.

PL /N wskazéwka Nalezy zwréci¢ uwage na uzycie oryginalnych czesci zuzywalnych i zamiennych firmy Lorch zgodnie z wykazem czeéci za-
miennych uchwytu spawalniczego. W razie potrzeby do demontazu cze$ci zuzywalnych nalezy uzy¢ odpowiednich narzedzi pomocniczych.

cs AN Upozornéni! Dbejte na pouzivani originalnich spotfebnich a nahradnich dili Lorch podle kusovniku nahradnich dilt horaku.
V pfipadé nutnosti pouZzijte k demontaZi spotiebnich dill odpovidajici pomocné nastroje.

HU o Tajékoztatas! Ugyeljen az eredeti Lorch kop6- és pétalkatrészek hasznalatara az égé potalkarész-jegyzéke szerint.

Ha szlikséges, a kopdalkatrészek leszereléséhez hasznaljdk a megfelel§ segédszerszamokat.

PT /N Avisol Certificar-se de utilizar pecas de desgaste e pecas de substitui¢do originais Lorch de acordo com a lista de pegas de substituicdo
do queimador. Se necessario, utilizar ferramentas auxiliares adequadas para desmontar as pecas de desgaste.

ZH N SR 1 AR PR T R 1 Lorch JEU BSR4 1
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DE Entsorgung NL Afvoer
EN Disposal PL Utylizacja
FR Elimination cs Likvidace
ES Eliminacién HU  Artalmatlanitas
IT Smaltimento PT Eliminacado
RU  YTunusauus ZH [EHERHE I

DE Nur fir EU-Lander. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull! GemaR Européischer Richtlinie 2012/19/EU Gber Elektro- und Elekt-
ronik- Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefihrt werden.

EN Only for EU countries. Do not dispose of any power tools in domestic waste! | According to the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in national law, used power tools must be collected separately and recycled in
an environmentally sound manner.

FR Uniquement pour pays de 'UE. Ne jetez pas les appareils électriques avec les ordures ménageres ! Conformément a la directive euro-
péenne 2012/19/UE relative aux appareils électriques et électroniques usagés et a la transposition en droit national, les appareils élec-
triques usagés doivent faire I'objet d'une collecte distincte puis étre soumis a un recyclage écologique.

ES Solo para paises de la UE. No deposite las herramientas eléctricas junto con la basura doméstica! Segun la Directiva Europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos y su aplicacién en la legislacion nacional, las herramientas eléctricas usadas deben
agruparse por separado y reciclarse de forma respetuosa con el medio ambiente.

IT L'indicazione & valida solo per i paesi UE. Non gettare gli apparecchi elettrici nei rifiuti domestici. In conformita alla direttiva europea
2012/19/UE in materia di apparecchi elettrici ed elettronici usati e al rispettivo recepimento nel diritto nazionale, & obbligatorio effettuare la
raccolta differenziata degli apparecchi elettrici e sottoporli ad un riciclaggio nel rispetto dell'ambiente.

RU Tonbko ans cTpaH EC. He BbibpackiBaTh 31€KTPOMHCTPYMEHTLI B 6biToBOM Mycop! CornacHo [upektuse EC 2012/19/EC 06 oTxoaax
3N1eKTPNYECKOro 1 31eKTPOHHOro 060pyA0BaHNA 1 ee peannsaLmin B HaLOHabHOM 3aKOHOaTebCTBE NCMOb30BaHHble
3N1eKTPOUNHCTPYMEHTbI O/KHbBI COBMPaThCA OTAENBHO 1 NepepabaTbiBaTbCA IKONOrMYECKM 6e30MacHbIM CNOCo60M.

NL Alleen voor EU-landen. Gooi elektrisch gereedschap niet weg met het huishoudelijk afval! Volgens Europese Richtlijn 2012/19/EU inzake
afgedankte elektrische en elektronische apparatuur en de omzetting daarvan in nationaal recht, moet gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze worden gerecycled.

PL Dotyczy tylko krajéow Unii Europejskiej. Nie wyrzucaj narzedzi elektrycznych do odpadéw z gospodarstw domowych. Zgodnie z dyrektywa
europejskg 2012/19/UE w sprawie zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg do prawa krajowego, zuzyte
narzedzia elektryczne, nalezy zebra¢ oddzielnie i poddac¢ recyklingowi zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska naturalnego.

cs Jen pro zemé EU. Nevyhazujte elektrické pristroje do komunalniho odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EU o pouzitych elektrickych
a elektronickych zafizenich a jeji transpozici do narodniho prava musi byt pouZité elektrické pfistroje shromazdovany samostatné a
predavany k ekologické recyklaci.

HU Csak EU-orszadgok szdmara. Az elektromos szerszamokat ne tegye a haztartasi hulladékba! A hasznalt elektromos és elektronikai készu-
1ékekrol sz6l6 2012/19/EU eurépai irdnyelv és annak a nemzeti jogok szerinti megvaldsitasa szerint a hasznalt elektromos szerszamokat
kalén kell gydjteni, és a kdrnyezetnek megfeleld Gjrahasznositasba kell azokat szallitani.

PT Apenas para paises da UE. Ndo deite ferramentas elétricas no lixo doméstico! De acordo com a Diretiva Europeia 2012/19/UE sobre
residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos e a sua implementacdo na legislacdo nacional, as ferramentas elétricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e recicladas de uma forma ambientalmente correta.
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DE Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen Dokumente (bereinstimmt:
EN 60974-7, EN 60974-10.

EN We hereby declare subject to our sole responsibility that this product was manufactured in compliance with the following standards or offi-
cial documents: EN 60974-7, EN 60974-10.

FR Nous déclarons, sous notre entiere responsabilité, que ce produit est conforme aux normes ou documents normalisés suivants :
EN 60974-7, EN 60974-10.

ES Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple las siguientes normas o documentos normativos:
EN 60974-7, EN 60974-10.

IT L'azienda produttrice dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il presente prodotto soddisfa le norme o gli atti legali riportati di
seguito: EN 60974-7, EN 60974-10.

RU Moy co6CTBEHHYO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3aiB/IIEM, UTO JaHHOE V3/e/ine COOTBETCTBYET CIeAYIOLWMM CTaHAAPTaM WM HOPMaTUBHbBIM
AokymeHTtam: EN 60974-7, EN 60974-10.

NL Wij verklaren onder eigen verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan de volgende normen of normatieve documenten:
EN 60974-7, EN 60974-10.

PL Oswiadczamy na odpowiedzialno$¢ wtasng, ze produkt ten jest zgodny z nastepujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:
EN 60974-7, EN 60974-10.

cs Prohlasujeme na vlastni odpovédnost, Ze tento produkt odpovida nasledujicim normam nebo normativnim dokumentim:
EN 60974-7, EN 60974-10.

HU Kizérolagos felel6sséggel nyilatkozunk, hogy ez a termék a kdvetkezd szabvanyokkal vagy normativ dokumentumokkal megegyezik:
EN 60974-7, EN 60974-10.

PT Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que este produto estd em conformidade com as seguintes normas ou documentos nor-
mativos: EN 60974-7, EN 60974-10.
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EN 60974-7, EN 60974-10,
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Lorch Schweiltechnik GmbH
Im Anwander 24-26

71549 Auenwald

Germany

info@lorch.eu

+49 7191 503-0
+49 7191 503-199
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