Plazmovy fezaci hordak ,, ABIPLAS® CUT”
Kapalinou chlazeny ¢ Zatizeni az do 200 A

Markantni svym designem, inovativni a kompetentni
svoji technologii - takovy je kapalinou chlazeny
plazmovy fezaci hofék ABICOR BINZEL typu ABIPLAS®

CUT 200 W (v provedeni pro ruéni i automatizované

fezdni).

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Pfimo chlazend plazmova elekiroda a v ddsledku
toho dlouhd Zivotnost jak elekirody, tak i trysky, spolu
s jednoduchou konstrukei slozenou z malého poétu
snadno vyménitelnych spotiebnich dil0, to jsou jen
n&které z jeho pfednosti.

Nejvy3si moznd efektivita, nejlepsi fezaci vykon a
vét3i flexibilita pro nejlep3i mozné vysledky v kazdo-
dennim pracovnim nasazeni.

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Spotrebni dily standardni / specialni
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazent: Kapalinové
Pilotni proud: 15-27 A (max. 29 A)
Zatizeni: 200A /160 A
(DZ 100%)
Druh plynu: tlakovy vzduch

Provozni tlak: 3,5-4,5 bar / 3,5 bar
Hodnoty vzduchu ziskané

s dyzou & 1,8 mm:

— Plazmovy vzduch: cca 39 |/min. /
cca 21 |/min.

— Mékky start: 215 |/min.

Dofuk plynu: 220s

Zapalovéni: VF

Provozni plyny: Tlakovy vzduch jako
plazmovy plyn

Zapalovaci napéti: 7 kv

Rezaci vykon: max. 70 mm pfi 200 A
/

max. 60 mm pfi 160 A
v zdvislosti na materidlu
a napdijecim zdroji

Horak kompletni (spotiebni dily standardni)

Horak kompletni
Jednotlivé pripojky
Jednotlivé pipojky
Centrdlni pripojka’
Centrdlni pfipojka’

Typ
ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT
ABIPLAS® CUT 200 W
ABIPLAS® CUT 200 W MT

Objednaci ¢.
6m 12m
758.0050 758.0062
758.1012 758.1019
758.0054 758.0063
758.1015 758.1020

Téleso hordaku

Typ Objednaci ¢.
ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016
ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016

Hordak kompletni (spotiebni dily specialni)
Typ Horak kompletni
ABIPLAS® CUT 200 W Jednotlivé pFipojky
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Jednotlivé pfipojky
ABIPLAS® CUT 200 W Centrdlni pfipojka’
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centrdlni pfipojka’

Objednaci ¢.
6m 12m
758.0052 758.0064
758.1014 758.1021

758.0061 -
758.1018 758.1022

! Pro zaijisténi bezpecnosti uZivatele dbeite, prosime, na to, aby centréini zésuvka na napéjecim zdroji odpovidala pozadavkdm normy EN 60 974-1.

Pfi objedndvce prosime udat typ stroje a osazeni kontaktd zéstreky.
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ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

Spotrebni dily

Izolator (BJ=1)

757.D032

Y

(=

L

Elektroda (BJ=10) standardni specialni’

| 758.0030 758.0031
Virici krouzek (BJ=2) standardni specialni’

| 757.D060 758.0028

G 5
Dyza standardni drazkovaci? (B)=1) specialni’
(BJ)=10) (BJ)=10)
@ 1,0mm /40 A 758.0085 - -
@ 1,2mm /40-70 A 758.0035 - 758.0040
@ 1,4mm/70-90 A 758.0036 - 758.0041
1,6 mm/90-120 A 758.0037 - 758.0042
@1,8mm/ 120-160 A 758.0038 - 758.0043
@2,0mm / 160-200 A 758.0039 - 758.0044
Drézkovaci dyza - 758.0073 -
J

Ochranna hubice (BJ=1)

| 758.0020

L

Ochrana proti rozstriku (B)=10) )

| 758.0026

Distanéni voditko (B)=1) Dérovaci hubice Koutova dyza3

Korunova dyza

| 758.0070 758.0027

758.0069

1 Specidlni vybaveni (,Spezial”) je uréené pro plazmové zafizeni bez mékkého startu a rovnéz pro zafizeni u kterych maiji hofdky se standardnim (Standard”) vybavenim zapalovaci problémy.

2 Max. 150 A - pouziva se misto plazmové dyzy bez distanéniho voditka.
3 Koutové dyza slouzi u MT verze jako nastavovaci pomdcka.




