| KITiIn

JEDNOFAZOVE

INVERTORY

Objednaci cislo

Napdjeci napéti 50/60 Hz
Jisténi - pomalé

Rozsah svarovaciho proudu
Zatézovatel 100 %
Zatézovatel 60 %
Zatézovatel pri max. |
Sitovy proud/prikon 60 %
Napéti na prdzdno

Kryti

Konektor pro pfipojeni svarovaciho hordaku

Doporuceny typ hordku
Rozméry
Hmotnost

FUNKCE (popis na str. 3.)
HOT START

ARC FORCE

ANTI STICK

V.R.D.

LIFT ARC

TIG PULS

FREKVENCE PULSACE
DOWN SLOPE

END CURRENT

AAE

CYCLE

CTYRTAKT
Elektromagneticky ventil
Popruh pro snadné noseni

MR = malad rychlospojka 10-25
VR = velka rychlospojka 35-50

[vl]
[A]
[A]
[A]
[A]
[%]
[A/kVA]
[v]

[mm]

[kgl

10-160 A
95 A/100%

165

MR/VUR

50040 / 51301
1%230
16
10 - 160

16/3,6
88
IP23S
10-25 / 35-50
KTB 17V
245 x 143 x 330
5,7

10-180 A
110 A/100%

190

50094
1x230
20
10 - 180
10
150
45
20/4,7
88
IP23S
35-50
KTB 17V
245 x 143 x 350
6,2

125 A/100%

150

50207
1%230
16
10 - 150
125
140
45
19/4,3
88
IP23S
10-25
KTB 17V
220 x 143 x 310
5,5

125 A/100%

150

TIGLA

50281
1x230
16
10 - 150
125
140
45
19/4,3
88
IP23S
10-25
KTB 17V
220 x 143 x 310
5,5

170

50381
1x230
20
10 - 170
125
140
25
19/4,3
88
IP23S
10-25
KTB 17V
220 x 143 x 310
59

@ 10-170 A 10-170 A

125 A/100% 125 A/100%

170

TIGLA
MR/VUR

50466 [ 51327
1%230
20
10 - 170
125
140
25
19/4,3
88
IP23S
10-25 / 35-50
KTB 17V
220 x 143 x 310
59

95 A/100%

10-170 A

95 A/100%

10-180 A

110 A/100%

50113
1x230
16
10 - 150
95
120
30
16/3,6
88
IP23S
35-50
KTB 17
245 x 143 x 390
6,6

nastavitelny
]
(]

50095
1x230
16
10 - 170
95
120
30
16/3,6
88
IP23S
35-50
KTB 17

245 x 143 x 390

6,7

nastavitelny

50112
1x230
20
10 - 180
110
150
45
20/4,7
88
IP23S
35-50
KTB 17
245 x 143 x 390
71

nastavitelny
[
[



165-190

POPIS

Svarovaci invertorové stroje KITin 165 a 190 jsou urc¢ené pro primyslové a profesiondlni pouziti. Stroje
KITin 165 a 190 jsou elektronické zdroje svarovaciho proudu s rychlou regulaci, vyznacujici se vynikajicimi
svarovacimi vlastnostmi, robustni konstrukci, vysokym vykonem, spolehlivosti a nizkou hmotnosti.

Tyto stroje jsou urc¢eny do provozut kde je kladen dlraz na maximdlni uzitnou hodnotu za prijatelnou
cenu. VSechny stroje jsou vybaveny konektorem k pripojeni dalkového ovldaddni s regulaci potencio-
metrem.

150-170

POPIS

KITin 150 a 170 jsou invertorové stroje uréené pro primyslové a profesiondlni pouziti. Jsou konstruovany
s vyuzitim vysokofrekvencni technologie s rychlou regulaci svarovaciho proudu. Stroje se vyznacuji
vysokymi zatézovateli (125 A na 100 %), vykonem, nizkou spotrebou el. energie a vynikajicimi svarovaci-
mi vlastnostmi. Jsou lehké, malych rozmér( a hlavné spolehlivé.

Tyto stroje jsou urceny do provozy, kde je kladen didraz na maximalni uzitnou hodnotu a vysoky vykon
za priznivou cenu. Stroje jsou vybaveny konektorem k pripojeni ddalkového ovlddani s regulaci potencio-
metrem.

150-170TIGLA

POPIS

KITin 150 TIG LA a 170 TIG LA jsou profesiondlni invertorové svarovaci stroje treti generace, konstruo-
vané s vyuzitim IGBT technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci. Stroje se vyznacuji vysokymi
zatézovateli (125 A na 100 %), vykonem a komfortnim ovladdanim.

Ovldadaci prvky stroje jsou integrované v kldvesnici nové generace, kterd nahrazuje standardni mechanické
reseni. Timto se zvysuje spolehlivost a presnost nastavovani stroje.

1500-1700-1900HF

POPIS

KITin 1500 HF - 1900 HF jsou invertorové svarovaci stroje konstruované s vyuzitim vysokofrekvencni
technologie s rychlou mikroprocesorovou regulaci. Stroje jsou plné vybaveny a uréeny pro svarovani
metodou TIG s bezdotykovym startem HF (High Frequency). Pfi pouziti metody TIG umoznuji svarovat
nerez, méd a jeji slitiny.

Ovlddaci prvky stroje jsou integrované v kldvesnici nové generace, kterd nahrazuje standardni mechanické
feSeni. Timto se zvysSuje spolehlivost a presnost nastavovdni stroje.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

» nizkd spotreba energie a vysoky vykon

+ vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
 |ze svarovat i metodou TIG

» nizkd hmotnost a malé rozméry

» spolehliva konstrukce

- tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

« vysoké zatézovatele

POUZITI

Jsou spravnou volbou pro pouzivdni ve vyrobg,
na montazich, v kovovyrobég, Gdrzbe nebo domdaci
dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

+ nizka spotreba energie a vysoky vykon

+ vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
+ lze svarovat i metodou TIG

+ nizkd hmotnost a malé rozméry

+ spolehliva konstrukce

+ tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

+ vysoké zatézovatele

POUZITI

Jsou sprdavnou volbou pro pouzivani ve vyrobg,
na montdzich, v kovovyrobé, udrzbé nebo domaci
dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

» nizkd spotreba energie a vysoky vykon
 vynikajici svarovaci vlastnosti metodou MMA
 |ze svarovat i metodou TIG

» nizkd hmotnost a malé rozmeéry

» spolehliva konstrukce

- tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

» vysoké zatézovatele

- prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty
» TIG koncovy proud

e TIGLIFT ARC

POUZITI

Jsou spravnou volbou pro pouzivani ve vyrobe,
na montazich, v kovovyrobé, ddrzbé nebo domaci
dilné.

VLASTNOSTI AVYBAVENI

« prehledny displej zobrazujici nastavené hodnoty

+ jednoduchd a prehlednd grafika s velkymi tlacitky

+ nastavitelny predfuk/dofuk plynu

+ TIG UP/DOWN SLOPE

« funkce TIG HF

» konektor ddalkového ovladdani UP-DOWN v rukojeti
hordku pro metodu TIG; ddlkové ovladani
UP-DOWN pro metodu MMA

POUZITI

KITin 1500 HF — 1900 HF jsou spravnou volbou pro
pouziti ve vyrobé&, na montdzich, kovovyrobég, idrzbé
nebo v domaci dilné.

KITin 1500 HF
KITin 17700 HF
KITin 1900 HF

KITin 150 TIG LA
KITin 1770 TIG LA

KITin 165

KITin 190

KITin 150

KITin 170
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