Pasky VHB™
Technické parametry Cerven, 2010

Popis vyrobku:
Pasky VHB™ poskytuji pohodli a jednoduchost pti upeviiovani a jsou idealni pro pouziti v fad¢ vnitinich a venkovnich aplikaci
lepeni. V mnoha situacich mohou nahradit nyty, bodové svary, tekuta lepidla a jiné prostiedky pro trvalé upevnéni.

Tyto pasky VHB™ jsou vyrobeny z akrylové pény, kterd je viskoelastickd. Akrylova péna se vyznacuje absorpci energie a relaxact
napéti, ¢imz pasky ziskavaji jedinecné vlastnosti. Chemické slozeni akrylovych plastickych hmot zajistuje mimotadnou zivotnost.
U pasek je vyuzita pestrost typu specifické akrylové pény, lepidla, barvy a ochranné vrstvy a kazdému vyrobku/skupiné vyrobk
jsou tak poskytnuty specifické vlastnosti. Tyto vlastnosti mohou zahrnovat adhezi ke specifickym materialiim nebo Siroké paleté
materiall, konformitu, vysokou pevnost v tahu, vysokou adhezi ve smyku a pfi odlupu, odolnost k migraci zmékcovadel a uznani
UL746C. Vsechny pasky VHB™ maji vynikajici zivotnost a jsou odolné viici rozpoustédlim a vlhkosti.

Poznamka: Vsechny pasky VHB™ by mély byt pozorné posouzeny kone¢nym uzivatelem za skute¢nych podminek pouzivani

s uréenymi materialy pro stanoveni, zda je dana paska vhodna pro dany tcel a postup aplikace uzivatele, zvlasté kdyz planované
pouziti bude v extrémnich ekologickych podminkach nebo pii vysokém stalém zatizeni.

Typy pasek VHB™

Cislo pasky Barva Tloustka palce (mm) Cislo pasky Barva Tloustka palce (mm) Cislo pasky Barva Tloustka palce (mm)
4611 Seda 0.045 (1.1) 4930 (F) Bila  0.025 (0.64) 4955 Bila  0.080 (2.0)
4618 Bila 0.025 (0.64) 4932 Bila  0.025 (0.64) 4956 (F) Seda 0.062 (1.55)
4622 Bila 0.045 (1.1) 4936 (F) Seda 0.025 (0.64) 4957F Seda 0.062 (1.55)
4624 Bila 0.062 (1.55) 4941 (F) Seda 0.045 (1.1) 4959 (F) Bila  0.120 (3.0)
4646 Seda 0.025 (0.64) 4943F Seda 0.045 (1.1) 4979F Cerna 0.062 (1.55)
4655 Seda 0.062 (1.55) 4945 Bila  0.045 (1.1) 4991 Seda 0.090 (2.3)
4905 Cira 0.020 (0.5) 4946 Bila  0.045 (1.1) 5915 (P) Cerna 0.016 (0.4)
4910 Cira 0.040 (1.0) 4947F Cerna 0.045 (1.1) 5925 (P) Cerna 0.025 (0.64)
4919F Cerna 0.025 (0.64) 4949 Cerna 0.045 (1.1) 5930 (P) Cerna 0.032(0.8)
4920 Bila 0.015 (0.4) 4950 Bila  0.045 (1.1) 5952 (P) Cerna 0.045 (1.1)
4926 Seda 0.015 (0.4) 4951 Bila  0.045 (1.1) 5958FR Cerna 0.040 (1.0)
4929 Cerna  0.025 (0.64) 4952 Bila  0.045 (1.1) 5962 (P) Cerna 0.062 (1.55)

(F) nebo (P) za ¢islem vyrobku oznacuje, Ze je k dispozici verze vyrobku jak s papirovou, tak foliovou ochrannou vrstvou - napi. 4930 (papirova ochranna vrstva)
a 4930F (foliova ochranna vrstva), 5915 (foliova ochranna vrstva) a 5915P (papirova ochranna vrstva). Podrobné informace - viz strana 3.

Typy lepidel pasek VHB™:
Viceucelové akrylové: Toto lepidlo lepi velkou fadu materiald véetné kovi, skla a plastll a natérti s vysokou a stfedni povrchovou
energii. Toto jedinecné lepidlo odolava také migraci zmékcovadel z vinylovych materiald.

Modifikované akrylové: Toto lepidlo lepi natéry a plasty se stifedné nizkou povrchovou energii, véetné fady nanost na bazi
praskové technologie, vedle materiald uvedenych u viceucelového akrylového lepidla (kromé mekcéeného vinylu).

Akrylové pro vSeobecné pouziti: Toto lepidlo lepi vétSinu materialti o vyssi povrchové energii véetné kovi, skla a plastl s vysokou
povrchovou energii.

Akrylové pouzitelné pro nizké teploty: Toto lepidlo mize lepit pod 32 °F (0 °C), ve srovnani s 50 °F (10 °C) pro vétSinu
akrylovych lepidel. Toto lepidlo lepi vétSinu materiali o vysoké povrchové energii véetné kovi, skla a plastli s vysokou
povrchovou energii.

Akrylové syntetické pro nizkou povrchovou energii: Toto velmi G¢inné syntetické lepidlo lepi fadu material s nizkou povrchovou
energii, véetné fady plastll a ndnosl na bazi praskové technologie.

Typy akrylovych pén VHB™:
Ptizpusobivé: Tato akrylova péna je vysoce pevna a schopna piizptsobit se nepravidelnostem tuhych materiald.
Velmi pfizptisobivé: Tato akrylova péna zajist'uje nejvyssi Groven prizpusobivosti pii zachovani vysoké vnitini pevnosti.

Pevné, stalé: Tato akrylova péna poskytuje nejvyssi uroven pevnosti ve skupiné pasek VHB™,

Ciré: Technicky se nejedna o akrylovou pénu, tento tuhy akrylovy materidl je vysoce &iry.



Pasky VHB™

Skupiny pasek VHB™:

4941 Tato skupina vyuziva vicetucelové akrylové lepidlo na obou stranach pfizpisobivé akrylové pény. Lepidlo se vyznacuje
vysokou adhezi k velké fadé materialti o vysoké a stfedni povrchové energii véetné kovi, skla a fady plast i mékéenych
vinylovych materialt. Pfizpisobiva akrylova péna zajist'uje dobry kontakt i s nevhodnymi materialy. Je k dispozici v Sedé
a Cerné barve.

5952 Tato skupina se vyznacuje modifikovanym akrylovym lepidlem na obou stranach velmi ptizptsobivé akrylové pény,
zajistuje adhezi k nejSirsi fadé materiall, veetné vétSiny nanosl na bazi praskové technologie. Je k dispozici v ¢erné
barve.

4950 Tato skupina ma viceucelové lepidlo na obou stranach pevné akrylové pény. Tato skupina se typicky pouziva na kovech,
sklu a plastovych materidlech o vysoké povrchové energii. Je k dispozici v bilé a ¢erné barve.

4945 Tato skupina ma viceucelové lepidlo na obou stranach pevné akrylové pény. Je k dispozici v bilé barve.

4910 Tato skupina Cirych pasek je vynikajici pro aplikace, kde je pozadovana ¢irost nebo bezbarevnost. Lepidlo pro vseobecné
pouziti na obou stranach je vhodné pro materialy o vysoké povrchové energii.

4951 Tato skupina pasek spoc¢iva na systému akrylového lepidla pro nizké teploty, pouzitého jak na pevném, tak na
prizplsobivém typu akrylové pény. Tyto vyrobky jsou vhodné pro materialy o vysoké povrchové energii. Je k dispozici
v bilé (pevna akrylova péna) a v Sedé (prizplsobiva akrylova péna) barvé.

4952 Tato skupina vyuziva lepidla na nizkou povrchovou energii na pevné akrylové péné. Je k dispozici v bilé barve.

4611 Tato skupina obsahuje lepidlo pro vSeobecné pouziti na obou stranach pevné akrylové pény. Tato skupina pasek se
typicky pouziva na kovovych materidlech, dalsi vlastnosti je vysoka tepelna odolnost, vhodna ¢asto pro lepeni pted
vysokoteplotni natérovou tipravou. Je k dispozici v tmavé Sedé barve.

4622 Tato skupina obsahuje lepidlo pro vSeobecné icely na licové stran€ (strané, ktera je obvykle lepena nejdiiv) a vicetucelové
lepidlo na strané ochranné vrstvy (strana odkryta po odlepeni antiadhezivni ochranné vrstvy) ptizptisobivé akrylové pény.
Je k dispozici v bilé barve.

Voditko skupiny vyrobki paski VHB™
Skupina P> 4941 5952 4950 4945 4910 4951 4952 | 4611 4622
Barva > | Seda Cerna | Cerna | Bila Cerna| Bila Cira Bila  Seda | Bila Seda Bila
Typ S . RS Velmi .

. Pfizpti-  Pfizpu- Vo . . . nedo- . Prizpa- . . I .
alfrylove > sobivy sobivy prlz!)u'- Pevny Pevny | Pevny BB Pevny sobivy Pevny | Pevny | Pfizpusobivy
pény sobivy

Tloustka ~ ) ooidlo  » Vicetgelové Modifi- | ~ ¢ %:n' Vice- % Pronizké | op ﬁ obPr(:]—\'Is'eé- I
palce (mm) P e kované %‘L ucelové %‘L teploty — # %Le,
ucel ucel ucel viceuéelové
0.015/0.016 5915
(0.4) 4926 5915pP 4920
0.020
(0.5) 4905
0.025 4936 5925 4930
(0.64) s036r 291 | ooep |ags0r 2929 4932 | 4646 4618
0.032 5930
(0.8) 5930P
0.040
(1.0) 5958FR 4910
0.045 4941 5952 4945
(1) soatp  A94TF | goop | 4950 4049 | o o 4951 | 4943 | 4952 | 4611 4622
0.062 4956 5962
(1.55) 4956F 4979F 5062P 4957 4655 4624
0.080
2.0) 4955
0.090
2.3) 4991
0.120 4959
(3.0) 4959F

POZNAMKA: Pro snadné srovnani vyrobku budou tidaje na této strance informa¢niho materialu uspotadany podle skupiny vyrobkii.




Pasky VHB™

Typické fyzikalni vlastnosti

Poznamka: Nasledujici technické informace a tidaje jsou pouze reprezentativni nebo
typické a nemély by byt pouZivany pro ucely specifikace.

Péasky VHB™
Vyrobek Tloustka Lepidlo AI:)rg:‘(;vé Hustota Tloustka antiadhezivni ochranné vrstvy
Skupina  Cislo Barva Palci (mm) Tolerance Typ lepidla Typ Ib/ft®  (kg/m?®) Typ Palcu (mm) Barva
4919F  Cerna 0.025 (0.64)  +15% Vicelgelové  Pfizpisobivy 45  (720) PE folie  0.005  (0.125) ﬁg’t‘é?]';“’)'
4926  Seda 0015 (0.4)  +15% Viceugelové  Pfizpisobivy 45 (720) DK papir  0.003  (0.08)  Bila (tist&no)
4936  Seda 0025 (0.64)  +15% Viceugelové  Pfizptisobivy 45 (720) DK papir  0.003  (0.08)  Bila (tist&no)
4936F  Seda 0.025 (0.64)  +15% Viceucelové  Pfizpiisobivy 45  (720) PE folie  0.005  (0.125) E;’t‘é?]’;a)
4941  Seda 0.045 (1.1)  #10% Viceugelové  Pfizpiisobivy 45  (720) DK papir  0.003  (0.08)  Bila (tisténo)
s 4941F  Seda 0.045 (1.1)  #10% Viceugelové  Pfizpiisobivy 45  (720) PE folie  0.005  (0.125) Cervena
i 4947F  Cema 0045 (11)  +10% Viceugelové  Pfizptisobivy 45 (720) PEfélie  0.005 (0.125) %f;gig?
4956  Seda 0.062 (1.55)  #10% Viceugelové  Pfizpiisobivy 45  (720) DK papir  0.003  (0.08) Bila (tist&no)
4956F  Seda 0.062 (1.55)  +10% Vicelgelové  Pfizpisobivy 45  (720) PEfolie  0.005  (0.125) ﬁg’t‘é?]';"’)'
4979F  Cerna 0.062 (1.55)  +10% Vicetcelové  Pfizpiisobivy 45  (720) PE folie  0.005  (0.125) ‘(“;;'t‘é?]';?
4991  Seda 0.090 (2.3) +10% Viceucelové  Pfizpiisobivy 45  (720) PE folie  0.005  (0.125) %;rt‘é?]’;a)
5915  Cema 0.016  (04)  #15% Modifikované prizXELrBLivy 43 (690) PEfolie  0.005  (0.125) Cervena
5915P  Cerna 0016  (0.4)  +15% Modifikované pﬁz\‘fg's";‘bivy 43 (690) PCKpapir 0.004  (0.10)  Bil4 (tist&no)
5025  Gema 0025 (0.64)  +15% Modifikované pFiz\;:glsnc:ibivy 37 (590) PEfdie 0005 (0.125)  Cervena
5925P  Cerna 0.025 (0.64)  #15% Modifikované pﬁz‘ég's”;‘bivy 37 (590) PCKpapir 0.004  (0.10)  Bila (tisténo)
5930  Cema 0.032 (0.8)  #15% Modifikované pﬁz\gg's”;ibivy 37 (590) PEfolie  0.005  (0.125) Cervena
o . .
8 5930P  Cerna 0.032 (0.8)  #15% Modifikované pﬁz‘ég's"o"bivy 37 (590) PCKpapir 0.004  (0.10)  Bila (ti§téno)
5952  Cerna 0045 (11)  +10% Modifikované pﬁz\;fglsrgibivy 37 (590) PEfélie  0.005 (0.125) Cervena
5952P  Cerna 0045 (11)  +10% Modifikované pFiz\;:glsn;Ibivy 37 (590) PCKpapir 0.004  (0.10)  Bil4 (tisténo)
5958FR  Cerna 0.040 (1.0)  #10% Modifikované pﬁz‘gg's";{)wy 50  (800) PE folie  0.005  (0.125) Cervena
x . . . Velmi o X .
5962  Cema 0.062 (1.55)  #10% Modifikovane 8 cthivy 37 (590) PEfolie  0.005 (0.125) Cervena
5962P  Cerna 0.062 (1.55)  #10% Modifikované pl"iz\;ﬁlsn;ibivy 37 (590) PCKpapir 0.004  (0.10)  Bila (titéno)
4920 Bila 0.015 (0.4)  #15% V3eobecny ucel Pevny 50  (800) DK papir  0.003  (0.08) Bila (tisténo)
4929 Cerna 0.025 (0.64) +15% VSeobecny ucel Pevny 50 (800) Polyester  0.002 (0.05) Cira
4930 Bila 0.025 (0.64)  #15% Vseobecny téel Pevny 50  (800) DK papir  0.003  (0.08) Bila (ti§t&no)
- 4930F  Bila 0.025 (0.64)  #15% Veobecny tcel Pevny 50  (800) PE folie  0.005 (0.125) Cervena
§ 4949 Cerna 0.045 (1.1) +10% VSeobecny Ucel Pevny 50 (800) Polyester ~ 0.002 (0.05) Cira
4950 Bila 0045 (11)  +10% V&eobecny tgel Pevny 50  (800) DK papir  0.003  (0.08)  Bila (tist&no)
4955 Bila 0080 (20)  +10% V&eobecny tgel Pevny 45 (720) Polyester  0.002  (0.05) Cira
4959 Bila 0120 (3.0)  *10% Veobecny ucel Pevny 45  (720) Polyester ~ 0.002  (0.05) Cira
4959F  Bila 0120 (3.0)  #10% Vseobecny ucel Pevny 45  (720) PE folie  0.005  (0.125) Cervena
2 4945 Bila 0.045 (1.1)  #10% Vicetgelové Pevny 50  (800) DK papir  0.003  (0.08)  Bila (tisténo)
2 4946 Bila 0045 (11)  +10% Viceugelové Pevny 50  (800) PEfélie  0.005 (0.125) Cira
4905 Gira o < . - . Cervena
o ira 0.020 (0.5) +15% VSeobecny ucel Ciry 60 (960) PE folie 0.005  (0.125) (ti8téno)
=
(=] ~ -
& 4910 Cira 0.040  (1.0) +10% Vseobecny tdel Ciry 60  (960) PE folie  0.005 (0.125) ‘(i;’t‘é?]';?
4951  Bila 0045 (14)  £10% P{gprl‘c';f;é Pevny 50  (800) Polyester ~ 0.002  (0.05) Cira
o 4943F Seda o Pro nizké e "
2 eda 0.045 (1.1) +10% teploty Prizptisobivy 45 (720) Polyester  0.002 (0.05) Cira
4957F  Seda 0062 (1.55)  +10% P p’l‘;f;‘é Pfizpisobivy 45 (720) Polyester  0.002  (0.05) Cira
o 4932 Bila 0.025 (0.64)  *15% LSE Pevny 50  (800) DK papir  0.003  (0.08) Bila (tisténo)
2 4952 Bila 0.045 (11)  +10% LSE Pevny 50  (800) DK papir  0.003  (0.08)  Bila (tist&no)
_ 4611 Seda 0.045 (1.1)  +10% V&eobecny Ucel Pevny 52 (840) PEfélie  0.005 (0.125) Cervena
§ 4646 Seda 0.025 (0.64) +15% VSeobecny ucel Pevny 52 (840) PE folie 0.005  (0.125) Cervena
4655  Seda 0.062 (1.55)  +10% Vseobecny ucel Pevny 52 (840) PE folie  0.005  (0.125) Cervena
N 4618 Bila 0.025 (0.64)  #15% V3eobecny Uel Pfizpisobivy 45  (720) PE folie  0.004  (0.10) Zelena
g 4622 Bila 0.045 (1.1)  #10% Vseobecny tgel  Pfizptisobivy 45  (720) PE folie  0.004  (0.10) Zelena
4624 Bila 0.062 (1.55)  +10% Vieobecny el Pfizpisobivy 45  (720) PEfolie  0.004  (0.10) Zelena




Pasky VHB™

Typické technické parametry Poznamka: Nasledujici technické informace a idaje jsou pouze reprezentativni nebo

Charakteristiky typické a nemély by byt pouZivany pro ucely specifikace.
Pasky VHB™ Technické parametry dynamické adheze

Vyrobek Tloustka 90° Pevnost pfi odlupu Normalni tah Dynamicky stfih
Skupina Cislo Barva Palcu Iblin N/100 mm Ib/in? kPa Ib/in? kPa
4919F Cerna 0.025 17 (300) 90 (620) 80 (550)
4926 Seda 0.015 14 (245) 95 (655) 90 (620)
4936 (F) Seda 0.025 17 (300) 90 (620) 80 (550)
= 4941 (F) Seda 0.045 22 (385) 85 (585) 70 (480)
g 4947F Cema 0.045 22 (385) 85 (585) 70 (480)
4956 (F) Seda 0.062 22 (385) 80 (550) 70 (480)
4979F Cema 0.062 22 (385) 80 (550) 70 (480)
4991 Seda 0.090 22 (385) 70 (480) 65 (450)
5915 (P)  Cerna 0.016 14 (245) 90 (620) 90 (620)
5925 (P) Cerna 0.025 17 (300) 90 (620) 90 (620)
& 5930 (P)  Cemna 0.032 19 (330) 90 (620) 85 (585)
3 5952 (P) Cerna 0.045 22 (385) 90 (620) 80 (550)
5958FR  Cerna 0.040 20 (350) 100 (690) 100 (690)
5962 (P)  Cerna 0.062 22 (385) 90 (620) 80 (550)
4920 Bila 0.015 15 (260) 160 (1100) 100 (690)
4929 Cerna 0.025 20 (350) 160 (1100) 100 (690)
4930 (F) Bila 0.025 20 (350) 160 (1100) 100 (690)
g 4949 Cerna 0.045 25 (440) 140 (970) 80 (550)
4950 Bila 0.045 25 (440) 140 (970) 80 (550)
4955 Bila 0.080 20 (350) 95 (655) 70 (480)
4959 (F) Bila 0.120 20 (350) 75 (520) 55 (380)
e 4945 Bila 0.045 25 (440) 140 (970) 80 (550)
& 4946 Bila 0.045 25 (440) 140 (970) 80 (550)
e 4905 Cira 0.020 12 (210) 100 (690) 70 (480)
e 4910 Cira 0.040 15 (260) 100 (690) 70 (480)
4951 Bila 0.045 18 (315) 110 (760) 80 (550)
g 4943F Seda 0.045 20 (350) 85 (585) 70 (480)
4957F Seda 0.062 20 (350) 75 (515) 70 (480)
N 4932 Bila 0.025 20 (350) 100 (690) 100 (690)
g 4952 Bila 0.045 25 (440) 80 (550) 80 (550)
4611 Seda 0.045 18 (315) 90 (590) 65 (445)
g 4646 Seda 0.025 15 (250) 100 (690) 80 (550)
4655 Seda 0.062 18 (315) 80 (550) 60 (415)
o 4618 Bila 0,025 17 (300) 85 (580) 80 (550)
§ 4622 Bila 0,045 20 (350) 70 (480) 65 (445)
4624 Bila 0,062 20 (350) 55 (380) 60 (410)

= ¥

90° Pevnost pfi odlupu - Na zékladé ASTM D3330 - K nerez oceli, teplota mistnosti, rychlost ¢elisti 12 in/min (305 mm/min). Méfi se
celkova sila pro oddéleni. 72 hod. prodleva.

Normalni tah (Tah T-bloku) - ASTM D-897 - Ke hliniku, teplota mistnosti, 1 in2 (6,45 cm2), rychlost Celisti 2 in/min (50 mm/min.) Mé&fi se
Spickova sila pro oddéleni. 72 hod. prodleva.

Dynamicky stfih - ASTM D-1002 - K nerez oceli, teplota mistnosti, 1 in2 (6,45 cm2), rychlost ¢elisti 0,5 in/min (12,7 mm/min.) Méfi se
Spickova sila pro oddéleni. 72 hod. prodleva.




Pasky VHB™

Typické technické parametry Poznamka: Nasledujici technické informace a iidaje jsou pouze reprezentativni nebo

Charakteristiky typické a nemély by byt pouZivany pro ucely specifikace.
Staticky stiih Teplotni tolerance
Hmotnost (gram), kterou udrzi 1/2 étvereéniho palce Kratkodobé Dlouhodobé
Pasky VHB™ 10.000 minut (7 dnd) (minuty, hodiny) (dny, tydny)
Vyrobek Tloustka 72°F 150°F 200°F 250°F 350°F oF oc oF oc
Skupina | Cislo Barva Palcti (22°C) (66°C)  (93°C) (121°C) (177 °C)
4919F Cerna 0.025 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4926 Seda 0.015 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4936 (F)  Seda 0.025 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
5 4941 (F) Seda 0.045 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
e 4947F Cerna 0.045 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4956 (F) Seda 0.062 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4979F Cerna 0.062 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4991 Seda 0.090 1000 500 500 250 (121) 200 (93)
5915 (P)  Cerna 0.016 1000 500 500 250 300 (149) 250 (121)
5925 (P)  Cerna 0.025 1000 500 500 250 300 (149) 250 (121)
o 5930 (P)  Cerna 0.032 1000 500 500 250 300 (149) 250 (121)
2 5952 (P)  Cerna 0.045 1000 500 500 250 300 (149) 250 (121)
5958FR Cerna 0.040 1000 350 250 300 (149) 200 (93)
5962 (P)  Cerna 0.062 1000 500 500 250 300 (149) 250 (121)
4920 Bila 0.015 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
4929 Cerna 0.025 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
- 4930 (F) Bila 0.025 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
§ 4949 Cerna 0.045 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
4950 Bila 0.045 1500 1000 500 300 (149) 200 (93)
4955 Bila 0.080 1500 1000 750 750 750 400 (204) 300 (149)
4959 (F) Bila 0.120 1500 1000 750 750 750 400 (204) 300 (149)
2 4945 Bila 0.045 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
g 4946 Bila 0.045 1500 500 500 300 (149) 200 (93)
e 4905 Cira 0.020 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
e 4910 Cira 0.040 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4951 Bila 0.045 1250 500 500 300 (149) 200 (93)
5 4943F Seda 0.045 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
4957F Seda 0.062 1000 500 500 300 (149) 200 (93)
N 4932 Bila 0.025 1500 500 200 (93) 160 (71)
e 4952 Bila 0.045 1500 500 200 (93) 160 (71)
4611 Seda 0.045 1500 750 750 750 750 450 (232) 300 (149)
§ 4646 Seda 0.025 1500 750 750 750 750 450 (232) 300 (149)
4655 Seda 0.062 1500 750 750 750 750 450 (232) 300 (149)
o 4618 Bila 0.025 1000 250 250 250 (121) 200 (93)
§ 4622 Bila 0.045 1000 250 250 250 (121) 200 (93)
4624 Bila 0.062 1000 250 250 250 (121) 200 (93)
Staticky stfih - ASTM D3654 - K nerez oceli, testovano pfi riznych teplotach a zatiZzenich v gramech. 0.5 in? (3,22 cm?). Udrzi uvedenou
- hmotnost po dobu 10 000 minut (pfiblizné 7 dnl). Pfevod: 1500 g/0.5 in2 se rovna 6.6 Ib/in?; 500 g/0.5 in? = 2.2 Ib/in2.
7
r Kratkodoba teplotni tolerance - Zadna zména ve vlastnostech dynamického stfihu za pokojové teploty po 4 hod. kondicionovani pfi

uvedené teploté se 100 g/statickym zatizenim. (Pfedstavuje minuty, hodiny v typu procesu vystaveni pusobeni teploty).

Dlouhodoba teplotni tolerance - Maximalni teplota, kde paska nese min. 250 g zatiZzeni na 0.5 in? ve statickém stfihu po dobu 10 000 minut.
(Predstavuje kontinualni expozici po dny a tydny).
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Dostupné velikosti

Maximalni délka role
Tloustka pasky Standardni délka Minimalni Sirka Maximalni Sifka (S f l::,:I:; 3?53,1"8;,) (ji’i_r,k?":/:i" 1a 22‘;,/,2"“) (S1|;I’(7a| ,:,I,l:,"aa:iir?i;
palct (mm) yarda (metrd) palcd (mm) palc (mm) yardd (metrd) yarda (metrd) yarda (metra)
0.015/0.016  (0.4) 72 (65.8) 0.25 (6.4) 48 (1220) 144 (131.6) 175 (160) 360 (330)
0.020 (©0.5) 72 (65.8) 0.25 (6.4) 48* (1220) 72 (65.8) 108 (98.8) 175 (160)
0.025 (0.64) 72 (65.8) 0.25 (6.4) 48 (1220) 72 (65.8) 108 (98.8) 175 (160)
0.032 ©0.8) 72 (65.8) 0.25 (6.4) 48 (1220) 72 (65.8) 108 (98.8) 175 (160)
0.040 (1.0) 36 (32.9) 0.25 (6.4) 48 (1220) 72 (65.8) 108 (98.8) 144 (131.6)
0.045 .1 36 (32.9) 0.25 (6.4) 48 (1220) 72 (65.8) 108 (98.8) 144 (131.6)
0.062 (1.55) 36 (32.9) 0.25 (6.4) 46 (1170) 72 (65.8) 72 (65.8) 108 (98.8)
0.080 2.0) 36 (32.9) 0.25 (6.4) 46 (1170) 36 (32.9) 36 (32.9) 72 (65.8)
0.090 23) 36 (32.9) 0.25 (6.4) 46 (1170) 36 (32.9) 36 (32.9) 72 (65.8)
0.120 (4959)  (3.0) 36 (32.9) 05 (12.7) 46 (1170) d:‘;‘;g'zt‘m dﬁf)g'zf‘m " d!‘;f)g"zici . d!‘;‘;g"zici 36 (32.9)
0.1204959F)  (3.0) 36 (32.9) 0.25 (6.4) 46 (1170) 36 (32.9) 36 (32.9) 36 (32.9)

* Vyjimka — 5915 (P) max. &itka 46 palct (1170 mm); 5925 (P) max. &itka 47 palct (1195 mm).

Tolerance Fezani
Standardni tolerance fezani + 1/32 palct (+ 0.031 palct, = 0,8 mm).

Presné fezani s toleranci fezani + 1/64 palct (+ 0.016 palcti, £ 0,44 mm) je k dispozici na vybranych vyrobcich s ur¢itym
minimalnim odbérem.

Velikost dutinky

Vsechny vyrobky jsou dodavany na dutince s vnitinim primérem 3 palct (76,2 mm).

Upravené dily
Kromeé standardnich a zakaznickych velikosti roli z distribu¢ni sit€¢ 3M jsou pasky VHB™ k dispozici také v neomezenych tvarech
a velikostech prostednictvim sité¢ 3M Converter. Pro bliZsi informace kontaktujte 3M.

Skladovaci doba
Skladovaci doba vsech pasek VHB™ je 24 mésict od data vyroby, za podminek skladovani pii 40 °F az 100 °F (4 °C az 38 °C)
a relativni vlhkosti 0-95%. Optimalni podminky skladovani jsou 72 °F (22 °C) a 50% relativni vlhkost.

Technické parametry pasek se neméni ani po vyprseni skladovaci doby; spol. 3M vsak doporucuje, pokud je to mozné, pouzivat
pasky VHB™ pted datem skladovaci doby.

Vyrobni datum je uvedeno na viech dutinkach pasek VHB™ jako &islo série. Cislo série je obvykle kod slozeny ze 4 éislic, coz
je datum (R D D D). Prvni &islice se tyka roku vyroby, posledni 3 &islice znamenaji dny po 1. lednu. Piiklad: Cislo série 9266 by
znamenalo datum vyroby 22. zafi (266. den v roce) v r. 2009. Na vétsiné vyrobk je to uvedeno jako 4 Cislice za ,,9* nasledujici
Cislo vyrobku. Pro pasky potisténé po celé dutince (napt. skupina 5952 pasek VHB™) bude Cislo série fetéz 4 Cislic predchazejici
¢islo vyrobku.
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Dalsi typické technické parametry
Poznamka: Nasledujici technické informace a idaje jsou pouze reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro

ucely specifikace.

Odplynéni:

VHB™

Pasky %TML %VCM %WVR
4930 0.77 0.01 0.21
4932 2.41 0.66 0.23
4945 1.24 0.01 0.19

TML - Celkovy Ubytek hmotnosti

VCM - Tékavé kondenzujici materialy
WVR - Znovu ziskana vodni para
Referenéni publikace NASA, “Hodnoty
odplynéni pro vybér materialli pro
kosmické lodé”, (11/18/2004) K dispozici
online na http://outgassing.nasa.gov

Dielektricka konstanta
(ASTM D150)

Dielektricka pevnost
(ASTM D149)

Pasky VHB™

Seznamy UL746C - Soubor MH 17478
Kategorie QOQW2 Komponenta - Polymerni adhezivni systémy, Elektrické zafizeni

VHB™

Pasky (ve Voltech/mil)
4941 360

4926 330

5952 455

5925 520

4950 460

4920 640

4910 630

4611 330

Pasky VHB™/
Skupiny vyrobku

Lepené materialy

Teplotni charakteristika

Minimum

Maximum

Tepelna vodivost - hodnota K

4919F, 4926, 4936, 4936F,
4941, 4941F, 4947F, 4956,
4956F, 4979F

Keramika

-35°C

110°C

Hlinik, galvanizovana ocel, nerez
ocel, smaltovana ocel, ABS

s nanosem niklu, sklo (s nanosem
silanu nebo bez néj) PVC, sklo/
epoxidova pryskyfice, PBTP,
polykarbonat, polyakrylovy/
polyuretanovy natér, polyesterovy
natér

-35°C

90°C

ABS

-35°C

75°C

4920, 4930, 4950

Hlinik, galvanizovana ocel,
smaltovana ocel, nerez ocel,
keramika, sklo/epoxidova
pryskyfice

-35°C

110°C

PBTP, akrylova plasticka hmota

-35°C

90°C

ABS, polykarbonat, tvrdy PVC

-35°C

75°C

4945, 4946

Fenolové pryskyfice, hlinik,
galvanizovana ocel, alkydovy
natér

-35°C

110°C

ABS, polykarbonat, polyimid,
nerez ocel, polyakrylovy/
polyuretanovy natér, polyesterovy
natér

-35°C

90°C

nemékcéeny PVC

-35°C

75°C

VHB™
VHB™ Dielektricka Disipace BTU v/
Pasky Konstanta Koeficient Pasky hod ft2 °F (w/mK)
4941 pfi 1 kHz 2.29 0.0245 7947 053 (0.08)
pfi 1 MHz 1.99 0.0374  ggz) 0.37 (0.05)
5952 pfi 1 kHz 2.14 0.0065  4950/4945 0.63 (0.09)
pfi 1 MHz 1.95 0.0506  491¢ 1.09 (0.16)
4950 pfi 1 kHz 2.28 0.0227  ya44 0.77 (0.11)
pF! 1MHz 1.99 0.0370 Hodnota R = tloustka
4910 pfi 1 kHz 3.21 0.0214 Hodnota K
pii1MHz 268 0.0595 (Kdyz jednotky hodnoty K jsou
4611  pfi 1 kHz 2.80 0.0130 BTU-in/hod f2°F a tioustka je
pfi 1 MHz 2.43 0.0564 udana v palcich.)
Mérny odpor
(ASTM D257)
VHB™ Vnitini odpor Povrchovy odpor
Pasky (v Ohm-cm) (v Ohms/¢étverecni)
4941 2.1 x1014 2.7 x 1014
5952 2.5x1014 >1016
4950 1.5x 1015 >1016
4920 1.7 x 1015 >1016
4910 3.1 x1015 >1016
4611 1.4 x 1015 >1016

5915, 5915P, 5925, 5925P,
5930, 5930P, 5952, 5952P
5962, 5962P

5915, 5925, 5930, 5952
5962
5952

Polykarbonat, polykarbonat

s nanosem Primeru 94, hlinik,
polyakrylovy/ polyuretanovy
natér, galvanizovana ocel, ocel,
polyesterovy natér, epoxidovy/
polyesterovy natér, epoxidovy
natér, sklo (s nanosem silanu
nebo bez néj), nerez ocel,
smaltovana ocel, epoxidové sklo,
polybutyléntereftalat, Nylon®,
Noryl® (PPE) polyfenylénéter

-35°C

90°C

Tvrdy PVC, ABS

-35°C

75°C

Akrylova plasticka hmota

-35°C

90°C

Akrylova plasticka hmota

-35°C

80°C

Acetobutyrat celul6zy

-35°C

90°C

4991

Polykarbonat, hlinik, polyakrylovy/
polyuretanovy natér, polyesterovy
natér

-35°C

90°C

Stupen propustnosti vodnich par
(ASTM F1249) pfi 38 °C/100% rel.
vlhkost

Pasky VHB™

4950 14,0 g/(m? den)
4941 25,6 g/(m? den)
5952 37,1 g/(m? den)

Typické vlastnosti pasktit VHB™ pro
modelovani
Soucinitel tepelné roztaznosti
1 x 10-4 in/in/°F
1,8 x 10-4 mm/mm/°C
Modul pruznosti ve smyku pfi 25 °C, 1 Hz)
Skupina 4950: 6 x 105 Pa
Skupina 4941: 3 x 105 Pa
(modul pruznosti ve smyku je zavisly na
teploté a frekvenci).
YoungUv modul pruznosti: Pro pasky
VHB bude Younguv modul asi 3krat vétsi
nez modul pruznosti ve smyku.

Poissonova konstanta
0,49

Charakteristiky hofeni pasky 5958FR
VHB™

Vyhovuje FAR 25.853 (a) 12 sekund
vertikalni hofeni, Pfiloha F, ¢ast | (a) (ii).
Vyhovuje Hustoté koufe NBS (ASTM
F814/E662).

Vyhovuje Toxicité (Draegerova trubice
ABDO0031, AITM 3.0005)

4611, 4646, 4655

Nerez ocel, hlinik, galvanizovana
ocel, sklo, sklo/epoxid, fenol

-35°C

110°C

Nylon, polykarbonat

-35°C

90°C

ABS, tvrdy PVC

-35°C

75°C

4905, 4910

Polykarbonat, hlinik, polyakrylovy/
polyuretanovy nater

-35°C

90°C

Odolnost viiéi rozpoustédiim a palivim

100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

0

% srovnavaci pevnosti

Voda
Slana voda
Hydraulicka kapalina
Motorovy olej 10W30

Glykolova nemrznouci smés

Zkusebni postup

Petrolej

« Paska mezi nerez oceli a hlinikovou folii.

* 72 hod. setrvani pfi teploté mistnosti.

« Ponoreni do rozpoustédla na dobu 72 hod.

« Test béhem 45 minut po vytaZeni z rozpoustédia.

« Uhel odlupu 90°.

« Rychlost odlupu 12 palct/min.

« Srovnavana pevnost pfi odtrhavani.

_7-

|1zopropylalkohol

Letecky
benzin

MEK

Aktualni seznam naleznete na www.ul.com (vybrané certifikace, prizkumovy soubor
MH17478)

Poznamka: Trvalé ponofeni do chemickych roztok( neni
doporu¢ovano. Uvedené informace ukazuiji, Ze nahodily
chemicky kontakt by nemél negativné ovlivnit technické
parametry pasky ve vétsiné aplikaci pfi béZném pouziti.
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Upozornéni ke konstrukci a vybéru pasky

» Vyberte spravnou pasku pro podklad: Lepidla musi na povrchu podkladu téci, aby bylo dosazeno dokonalé kontaktni plochy
a byl umoznén rozvoj pritazlivych molekuldrnich sil. Stupen teceni lepidla na podkladu je do zna¢né miry ovlivnén povrchovou
energii podkladu.

Lepici vrstva Lepici vrstva

— Podklad ‘
Vysoka povrchova energie — Podklad

Nizka povrchova energie

Tento obrazek ukazuje vliv povrchové energie na adhezivni povrchovy kontakt. Materialy s vysokou povrchovou energii ptitahuji
vice lepidlo a pevnost lepeni je vysoka.

Vztah adheze a povrchové energie pro skupinu lepidel pasek VHB™

POZNAMKA: Lepidlo pro nizkou

[ 100% povrchovou energii muze byt méné
g ovliviiovano povrchovou energii.
L B
o POZNAMKA: Lehceny typ maze ovlivnit a/
: g nebo omezit maximalni pevnost lepeni.
1]
Ex
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£ 0,
£ S 50%
X @
- Qo
©
<
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o
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Povrchova energie (Dyn/cm)

HIGH (VYSOKA) MEDIUM (STﬁEDNi) Low (NiZKA)
400-1100 42-50 38-39 36-37 18-33

Hlinik Kapton® ABS PVA EVA
Nerezova ocel Fenolova pryskyfice Polékarbonét (Lexan®) Polystyrén Polyetylén
Meéd Nylon PV Polyacetalova pryskyfice Po(ljypropylén
Zinek Alkydovy natér Noryl® Kynar® natér Tedlar®
Cin Polyester Akrylova plasticka hmota ~ Praskovy nanos Silikon
Olovo Epoxidovy natér Polane® natér Teflon®
Eloxovany hlinik Polyuretan Praskovy nanos
Sklo

POZNAMKY: Existuje fada preparatt, povrchovych dprav a o$etfeni povrchu na materialech podkladu, které mohou ovlivnit adhezi. Tento graf poskytuje pouze hruby odhad
urovni adheze, které Ize ocekavat na nékterych obecnych materialech, vztazenych k referenénimu povrchu jako je hlinik.
Lehka abraze povrchu podstatné zvysi troven adheze u fady materiald, kromé pouziti pasek 4952/4932.

» Pouzijte spravnou tloust’ku pasky: Potfebna tloustka pasky zavisi na tvrdosti podkladu a jeho plosné nestejnomérnosti. Pro
spojovani tvrdych materialti s normalni rovinou povrchu zvazte pouziti pasek o tloust'ce 45 tisicin palce (1,1 mm) nebo vétsi.
Pokud je flexibilita podkladu vyssi, mohou byt zvazeny tenci pasky.

» Pouzijte spravné mnozstvi pasky: Protoze pasky VHB™ jsou viskoelastické, jejich pevnost a tuhost je funkci rychlosti, pii
niz jsou namahany. Jsou pevnéjsi pii relativné rychlejsim namahani (dynamické namahani) a budou mit tendenci vykazovat
odolnost proti teceni pii namahani ptisobicim po dlouhou dobu (statické namahani). Jako obecné pravidlo pro statické zatizeni
by mélo byt pouzito pfiblizné 60 centimetrti ¢tverecnich na 1 kilogram hmotnosti pfi exteriérové aplikaci, ktera ma byt nesena,
aby nedoslo k nadmérnému teceni. Pro dynamické zatiZzeni by mély byt uzitecné vykonnostni charakteristiky uvedené na strané
4, zastoupené v prislusnych soucinitelich bezpecnosti.

» Pocitejte s tepelnou expanzi/tepelnym smrsténim: Pasky VHB™ mohou slouzit spravné v aplikacich, kde dva lepené povrchy
mohou expandovat a smr$tovat se riznym zptisobem. Za piedpokladu dobré adheze k povrchiim pasky mohou typicky tolerovat
rizny pohyb v roving stithu az do trojnasobku jejich tloustky.

» Flexibilita spoje: I kdyZ je pro mnoho aplikaci ptinosem vyhoda, Ze je umoznén rizny pohyb, paskové spoje jsou typicky
vice flexibilni néZ spoje alternativnich postupt. Modifikace vhodné konstrukce nebo periodické pouziti tuhych spojovacich
prostiedkli nebo lepidel mohou byt potiebné, pokud je pozadovana dalsi tuhost.

» Kriticka nizka teplota: Aplikace, které vyzaduji pouziti v narocnych nizkych teplotach, musi byt peclivé zhodnoceny
uzivatelem, pokud je pfi zamysleném pouziti VHB paska vystavena vysokému namahdni rdzem. Vice informaci naleznete
v technickém buletinu ,,Charakteristiky pasek VHB™ za velmi nizkych teplot™ (70-0707-3991-0).
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Zpusoby aplikace

» Vycisténi: VEtsina materiall je nejlépe ptipravena vy¢isténim smési 50:50 izopropylalkoholu (IPA*) a vody pred aplikaci pasek
VHB™,

Vyjimky od vSeobecného postupu, které mohou vyzadovat dalsi pripravu povrchu, zahrnuji:

* Silné zamasténé povrchy: Odmastovac nebo Cistici prostiedek na bazi rozpoustédla mize byt tieba pro odstranéni oleje
nebo tuku z povrchu a po ném by mélo nasledovat ¢isténi IPA/vodou.

» Abraze: Zdrsnéni povrchu, nasledované ¢isténim IPA/vodou, miZe odstranit velké znecisténi nebo oxidaci a mize
zvysit plochu povrchu pro zlepSeni adheze.

* Promotéry adheze: Naneseni promotéru adheze muze podstatné zlepsit pocatecni a kone¢nou adhezi k fad¢ materiald,
jako plasty a natéry.

* Porézni povrchy: Povrch vétSiny poréznich a vlaknitych materiald jako dievo, dievottiskova deska, beton atd. musi byt
povrchové zpevnén, aby byl jednotny.

* ZvIastni materialy: Pro sklo a sklovité materidly, méd’ a kovy obsahujici méd’, a plasty nebo pryz, které obsahuji
slozky, jez mohou migrovat (napt. zmékcovadla), mtize byt nutna specialni pfiprava povrchu.

Dalsi podrobnosti a navrhy viz technicky buletin spol. 3M ,,Pfiprava povrchu pro aplikace pasek VHB™, (70-0704-

8701-5)

*Poznamka: Tyto roztoky Cisticich prostiedki obsahuji vice nez 250 g/l t€kavych organickych slouc¢enin (VOC).
Vhodnost Cisticiho prostiedku si ovéite v mistnich smérnicich pro kvalitu ovzdusi. Pti pouzivani
rozpoustédel se fid'te varovanim vyrobee a jeho smérnicemi pro pouziti pii manipulaci s témito materidly.

» Tlak: Pevnost spoje zavisi na velikosti vzniklého kontaktu lepidla s povrchem. Silny aplikaéni ptitlak vyvine lepsi kontakt
lepeni a pomuze zlepsit pevnost spoje. Typicky dobry povrchovy kontakt bude dosazen pfi vyvinuti aplika¢niho pfitlaku cca
15 psi (100 kPa). Muze byt pouzit bud’ tlak valecku nebo desky. Tuhé povrchy mohou vyzadovat 2 nebo 3krat vétsi tlak.

» Teplota: Idealni teplotni rozsah pro aplikaci je 70 °F az 100 °F (21 °C az 38 °C). Minimalni pfedepsané teploty aplikaci:
* 50 °F (10 °C): Skupiny pasek VHB™ 4950, 5952, 4910, 4952, 4611, 4622
* 60 °F (15 °C): Skupiny pasek VHB™ 4941, 4945
* 32 °F (0 °C): Skupiny pasek VHB™ 4951

Poznamka: Aplikace pasky na povrchy pii teplotach pod témito pfedepsanymi minimy neni mozna, protoze lepidlo se
stava prilis tuhych a nepfilne. OvSem po spravné aplikaci je pevnost za nizkych teplot uspokojiva.

Pro ziskani dobrych technickych parametri se vS§emi paskami VHB™ je dilezité zajistit, aby povrchy byly suché a bez
kondenzované vlhkosti.

» Doba: Po aplikaci pevnost spoje poroste, protoZe lepidlo vtéka Typicka struktura spoje v zavislosti na case
do mikronerovnosti lepeného povrchu. Pii pokojové teploté bude I
dosazeno piiblizné 50% konecné pevnosti spoje po 20 minutach, 100p .« - - -
90% po 24 hodinach a 100% po 72 hodinach. Tento proces je
rychlejsi pfi vyssich teplotach a pomalejsi pfi nizsich teplotach. 8o

Konec¢na pevnost spoje miize byt dosazena rychleji (a v nékterych
pripadech pevnost spoje muze byt zvétsena) vystavenim spoje

zvySenym teplotam (napt. 150 °F [66 °C] na dobu 1 hodiny). Tim 20
1ze zajistit lepsi vteceni lepidla do povrchi. Obrouseni povrchti 3

60 -

nebo pouziti primerd/ urychlovaci adheze mize mit také vliv na 20 TEPLOTA
zvySeni pevnosti spoje a na rychlejsi dosazeni kone¢né pevnosti # MISTNOSTI 50 °F -&150 °F nebo OBROUSENI
. 0
Spoje. 20 MIN 1 HOD. 24 HOD. 72 HOD.
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Specialni piipady:

Pasky VHB™ 4932/4952 byly navrzeny pro pfilnuti k mnoha podkladiim s nizkou povrchovou energii. Nejsou vSak vhodné pro

lepeni hrubych a drsnych povrchii.

Mekéeny PVC - zmékéovadla obsazena ve zmékceném PVC mohou migrovat do lepidel a podstatné meénit jejich technické
parametry. Skupiny pasek VHB™ 4941 a 4945 maji velmi dobrou odolnost viici zmékcovadlim a adhezi k mnoha polyvinylovym
slouc¢eninam. Kvili velké rozmanitosti slozeni vinylovych slouc¢enin v§ak musi byt provedeno hodnoceni uzivatelem, aby bylo
zajisténo, ze technické parametry budou po celou dobu uspokojivé. Problémy tykajici se migrace zmékéovadel mohou byt ¢asto
predpovézeny pomoci urychleného starnuti dili pti teploté 150 °F (66 °C) po dobu jednoho tydne.

Technické informace

Technické informace, doporuceni a jina stanoviska obsazena v tomto dokumentu jsou zalozena na
testech nebo zkuSenostech, které povazuje spole¢nost 3M za dlivéryhodné, nicméné presnost nebo
uplnost téchto informaci neni garantovana.

Pouziti vyrobku

Pouziti a technické charakteristiky vyrobkd spole¢nosti 3M v jednotlivych aplikacich mohou

byt ovlivnény mnoha faktory mimo kontrolu spol. 3M, které vSak jsou znamy uzivateli. Pfi dané
rozmanitosti faktord, které mohou ovlivnit pouziti a technické charakteristiky vyrobku spol. 3M,
vyhradné uzivatel je zodpovédny za vyhodnoceni vyrobku spol. 3M a stanoveni, zda je vhodny pro
dany ucel a vhodny pro postup aplikace u uzivatele.

Omezena zaruka

Spole¢nost 3M ruéi po dobu 24 mésicl od data vyroby, Ze pasky VHB™ nebudou vykazovat zavady
v materialu a vyrobni vady. SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALSi ZARUKY, AT UZ
VYSLOVENE NEBO PREDPOKLADANE, VCETNE, AVSAK NIKOLIV VYHRADNE, JAKEKOLIV
PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

Tato omezena zaruka se netykd poskozeni vyplyvajiciho z pouZiti nebo nevhodnosti pouZiti pasky
VHB™ vlivem nespravného pouziti, provedeni aplikace nebo skladovani, které neni v souladu

s doporugenymi postupy spol. 3M. ZARUKA NA APLIKACI VYSLOVNE SCHVALENA A VYDANA
SPOLECNOSTI 3M JE VYJIMKA. ZAKAZNIK MUSI ZADAT O SPECIALNI ZARUKU NA APLIKACI

A SPLNOVAT VSECHNY ZARUCNI PODMINKY A DOPORUCENI POSTUPU, ABY ZISKAL ZARUKU
NAAPLIKACI. KONTAKTUJTE SPOLECNOST 3M PRO ZiSKANI VICE INFORMACI O TERMINECH
A PODMINKACH ZARUKY NA APLIKACI.

Omezeni prostiredku
napravy a odpovédnost

3M Cesko, spol.st. 0.,

V Parku 2343/24, 148 00 Praha 4,
tel. +420 261 380 111,
www.3M.cz

Pokud se ukaze, Ze je paska VHB™ defektni béhem zaruéni Ihity uvedené nahote, VYHRADNI
PROSTREDEK NAPRAVY, MOZNOST VOLBY SPOL. 3M, BUDE VRACENI KUPNi CENY NEBO
OPRAVA Cl VYMENA DEFEKTNI PASKY VHB™. Spole¢nost 3M nebude jinak zodpovédna za ztratu
nebo poskozeni, at pfimé, nepfimé, specialni, nahodilé nebo nasledné, bez ohledu na uplatiovanou
pravni teorii, véetné nedbalosti, zaruky nebo kauzalni odpovédnosti.

(ISO 9001:2000);

Tento vyrobek Divize primyslovych lepidel a pasek byl vyroben v souladu se systémem kvality 3M zaregistrovanym podle norem ISO
9001:2000.

3M a VHB jsou obchodni znacky spol. 3M.
Kapton, Tedlar a Teflon jsou registrované obchodni znacky
spol. E.I. Dupont De Nemours & Co. Inc.

Kynar je registrovana obchodni znacka spol. Arkema.
Lexan a Noryl jsou registrované obchodni znacky spol. Sabic
Recyklovany' papz’r Innovatiye Plgstics IP’BV. ) i i
40% piedspotiebni odpad Polﬁnfeje registrovana obchodni znacka spol. Swimc, Inc.
o preaspotrebni 0apa Vytisténo v U.S.A.
10% pospotrebni odpad ©3M 2010 70-0709-3863-7 (6/10)
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