B83

ﬁ OK 92 1 8 SFA/AWS A 5.15: E Ni-Cl
AR [ | ENISO1071: ECNi-CI3
Pouziti: Obal: bazicky
Pro opravy odlitkd z béZné $edé litiny ke vzéjemnému
spojovani litinovych dild nebo téchto dilli s ocelovymi. Teplota suseni: 200°C/2 h
Navar je snadno opracovatelny. PouZiti napf. pro
Sedé litiny GJL resp. GG, temp. litinu s ¢ernym lomem Svarovaci proud: I=0

GJMB resp. GTS nebo temp. litiny s bilym lomem
GJMW resp. GTW. Pfedehrev zédny, nebo mirny do
250°C.

Klasifikace/certifikace:
SEPROS

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:

>50V

LEHIEKET

Napéti naprazdno:

Polohy svarovani:

C Si Mn Fe Ni
0,9 0,6 0,6 3,5 >02
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Rm HB
MPa ~
AWS | ~300 | 130-170
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Vytéznost
(mm) (mm) (A) (%)
2,5 300 55-110 100
3,2 350 80 - 140 100
4,0 350 100 - 190 100
Baleni:
Primér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabicek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,5 300 1/4 VP 0,7 4 17,1 9 6,3
3,2 350 1/4 VP 0,8 24 33,3 9 7,2
4,0 350 1/2 VP 2,3 47 48,9 6 13,8




