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Bazicka elektroda s dvojitym obalem —
snadné svarovani a mnohostrannée
pouziti.
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SPEZIAL - nejoblibenéjsi bazicka
elektroda s dvojitym obalem

Elektroda SPEZIAL je vysledkem zkuSenosti a znalosti
firmy OERLIKON. VyjimeCna snadnost pouzivani a zaruka
bezpecCnosti pri svarovani nizkolegovanych oceli.

Nepostradatelna pri montaznich a opravarenskych
aplikacich.

Vyhody pouZiti elektrod s dvojitym obalem

SPEZIAL.

Vyroba dvaojitého obalu elektrod SPEZIAL se provadi jedinou operaci, ktera spo€iva v naneseni
dvou soustiednych hmot obalu lisem na jadro elektrody. Chemické sloZeni téchto oballi je

rlizné, avSak navzajem se dopliiujici tak, abychom jejich vzajemnym plisobenim ziskali to

nejlepsi spojeni stability oblouku, kvality svarového kovu, ovladatelnosti tavné 1azné, nizkého

rozstriku a tim snadného svarovani.

Standardni elektroda s
jednoduchym obalem
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Meéné koncentrovany oblouk

Bézna elektroda — objevuje se
vychylovani oblouku.

Jednoduchy obal

Obal obsahujici prvky
které vedou elektricky
proud.

Elektroda s dvojitym obalem
SPEZIAL

Velmi stabilni oblouk

Flektroda SPEZIAL, dvouplastovy obal poskytuje
stabilni oblouk bez viivii magnetického pole. Zaroveri
zamezuje prilepovan elektrody pri nizkém svarovacim
proudu a Zajistuje dobré preklenuti kofenové mezery.

Dvojity obal

Obal Obal obsahujici
neobsahujici prvky které vedou
prvky které elektricky proud.
vedou elektricky

proud. Jadro.
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e Proces svarovani tak spojuje vyhody
snadného svarovani, stejné jako s
rutilovymi elektrodami, avsak vysledna
kvalita svarovych spojli odpovida
vysokym pevnostnim parametriim,
obvyklym pfi pouzit bazickych elektrod.

e Elektroda ma nizkou citlivost na
magnetické ovlivnéni oblouku (rovny,
stabilni oblouk).

e Snadné zapaleni i znovuzapaleni
elektrody.

e Mnohostrannost pouZiti ve vech
polohach svarovani i pfi kofenovych
svarech (moznost pouziti v t€zko
dostupnych mistech, lehce se vyrovnava s
horsi pfipravou svarovych hran a dobre
premosti i Siroké mezery).

o Cerna a sklovitd struska
- je jednolita a lehce odstranitelna ze

standardnich V Ukosd,

- dostatecné kiehka, coz zplisobuje
dobrou odstranitelnost i z Uzkych
Ukost,

* Neobycejna kvalita svarovych spojd,
hladky povrch bez porl, bublin a
necistot.

o Elektrodu mlzeme pouzivat pfi
svarovani stejnosmérnym i stfidavym
proudem
- Stejnosmérny proud (elektroda + pal),

usmérmovace, invertory, napajeni z
motorgeneratoru,

- Stfidavy proud, moznost pouziti
malych, pfenosnych transformatord s
napétim naprazdno od 48 V.
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Elektrody SPEZIAL jsou profesionaly vysoce cenény

produkt, ktery vSak dovoli také amatérim ziskat vybornou

s il J kvalitu svarovani.

Vlastnosti — Rozsah pouziti

Bazicka elektroda s dvojitym obalem je univerzalni elektroda
pro svarovani konstrukénich oceli ve vSech primyslovych,
stavebnich i opravarenskych oborech.

Elektroda SPEZIAL ma dokonalé viastnosti pro svarovani ve
vSech polohach a pro kofenové svary. Je pouzitelna i pro
svarovani stfidavym proudem.

Svarovy kov je bez pdrd a bublin.

Normy

EN ISO 2560A : E383 B12 H10
AWS A5.1: E7T016-H8

Obal

Bazicky, dvaojity, vyroben jedinou operaci prichodem jadra
protlaCovacim lisem.

Chemickeé slozeni (typické hodnoty)

0,06% ‘ 0,9% 0,7% ‘<oo15% <0,025%

Mechanické vlastnosti

(typické hodnoty)

Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost
(MPa) (MPa) (5xd) %

= 380 470 - 600 > 25

Vrubova
houzevnatost KV (J)

+20°C > 150
- 30 °C > 60

Svarovaci proud

Stejnosmérny a stfidavy proud (elektroda + pol)
Doporucené hodnoty proudu
@ 2 mm @ 2,5 mm @ 3,2 mm @ 4 mm @5 mm
55-65 A 60-90 A 95-150 A 140-190 A | 190-250 A

Polohy svarovani

PA - vodorovna shora, PB - vod. §ikmo shora, PC - vodorovnd, PD — $ikmo nad hlavou,
PE - nad hlavou, PF - svisla nahoru, (mimo svislé dold).

e LZE-INTT -

Svarované materialy

e Konstrukéni oceli pro vSeobecné pouziti :
AFNOR : A33-A34-E24-E28-E30-E36
A 50 - A 37 (CP-AP-FP) - A 42 (CP-AP-FP)
A 48 (CP-AP-FP) - A 52 (CP-AP) - E 355 R
A 510 (CP-AP) - A 530 (CP-AP)- A 550 (CP-AP)

DIN : ST 33,37,44,52-ST50.2-STE36-HI-HI-HV17
Mn 4

EN: v8echny druhy oceli, odpovidajici uvedenym typlm.
e Litina :
Jako mezivrstva pro nékteré litiny (za studena < 80° C).

¢ Nizkolegované oceli :
Montézni préce - opravy — renovace (predehrev dle narok(
svarované oceli).

e Pro tlustosténné svarence nutno pouzit predehfev od 150 do
300° C.

Suseni
2 hod. - 300 - 350 °C

Certifikace
GL, TUV, ABS, BV, DB, DNV, LRS, RMRS.

Rozmeéry a baleni (typické hodnoty)

Prdmér (mm) 2,0 2,5 3,2 3,2 4,0 5,0
Délka (mm) 350 350 350 450 450 450
Pocet kus( v baleni 33 200 125 125 80 50
Vaha 1000 ks (kg) 12,6 | 19,7 | 33,0 | 42,7 65 100,4

Nestandardni baleni

Na objednavku: e vakuoveé baleni,

e baleni v aluminiové folii.
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www.airliquide.com
Air Liquide je svétovou jedni¢kou v oblasti vyroby a dodavek plynd pro prdmysl, zdravotnictvi a potravinafstvi a je pfitomna ve vice nez 75 zemich svéta se
43.000 zaméstnanci. Kyslik, dusik, vodik a vzacné plyny byly jadrem &innosti Air Liquide od jeho zaloZeni roku 1902. Air Liquide neustale zdokonaluje tyto slozky

pro potfeby soucastného i budouciho trhu. Skupina inovuje, aby umoznila pokrok, dynamicky rlist a dosahnuti stabilniho vykonu. Air Liquide kombinuje mnoho
vyrobk( a technologii pro rozvoj pokrocilych aplikaci a sluzeb nejen pro své zakazniky, ale i pro spole¢nost.

Air Liquide Welding si vyhrazuje pravo zmén na svych zafizenich bez predchézejicich upozornéni.

llustrace, popisy a charakteristiky uvedené v tomto dokumentu jsou pouze informativni a vyrobce nenese odpovédnost za jejich nespravny vyklad.
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