HANDY CUT MOST

PLYNOVA REZACKA

NAVOD NA POUZITIE

Kazda osoba, ktora bude vykonavat’ akikol’vek pricu so zariadenim,
alebo bude vykonavat’ udrzbu a servis zariadenia, musi byt’ oboznamena
S navodom na pouZitie.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA
Zariadenie je navrhnuté s ohladom na bezpecnost’, ale v pripade nespravneho pouzivania



moze spdsobit’ zranenie. Preto ten, kto pracuje alebo opravuje zariadenie, si musi precitat’
tento navod. Navod majte v blizkosti zariadenia, aby si ho mohol akykol'vek pracovnik
V pripade potreby prestudovat’.

- Nepouzivajte zariadenie bez prestudovania navodu na pouzite

- Zariadenie pouzivajte iba vtedy, ak ste porozumeli vSetkému z navodu

- Ak je pochopenie navodu na pouzitie komplikované, kontaktujte prosim predajcu alebo

servis

- Majte navod vzdy po ruke

- Ak stratite alebo poSkodite navod na pouzitie, objednajte si u predajcu novy

- Pri dalSom predaji zariadenia sa uistite, ¢i bolo predané aj s navodom na pouzitie

KVALIFIKACIA OBSLUHY ZARIADENIA
Zariadenie smie obsluhovat’ a opravovat personal, ktory Gplne porozumel navodu na pouzitie
a okrem toho ma potrebnu kvalifikaciu.

Symbol Néazov Vyznam
/'\ Hlavné Hlavné upozornenie, varovanie a nebezpeéenstvo
, , . . Hrozi poranenie prstov ak sa chytite vstvacieho
é;\ Bud’te opatrny, nechytajte prstami portu
/?\ Upozornenie: Uraz elektrickym pradom EréktriﬁzﬂrlalanYCh podmienkach  hrozi  traz

Obsluha musi uzemnit zariadenie pouZzitim

Uzemnite zariadenie y X 9 . -
bezpecnostného uzemnovacieho terminalu

Upozomenie proti prasknutiu V  pripade nepriaznivych podmienok  hrozi

prasknutie
(§< Upozornenie: Horuce! Moznost’ poranenia zapricinené vysokou teplotou
& Upozornenie: Hrozi vznictenic! Za _ uré_it}'lch nepriaznivych podmienok hrozi
vznietenie
Vytiahnite zastreku Obs’luha fnusi Vytié}hl’lut’ zéstrvé.ku , pri poruche alebo
ked’ hrozi nebezpecenstvo poziaru

1 BEZPECNOST

Vela nehod sposobenych pri praci, kontrole audrzbe zariadenia je spdsobenych
nedodrziavanim zakladnych bezpecnostnych predpisov. Starostlivo si precitajte, pochopte
a dodrziavajte bezpecnostné predpisy popisané v tomto navode pred obsluhou , opravami
a udrzbou zariadenia.

1.1 Hlavné bezpec¢nostné predpisy

Precitajte si a pochopte nasledovné bezpecnostné predpisy:

1.1.1 Bezpecnost zariadenia

1 Kryt zariadenia je zhotoveny hlavne z hlinikovej zliatiny, aby sa zredukovala jeho véaha. Z tohto
doévodu nepokladajte na zariadenie tazké casti, alebo nehadzte zariadenie pocas prepravy, pretoze nie
je na to navrhnuté.

2 Ked pripajate hadice na horak a rozdel'ovac, pritiahnite matice kI'ai¢om. Po pripojeni, sa detekénou
tekutinou uistite, Ze nenastava unik plynu. Ak unika plyn, pevnejsie pritiahnite matice.

3 Ked’ umiestiiyjete Spicku do horaku, pritiahnite maticu dvoma kI'a¢mi. Pritom sa vyhnite poSkodeniu
kuzel’a, pretoze to mdze spdsobit’ spatny plamer.




4 Nikdy nerozoberajte zariadenie inak ako je popisané v navode. Inak hrozi porucha

5 Nikdy neupravujte zariadenie. Zmeny vykonané na zariadeni mézu byt nebezpe¢né.

6 Ked’ menite smer, uistite sa, Ze prepina¢ smeru je v neutralnej (stop) pozicii, a pouzivajte prepinac
smeru az po zastaveni zariadenia.

7 Vzdy odpojte zariadenie od siete ak sa nepouZziva.

8 Nepouzivajte zariadenie vonku, ked’ je vlhké pocasie. MoZe to sposobit’ poSkodenie zariadenia a tiez
hrozi nebezpecenstvo trazu elektrickym pradom.

1.1.2 Ochranné oblecenie

1 Urcite pouzivajte ochranné rukavice, okuliare, helmy a pracovnu obuv pocas prace so zariadenim.
2 Nepracujte so zariadenim s vlhkym oblecenim alebo s vlhkymi rukami. Predidete tym urazu
elektrickym prudom

1.1.3 Prevadzka a prevencia pri prdaci

1 Pred pouzitim si precitajte navod

2 Zariadenie spravne umiestnite a vycentrujte, a zabezpecte bezchybny pohyb este pred prevadzkou.

3 Pred pripojenim zastréky do siete sa uistite, ze je vypnuty hlavny vypinac (alebo ¢i je prepinac
normal/reverse na pozicii stop)

4 Pred prevadzkou zariadenia, zabezpecte okolie pred nehodami

5 Nehybte zariadenim, pokial’ je v prevadzke predhrievaci plameni

6 Dbajte na to, aby iskri a rozstrek vznikajtci pri prevadzke zariadenia vo vyS$ich poziciach neporanil
l'udi dolu.

7 Pred pohybom sa uistite, ¢i je zapadnuta paka . Nespravne zapadnutie paky mdze spdsobit
poskodenie zariadenia.

8 Bud'te opatrni, aby ste si neprichytili ruku pri spajani drah.

9 Ked’ rezete s pouzitim drahy, spravne usad’te kolieska zariadenia do drazky

10 Sprévne nastavte plech ochrany proti prehriatiu, tak aby sa nedotykal drahy

11 Na ochranu drZiaka horaku, ho pripevnite kridlovou maticou (BS — 6 x 22) na posune horaku

12 Zariadenie prendsajte za rukovat’

13 Ked’ premiestiiujete drahu, zlozte z nej zariadenie

1.1.4 Elektricky systém

1 Pred pouzitim zariadenia skontrolujte vstupné napitic. Rozsah napajacieho napitia by mal byt
v rozsahu £10%. Zariadenie by nemalo pracovat’ mimo tohto rozsahu.
2 Kovové zastrcky st priskrutkované, preto ich tplne dotiahnite, aby sa po¢as prevadzky neuvolnili
3 Uzemnovaci kolik je pripojeny k plastovej zastrcke kablom. Prosime pouzivajte napajaciu skrinku
s vyvedenym uzemnovacim kolikom.
4 V nasledovnych pripadoch koncite pracu a odpojte zariadenie zo siete, a zabezpecte zodpovednu
0sobu na opravu zariadenia.

1) Preruseny alebo zodrany kabel

2) Zo zariadenia vyteka kvapalina, alebo don vteka kvapalina

3) Abnormalne chovanie zariadenia pocas jeho prevadzky

4) Porucha zariadenia

5) Slaby vykon zariadenia
5 Pravidelne kontrolujte elektricky systém

1.1.5 Udrzba

1 Na opravu zariadenia a servis kontaktujte kvalifikovanti osobu
2 Pred udrzbou a opravou zariadenia odpojte zariadenie od siete
3 Pravidelne vykonavajte udrzbu zariadenia

1.2 Plynové rezanie
Na zabezpecenie bezpe€nosti pri prevadzke rezania plynom prisne dodrziavajte bezpe¢nostné predpisy



a nariadenia. Operator musi ovladat’ bezpe¢nost’ pri praci.

1.2.1 Prevencia pred exploziou

1 Nikdy nerezte natlakované sudy alebo hermeticky uzavreté kontajnery
2 Zabezpecte dostatocnu ventilaciu

1.2.2 Tlakovy regulator

1 Pred zacatim prevadzky, skontrolujte vSetky tlakové regulatory, ¢i pracuju spravne
2 Na udrZbu a servis volajte len zodpovedné osoby

3 Nepouzivajte tlakové regulétory, z ktorych uniké plyn a tiez posSkodené regulatory
4 Nepouzivajte tlakové regulatory znecistené olejom alebo vazelinou

1.2.3.Tlakové flase

1 Nepouzivajte poskodené fl'ase, alebo fl'ase z ktorych unika plyn

2 Flase postavte zvislo a zabezpecte ich proti padu

3 Pouzivajte iba fTaSe na to urcené

4 Nezamazte ventil olejom ani vazelinou

5 Umiestnite flaSe na mieste mimo zdroja tepla, iskier, a plamena

6 Ak sa fl'ase nedaju otvorit, kontaktujte dodavatel'a. Nepouzivajte kladivo, kI'ie, ani iné naradie na
nasilné otvorenie fl'ase

1.2.4 Bezpecnostné opatrenia pre hadice

1 Pouzivajte iba hadice na to uréené — hadice na plyn a kyslik

2 Vymente popraskané hadice, alebo ak st poskodené od iskier, tepla atd’.

3 Namontujte hadice, ktoré nie su prekritené

4 Dbajte na to, aby sa hadice pri transporte a pri prevadzke zariadenia nepretrhli

5 Neprenasajte zariadenie za hadice

6 Pravidelne kontrolujte hadice ¢i nie st poSkodené, ¢i neprepust’aju, tesnia a podobne

7 Hadice odrezte na minimalnu potrebnti dizku. Kratke hadice znizujii moznost’ poskodenia, pokles
tlaku a tiez znizujt prietokovy odpor.

1.2.5 Proti poziarové predpisy

Dodrziavajte bezpe¢nostné predpisy, aby ste predisli poziaru. Hlavne pri rezani plynom.
Nepovsimnuté horuce kovy a iskry mézu sposobit’ poziar.

1V blizkosti miesta prace majte hasiaci pristroj, hasiaci piesok, alebo nddobu s vodou atd’...

2 Odstrarite horl'aviny z blizkosti miesta rezania

3 Po dorezani ochlad’te plech, taktiez horlice rezacie nahradné Casti, predtym ako ich niekam odlozite
4 Nikdy nerezte nadoby, ktoré st lepené horlavymi lepidlami

1.2.6 Bezpecnostné predpisy proti popdaleniu
DodrZiavajte bezpe¢nostné predpisy, aby ste si nepopalili pokozku. Nepov§imnuté horuce kovy a iskry
mozu sposobit’ poziar alebo popalenie pokozky
1 Nerezte v blizkosti horl'avin
2 Nerezte nadoby naplnené horl’avinami
3 Nemajte v blizkosti rezania zapal'ovace, zapalky a ostatné zdroje plamena
4 Ohen zhoraku moéze sposobit’” popalenie. Drzte dostatoény odstup od hordku a rezacej Spicky,
a skontrolujte bezpecnost’ pred uvedenim do ¢innosti prepinacov a ventilov.
5 Noste vhodné oblecenie a ochranujte si zrak a telo
6 Spravne pritiahnite paliacu $pic¢ku, aby ste predisli spatnému plamenu.
- po umiestneni $picky do horaku a pritiahnite maticu dvoma kI'ai¢mi
- ak je Spicka pritiahnutd prili§, bude sa pocas rezania prehrievat’ a stale viac dotahovat, ¢o
moze sposobit’ komplikacie pri jej vymienani



- predid’te poskodeniu kuZzela Spicky, lebo to mdze sposobit’ spatny plamen
7 Skontrolujte Spongiou akykol'vek tunik plynu z pripojovacich casti distributora plynu, hadic
a hordku. Nepouzivajte olej alebo vazelinu na pripojeni kyslikovej trubky, aby ste predisli spatnému
plameiiu, ktory mdze spdsobit’ poziar.
8 Pred zapalenim plamena dodrzte:

Umiestnite hordk na drziak hordku este pred zapalenim

Vzdy noste ochranné pracovné pomocky (rukavice, okuliare, atd’.)

Odstraiite prekdzky, horlaviny a nebezpecné materialy z blizkosti rezania a Smeru

rezania.

Tlak plynu musi byt nastaveny v ramci dovoleného rozsahu (Pozrite rezacie udaje)
9 Horak, $picka, a ochrana proti teplu sa nahreji na vysoku teplotu. Na ich uchopenie vzdy pouzivajte
rukavice. TaktieZ povrch po dorezani je vel'mi horuci, takZze ho nechytajte bez rukavic.
10 Nehybte so zariadenim pokial hori predhrievaci plamen

2 UMIESTNENIE BEZPECNOSTNYCH STITKOV

Na zariadeni st bezpecnostné Stitky a iné oznacenia ulahCujice spravnu prevadzku. Starostlivo si
precitajte Stitky a dodrziavajte inStrukcie, ktoré s na iom zobrazené. Stitky neodstranujte. Udrziavajte
ich Cisté.

3 POPIS ZARIADENIA

3.1 FUNKCIE ZARIADENIA

Most Handy Cut je automaticky prenosny plynovy rezdk vyvinuty na pouZitie pre vSetky pracovné
miesta. Je vhodny na rezanie ocel'ovych platni a pod.

Most Handy Cut sa automaticky pohybuje, za pomoci kolieska na boku pri rezacej Spicke. Nastavenim
kolieska, mdze obsluha rezat’ 'ubovolny uhol.

Zariadenie umoziuje rezat’ ploché materialy, tiez zvislé rezy, uhly, tyce, profilové ocele, okruhle tyce,
trubky a zdeformované plechy. Aj zaCiato¢nici mézu rezat’ material jemne a jednoducho.

Most Handy Cut je rychla verzia adovoluje rezanie kruhov s priemerom 200mm s malym
prislusenstvom na rezanie kruhov. Zapal'ovanie a znovu nastavovanie plamena st minulostou

Most Handy Cut ma rovnaké charakteristiky ako Most Handy Cut a Most Handy Cut. Most Handy ma
naviac automaticki metodu zapalovania. Zapal'ovanie a znovu nastavovanie plamefia st minulostou.
Nastavenie z predoslého pouzivania st ulozené v pamiti nastavenia plamena.



3.2 POPIS A FUNKCIE CASTI ZARIADENIA

1 Oto¢ny gombik na pritiahnutie kolieska. Koliesko
sa moze otacat o360°, ked je otoény gombik
uvol'neny.

2 Trubka ventilu rezacieho plynu

3 Trubka ventilu rezacieho kyslika

4 Trubka ventilu predhrievacieho kyslika

5 Otocny spina¢ — je zabudovany vo ventile
rezacieho kyslika

6 Ventil rezacicho kyslika — otoCenim ventilu
pripojite rezaci kyslik

7 Oto¢ny gombik na ovladanie rychlosti — na
urychlenie pohybu poto¢te gombik smerom k H, na
spomalenie pohybu potocte gombik smerom k L

8 Ventil predhrievacieho kyslika — na
privedenie predhrievacieho kyslika pootocte
ventilom

3.3 TECHNICKE PARAMETRE

Hmotnost’ rezéku: 2,8kg
Sada Handy Cut - hmotnost:  7,9kg
Rozmery:

Pohon kolieska:

Pracovné napitie:

Metoda riadenia rychlosti:
Rychlost’ rezania:

treci pohon

115/230V AC £10%
Tranzistorové riedenie
150-530 mm / min

9 Ventil plynu - na privedenie plynu
pootocte ventilom

10 Poistka

11 Zablokovanie/odblokovanie zapalovania
12 Spina¢ zapalovania na zapalovaci
plamen, so zamkom

13 Prepina¢  otacok  normal/reverse.
Prepinacom zmenite smer otacok a smer
pohybu rezaka

14 Motor — je umiestneny vnutri Most
Handy Cut

15 Zapalovaci plamen

16 Kibovy Spoj

17 Rezacia spicka

18 AC adaptér. Adaptér pripojte do zasuvky.

525 x 70 x 148 mm (so Standardnym kolieskom)

Hrtbka rezu: 5 — 30 mm (s Standardnym prislusenstvom)
Motor: DC 12V 7200 r.p.m. zredukovany 1/400
Doplnkové vybava: Vybava pridavného kolieska

Vybava ukosového kolieska (22° ~ 45°)
Vybava na rezanie malych kruhov (930 mm — &120mm)

Vodiaca paka

Prislusenstvo na rezanie kruhov (@120 mm — @500mm)

Priama draha (500mm)



4. PRIPRAVA PRE POUZITIE

4.1 Obsah balenia

Opatrne vytiahnite pristroj z obalu.
Najskor overte kompletnost’ pristroja.
Prilozeny zoznam obsahuje zakladné (Standardné) diely, ktoré st sucast’ou balenia.

KIT STANDARD

Hlavna jednotka 1 stprava
Prislusenstvo Standardného kolesa 1 saprava
Krae¢ 1 kus
Poistka (mizett, 1A) 2 kusy
Dyza (102 HC alebo 106 HC
typ. ¢islo 0, 1, 2, z kazdého jedna) 3 kusy
HANDY CUT KIT
Hlavna jednotka 1 suprava
Prislusenstvo Standardného kolesa 1 saprava
Zostava suciastok pomocného kolesa 1 stprava
Zostava suciastok zoSikmeného kolesa 1 saprava
Prislusenstvo rezacky pre malé kruhy 1 suprava
Vodiaca paka 1 kus
Kruae 1 kus
Poistka (mizett, 1A) 2 kusy
Dyza (102 HC alebo 106HC
typ. ¢islo 0, 1, 2, z kazdého jedna) 3 kusy
Ocel’ovy kufor prislusenstva 1 kus

4.2 Montaz pristroja
1. Opatrne vytiahnite pristroj
z obalu.
2. Pripojte zakladnt hadicu
Kk plynovému rozdel'ovacu.

Kyslikova hadica (modra) na objimku hornej
hadice. Hadica (1) obrazok 4 - 1.
Plynova hadica (Cervend) na objimku dolnej
hadice. Hadica (2) obrazok 4 - 1.

obrazok 4 -1



4.3 Priprava pre pouzitie

4.3.1 Pripojenie snury elektrického privodu

Pozor
Pred pripojenim overte, Ze sa nenachadzaju Ziadne cudzie latky ani Ziaden prach.
1 Zapojte kovovu zastrcku.
2 Zastrcku so zavitom pevne pripevnite, aby sa pocas prevadzky neuvolnila.

4.3.2 Nastavenie nastavca

Most HANDY CUT sa méze pouzivat s Propanom a S acetylénovym plynom. Nastavec musi byt
kryty podl'a druhu pouzitého plynu.
Pred samotnym pouzitim sa presvedcte, €i je ochranny kryt v spravnej polohe:

1 UvoPnite dve skrutky, aby ste mohli odstranit’ ochranny kryt nastavca.

O
)
L

Shrutha / @ _E Skrutka

Hatica

K
@ O n;}:tauca

obrazok 4 -2

2 Skontrolujte polohu krytu, v pripade potreby ho ustavte.

Pri polohovani krytu postupujte nasledovne:

1 Uvolnite upinaciu skrutku.

2 Premiestnite kryt do Zelanej polohy.

3 Skontrolujte, ¢i je otvor otvoreny alebo zatvoreny:
pre acetylénovy plyn, musi byt otvor viditel'ny,
pre propan, musi byt’ otvor zakryty.

4  Zaskrutkujte upinaciu skrutku.
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obrazok 4 -3

4.3.3 Pripojenie spicky
Upozornenie

Zabrante tomu, aby sa poskodila prechodova tvarovka dyzy, pretoZze by to mohlo spdsobit’ spatny
zapal.

1 Vyberte dyzu, ktora je vhodna pre hribku rezaného kovového materialu a upevnite ju na rezaci
horak (pri vybere dyzy, riad’te sa tabul’kou rezania).

2 Pripevnite dyzu na rezaci horak.

3 Priskrutkujte maticu dvoma priloZzenymi kI"aémi, aby ste pripevnili $pi¢ku na rezaci horak.

Poznamka:

Prili§ silné utiahnutie Spicky spdsobuje tazkosti pri jej
uvolneni po rezani, pretoZze poCas prace sa zohrieva
a utiahnutie sa tym podstatne zvySuje.

obrazok 4 -4

4.3.4 [nstalacia kolesa

Pozor
Davajte pozor, aby nedoslo k zachyteniu vasich prstov pri pripeviiovani kolesa.

1 Vlozte Cap podpery kolesa do hnacieho zariadenia.
2 Vytiahnite paku pruziny smerom nahor a zachyt'te ju na blokovacie zariadenie.



obrazok 4 -5
Ochrana
Cap podpery
Blokovacie zariadenie
Paka

rpOODNDE

4.3.5 Polohovanie kolesa

Vd’aka 360° otacaniu kolesa od stredu ndstavca, je mozné rezat’ vo vSetkych smeroch. Stanovte polohu
kolesa zo zretelom na material ureny na rezanie alebo pre pohodlnu pracovnu polohu (pozri obrazky
4-6a4-7).

1 Mierne uvolnite tlacidlo pre nastavenie kolesa.

2 Nastavte polohu.

3 Tlacidlo dobre zaistite.

1. Smer zaistenia
2. Smer uvol'nenia
3. Tlacidlo pre nastavenie polohy

4.3.6 Proces rezania

Otvorte kyslikovy ventil
0 viac ako 1/8 otacky
(pozri obrazok 4 — 8).
Tato akcia spsta motor,
pretoze spina¢ pohonu a
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kyslikovy ventil st
vzajomne prepojené.
Avsak spusta¢ pohonu a
kyslikovy ventil moze
fungovat’ aj nezavisle
jeden na druhom.

1. Kyslikovy ventil
2. Spina¢ uvadzajuci do chodu obrdazok 4 -8

4.3.7 Nastavenie rychlosti

1 Nastavte rychlost’
rezania za
pomoci tlacidla
pre nastavenie
rychlosti rezania
podl’a hrubky
materialu, akonahle
sa koleso
zacne toCit’.

2 Otacajte tlacidlo
na H pre zvysSenie
rychlosti rezania a
na L pre znizenie
rychlosti rezania.

4.3.8 Zmena smeru rotacie motora

1 Najskor zastavte motor.
Poznamka:

Ak nezastavite motor,
riskujete zniZenie jeho
Zivotnosti alebo

vyhodenie poistky.

2 Drzte tla¢idlo na
'avom boku hlavne;j
jednotky vtlagené,
az kym nezapocujete
kliknutie.

3 Zmeiite smer rotacie
motora.

4.3.9 Sposob pouzitia vodiaceho kolesa

Jedno vodiace koleso je pripevnené
na boku kolesa tak, aby stabilizovalo
hranu nastavca rezaca.

1 Uvolnite kridlovu




skrutku pre
nastavenie vysky
vodiaceho kolesa.
Dajte koleso do
najnizsej polohy
pre rezanie
rovnej hrany.
Vyberte vysku
prispoésobenti rezu
pod uhlom podl'a
hrany zoSikmenia
pristroja.

2 Zaskrutkujte
kridlova maticu.

obrazok 4 - 11

4.4  Ostatné pridavné zariadenie

4.4.1 Nastavenie pomocného kolesa

Pomocné koleso je pouzité
pre zvacsenie stability pri rezani.
1 Zdvihnite vodiace koleso
pridavného zariadenia
pre rezanie rovnej
hrany.
2 Upevnite koleso
kridlovou maticou.

1. Kridlova skrutka
2. Pomocné koleso

obrazok 4 - 12

4.4.2 Nastavenie kolesa pre rezanie pod uhlom

Koleso pre rezanie pod uhlom hranou sa pouziva pre rezanie pod uhlom 22°- 45°. Pre rezanie pod
uhlom sa doporucuje pouzivat’ vodiacu liStu pre rovné rezanie v rovnej linii, pretoze tito ponuka
lepsiu stabilitu ako ru¢na obsluha.

Pozor
Pocas rezania pod uhlom v pomerne velkom uhle, davajte pozor, hrozi riziko zosuvu
zapricinené tahanim za hadice alebo stavom materialu.

1 Vyberte prislusenstvo na rezanie rovnej hrany
2 Uvornite kridlovi maticu na pomocnom Kkolese.
3 Prispdsobte polohu pomocného kolesa
(pozri tiez 3.9).
4 Upravte poziciu uhla zoSikmenia.

Poznamka:
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Pre rezanie pod uhlom s vel’kym uhlom, treba
pouzivat’ va¢s§i nastavec, ako pre rovné
rezanie alebo treba viac predhrievat’.

obrazok 4 - 13

4.4.3 Pridavné zariadenie pre rezanie malych kruhov

Pridavné zariadenie pre rezanie malych kruhov sa
pouziva pre rezanie kruhov od @ 30 — @ 120mm.

Pocas rezania kruhu moézu, z dévodu rychleho rezania vzniknit' vibracia. Tuto vibraciu

v

ma dosledky na rotaény mechanizmus.

1 Odstrante pridavné zariadenie
pre rezanie rovnej hrany.

2 Uvolnite ovladac¢ nastavenia
kolesa.

3 Dokladne upevnite ovladac

zapinania na ochrannom kryte.

Uvolnite ovladac¢ zapinania

alebo ho odstrante, ked’

nerezete kruhy.
4 Uvolnite ovladac nastavenia
polomeru.
Nastavte polomer rezania.
Upevnite ovladac nastavenia
polomeru.
7 Dajte spina¢ uvedenia do ¢innosti na
Start (ON).
Nastavte rychlost’ rezania.
Pridavné zariadenie pre rezanie kruhov
mdze byt ovladané manudlne povolenim
ovladaca zapinania. Stanovte zaciato¢nu
polohu rezania a pevne drzte pridavné
zariadenie v nastavenej polohe.

o Ol

© 00

obrazok 4 - 14

ovladac pre nastavenie polohy
tlacidlo zapinania

uzavierka

ovladac pre nastavenie okruhu

rpODNDE

Pri rezani s predierkovanim, pootvorte kyslikovy ventil hned’ po predhriati, aby sa vyhlo

chybam pri rezani.

Nastavenie rychlosti rezania
Rychlost’ rezania je rozdielna podla priemeru
rezania a hrabky materialu.
Rychlost’ Most Handy Cut ide od 1,2 na 4,2 ota¢ok za
minttu a musi byt upravenda podla parametrov v
nasledujuce;j tabul’ke.
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hrubka (mm) 5 5-10 10-15 15-30
rychlost’ (mm/min) 660 550-660 490-550 400-490

30 i - - 424
40 - - 3,90 3,18
50 4,20 3,50 3,12 2,55
60 3,50 2,92 2,60 2,12
70 3,00 2,50 2,23 1,82
80 2,63 2,19 1,952 1,59

Priemer (mm) 90 2,33 1,95 1,73 1,41
100 2,10 1,75 1,56 1,27
120 1,75 1,46 1,30 1,06
140 1,50 1,25 1,11 -
160 1,31 1,09 - -
180 1,17 - - -
200 1,05 - - -

Rychlosti v tejto tabulke su vhodné pri pouziti rovnej dyzy. Ak pouzivate iny typ dyzy, budete musiet’
pravdepodobne pouzit’ inu rychlost’.

Uvedené rychlosti si nezavislé na kvalite a stave materidlu, na tlaku plynu, atd. Pozorne prezrite
kvalitu rezu, v pripade potreby prispdsobte rychlost.

4.4.4  Lista pre rezanie v rovnom smere (volitelné)
LiSta pre rezanie v rovnom smere
sa pouZziva pre presné rovné
rezanie.

1 Uvolnite kridlovli maticu.

2 Nastavte magnet pozdiz
drazky podpornej listy
podl'a velkosti materidlu.

3 Umiestnite liStu subezne so
smerom rezania.

4 Umiestnite vodiace koleso

do drazky listy.

Presvedcte sa, ¢i je dodrzana
horizontalna poloha, ak nie,
hrozi, Ze sprievodné koleso
vybehne zo zarezu a poskodi
povrch rezania.

4.45 Rucna vodiaca paka
Rucné vodiaca paka sluzi
na zachovanie stability pocas

rezania. Odportca sa ju

14




pouzivat' s pomocnym kolesom.

1 Odstrante ovladac¢ nastavenia  kolesa.
2 Umiestnite vodiacu paku.

obrazok 4 - 16

4.4.6 Prislusenstvo pre rezanie velkych kruhov  (volitelné)

PrisluSenstvo pre rezanie velkych kruhov sa pouZziva pre rezanie kruhov od @ 120 — @
150mm.
Pre rezanie vel'kych kruhov, pouzite Standardné koleso.

8 7

obrazok 4 - 17

1. Ovladac pre nastavenie polohy kolesa
2.Doraz

3. Nastavitel'ny drziak

4. Regulator nastavenia polomeru

5.Ty¢ na rezanie do priemeru @ 500

6. Magnet

7.Vodiace koleso

8. Standardné koleso

1 Zdvihnite vodiace koleso
aby sa nedotykalo ocel'ovej
platne.

2 Upevnite ty¢ o priemere
500 na hlavnu jednotku
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pomocou kridlovej
matice.
3 Povol'te ovladac pre
nastavenie kolesa.
4 Pouzite nastavitelny
drziak pre uloZenie
magnetu do stredu
rezaného kruhu.
5 Umiestnite nastavitelny
drziak na magnet. obrdzok 4 - 18
6 Uvolnite ovladac¢ nastavenia polomeru
7 Nastavte polomer rezania.
8 Zaistite ovladac nastavenia polomeru.
9 Uved'te spina¢ do chodu na Start (ON)

10  Prisposobte rychlost’.

11 Nadvihnite hlavn jednotku
(Standardné koleso)z ocel'ovej platne a
preneste ju K hociktorému bodu kruhu.

Taktiez urcite polohu zaciatku rezania.

obrazok 4 - 19

11  Od tohto kroku je pouzitie
pristroja rovnaké ako pri
rezani v priamom smere.
Otvorte kyslikovy
ventil: standardné koleso je
hnané automaticky pocas
rezania kruhu.

Poznamka:
- Uvolnite ovladac pre nastavenie
polohy kolesa, pre rezanie kruhu
s nastaviteI'nou ty¢ou pre velké kruhy.
- Koleso pohonu méze vypadnit’ z hrany
ocelovej platne, pri rezani. Z tohto dévodu,
pouzivajte oporné koleso ako ru¢né voditko
pri rezani.
- Uvolnite oporné koleso pre rezanie
kruhov s priemerom do @ 150.

obrazok 4-21

5 REZANIE

Bezpetné rezanie si vyzaduje dokladné dodrziavanie bezpecnostnych predpisov, nariadeni
a inStrukeii.
Obsluha stroja musi dbat’ na bezpecnost’ za kazdych okolnosti.
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5.1  Bezpecnostné predpisy pred rezanim

5.1.1 Bezpecnostné predpisy pri manipulacii so  zastrékou CA

- Zastr¢ka CA sa nesmie opravovat’. V pripade,
jej poruchy, nahrad’te ju novou.
- Skrinka zastréky CA je zo syntetickej zivice
- Nepokladajte ju na horuce miesta
- Zabrante jej poskodeniu padom t'azkych predmet
- Presvedcte sa, o spravnosti pripojenia elektrickej
energie.
Pracovné napitie je 115/230 V v tolerancii + 10 %.
- Presvedcte sa, Ci je pristroj poloZeny na zemi.

5.1.2 Vyber dyzy pre rezanie

Riad’te sa pokynmi pre rezanie a vyberte dyzu zodpovedajicu hrubke rezanej platne.
Ak je platha zhrdzavena alebo ak ju rezete pod vy$sim uhlom ako 20°, vyberte o ¢islo vacsiu
dyzu ako je uvedené v pokynoch pre rezanie.

5.1.3 Spinac zmeny smeru pohybu

I Nebezpecenstvo
Pred zapojenim prudu sa presvedcte, ¢i spina¢ pre zapnutie pristroja je v polohe vypnutej
(stop) Ak je v polohe zapnutej, zapnutie pristroja predstavuje nebezpecenstvo.
Riadiaci spina¢ na pristroji sluZzi na zmenu pohybu vpred/vzad pre priame rezanie a na
zmenu pohybu v smere/protismere hodinovych ruc¢i¢iek pre rezanie kruhov.

5.1.4 Pre zmenu smeru:

1 Skontrolujte zmenu pohybu este pred rezanim.

2  Nastavte ovladac zapnutia pristroja do polohy stop.
3 Cakajte, kym sa pristroj Giplne nezastavi.

4 Zmeiite smer pohybu.

5.2  Zapalenie, nastavenie plameia a zhasnutie plameia

5.2.1 Pripojenie plynu
1 Pripojte kyslikové a plynové hadice na Most HANDY CUT.
2 Nastavte tlak plynu.
Kyslik: urcite tlak o 0,1 Mpa (15 PSI) viac ako tlak potrebny pre pouziti dyzu.
Propan: nastavte tlak medzi 0,04-0,06 Mpa (6-8 PSI)
Acetylén: nastavte tlak medzi 0,04-0,06 Mpa (6-8 PSI)

5.2.2 Proces zapdlenia

1 Zatvorte ventily POX a FG.
2 Pohnite pakou zapal'ovania, ktora sa nachadza
pod rozvodovou jednotkou Most HANDY CUT.
- Plyn musi unikat’ z dyzy a vy musite pocut’ iskrenie automatického zapalenia.
- Pri prvom pouziti méze zostat’ vzduch v hadiciach. V takomto pripade sa
zapalenie nepodari.
- Musite teda otvorit’ plynovy ventil a pohnit’ pakou zapal'ovania. Nechajte
chvil'u unikat’ plyn. Presved¢te sa, Ze v okoli nehori Ziaden plamen.
Je nebezpecné nechat’ unikat’ plyn dlhs§iu dobu, obmedzte tento tikkon na dva,
maximalne tri razy.
3 Ked’ sa objavi sprievodny plamen, otvorte plynovy ventil na rozvodovej jednotke.
Pristroj na rezanie sa zapali.
4 Ked dyza hori, mdzete pustit’ paku zapalovania. Cinnost’ ventilov FG a POX vid'.
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,»Postup pri nastavovani plamena“ strana 35.
Ohen hori nepretrzite, aj ked’ otvorenie ventilov plynu a kyslika sa meni.
Ak dochéadza k zmene vzhladu plamena, ventily st nespravne nastavené. Musite
odpojit’ ventily tahanim smerom nahor, nasledne  oto¢enim o polobrat v smere
nastavenia plamena.
Zapélenie pre druhy krat
- Ked uplne vytiahnete zapal'ovaciu paku, sprievodny ohen sa zapali
automaticky. Ventily FG a POX na plynovej rozvodovej jednotke
nastavia plameri.
- Ked’ uz doslo k nastaveniu, staci vytiahnut’ paku zapal'ovania,
sprievodny plameri sa zapali automaticky.
- Sprievodny plamen sa zhasne po tom, ako pustite paku zapalovania.

5.2.3 Postup pri nastavovani plamena

1

2
3

Pomaly otvorte kyslikovy ventil predhrievania az po dosiahnutie bieleho kuzela
rezania $tandardného plamefia. Rozzeravena ast musi byt rovnaké a v dizke medzi 5
a6 mm.

Pomaly otvorte kyslikovy ventil rezania.

Opét nastavte plamen ak sa jeho stav zmenil.

Nespravny privod kyslika rezania negativne ovplyviiuje kvalitu rezu. Ak k tomu dojde vy¢istite hadicu
kyslikového rezania.

1

2

Pred vy¢istenim otvoru kyslikového rezania zatvorte plynovy ventil aj kyslikovy ventil
predhrievania.

Vyc¢istite dyzu za pomoci ihly, urCenej na Cistenie, pocas toho ako unika kyslik

rezania.

Stredny plamen umozni dosiahnut’ povrch rezania v dobrej kvalite. (Kysli¢énikové plamene sa mo6zu
pouzivat’ pre rezanie v uhle.) Kyslicnikovy plamen skracuje kyslikovy pritok rezania, o zapri¢inuje
ukladanie kovovych okuji alebo natavovanie hornej hrany rezaného materialu. Prili§ vysoky tlak
k}r/slika rezania, prinasa rovnaky vysledok.

Oxidaény plamei

Neutralny plameii

Karbidaény plamei

obrazok 5 -1

5.2.4 Predhrievanie

1 Drzte rukovat’ v pravej ruke pre podoprenie Most HANDY CUT.
3 Chyt'te kyslikovy ventil medzi palec a ukazovak l'avej ruky pre stabilizovanie
Most HANDY CUT.
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5.2.5 Proces zhasnutia plamena

Ked’ stlac¢ite ovladacie
tlacidlo, ktoré sa nachadza
na pravom boku horaka,
ventily FG a POX sa
zatvoria a plamen
predhrievania sa zhasne.

obrazok 5 -2

5.2.6 Sprievodny plamein ON/OFF

1 Zatvorte ventil prisunu plynu a kyslikovy ventil predhrievania v plynovom rozvadzaci.
2  Uplne otvorte paku zapalovania.

5.2.7 Pdka zapalovania

1 4\‘/1'

~y

1. Spustacie tlacidlo

2. Rozvodova jednotka

3. Blokovanie paky obrazok 5 -3
4. Paka zapalovania

5.2.8 Systém blokovania pre paku zapalovania
Presvedcte sa, i je aktivovand bezpecnostnd zapadka paky zapalovania, ked’ je pristroj
mimo pouzivania.
Riad’te sa nizSie zobrazenymi obrazkami pre blokovanie paky zapal'ovania.
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Pogas uskladnenia alebo pogas prestavky Pri normélnom poudgiti

j 1 Bezpeénostna zapadka

2 Prufina 2 %—. § 3 Skrutka
3

Bezpe&nostna zapadka blokuje paku zapal'ovania Bezpe&nostna zapadka je spojena s pakou zapalovania

obrazok 5 — 4 Blokovanie paky zapalovania

I Nebezpecenstvo
Ked’ sa pristroj nepouziva alebo ak ho nechate bez dozoru, presvedcte sa, ¢i je plynovy ventil

zatvoreny. Pouzite bezpecnostnu zapadku pre zablokovanie paky zapal'ovania a pre zabranenie
pouzitia rukovite.

5.2.9 Systém zablokovania plynového ventilu

Most HANDY CUT je vybaveny systémom blokovania plynovych ventilov aby sa
predislo nasledujucim situaciam:

. Unikanie plynu samovolnou manipulaciou plynovych ventilov

. Zmenou odtoku plynu po procese nastavovania

Riad’te sa nasledujticimi obrazkami pre zablokovanie plynovych ventilov.
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Pofas nastavovania Po procese nastavenia 2
a potas prestavky

1 Cervena 2 Zelena

o

I
@
T o
I
‘\_/ -
PoEas nastavovania, s viditelné Eervené znatky Vytiahnite ovladaé a otagajte ho v smere hodinovyrch, pokial’ sa neobjavia zelené znaéky
obrazok 5 — 5 System blokovania plynového ventila
5.3  Metodda rezania a predierovania
. Zacnite rezat’ od kraja kovovej platne.
. Predierujte platitu pred jeho rezanim.
Metdda dierovania
Standardna metoda
1 Zapal'te a nastavte ohen.
2 Zohrejte do biela rezaci hrot.
3 Otvorte kyslikovy ventil,
rezania, aby ste mohli
predierovat’ ocelovy plech.
Nastavec sa musi nachadzat’
15-20mm od rezaného
materialu, aby sa predislo -
prilepeniu dyzy na nastavec, 15-20mm

pretoze to znizuje Zivotnost’ nastavca.

obrazok 5 —6

Alternativna metéda

Neodporuca sa predierovat’ od stredu materialu lebo takyto sposob moze vystavit' koleso
horti¢ave, o vplyva na jeho Zivotnost. AvSak v niektorych pripadoch sa tomuto sposobu predierovania
vyhnut’ neda.
1 Nezavisle aktivujte spina¢ pohonu kolesa a zaénite predhrievat’, to vSetko pocas I'ahkého nadvihnutia
hlavnej jednotky tak, aby horuc¢ava neposkodila koleso.
2Predierujte ocel'ovy plech.

Poznamka:
Niekedy po takomto rezani nedojde k zastaveniu motora, aj ked’ je rezanie ukoncené. Toto nie
je chybou, ale vysledkom toho, ze jeden ventil nie je celkom otvoreny. Motor sa zatavi ked’
spina¢ spustania je stlaeny.
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5.4  Proces spustenia rezania a zhasenie plameiia

1 Nastavte dyzu na pociatocny bod rezania,
zapal'te plameil v pripade potreby ho nastavte.
2 Dostatocne predhrejte
zaCiatocny bod rezania.
3 Po predhriati otvorte

kyslikovy ventil
otacanim o 1/8
otacky. Spina¢ motora
je aktivovany, o spusti
automatické rezanie.
Ak, v tomto momente
uhol otvorenia ventila je
vel'mi maly, proces
rezania nie je preruseny
spinaom motora.

Ak rezete platiiu, hrubu
priblizne 6mm, pod obrazok 5 -7
vysokym tlakom kyslika, otvorenie ventilu sa musi upravit. Preto spina¢ motora
nemoze byt aktivovany.
(Pozri tidaje o rezani pre nastavenie tlaku)

4 Starostlivo skontrolujte podmienky rezania a nastavte rychlost’ regulatorom rychlosti.
(Pozri tdaje o rezani pre nastavenie rychlosti rezania.)

5 Po rezani, uhaste plamen nasledujicim spésobom:
a Vypnite motor vypina¢om (alebo spina¢om zmeny smeru).
b Zatvorte kyslikovy ventil rezania.
c Zatvorte kyslikovy ventil predhrievania.
c Zatvorte plynovy ventil.

6 Vodiace koleso zaruCuje stabilny apresny proces rezania. Aby ste sa vyhli
nestabilnému pohybu néstavca, ktory moéze vzniknat tahanim hadic alebo
premiestiiovanim pocas rezania, pouzivajte obidve ruky, ked zastavujete privod
kyslika rezania, l'avou rukou podopierajte kyslikovy ventil rezania alebo motorova
jednotku.

5.4.1 Rezanie tenkého kovu

1 Riad’te sa udajmi o rezani
pri vybere velkosti dyzy a
adekvatneho tlaku.

2 Nastavte plamen. Ked’
rezete tenku platiu, napr.
6mm hrubky, zmensite

intenzitu
plamena.
4 Chvil'u predtym
vyklopte hrot dyzy.
5 Zacnite rezat’. obrdzok 5 - 8

Rezanie s vel'mi silnym kyslikovym tlakom rezania alebo S vel'mi vel'kym predhriatim vedie

rwew
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5.4.2 Rez pod uhlom

1 Vyberte dyzu primeranej
vel’kosti. Pouzite o jednu
velkost’ vacsiu dyzu, ako
je uvedené v udajoch
pre rovné rezanie pre
plathu rovnakej hrubky.

2 Nastavte plamen

predhrievania.

Zmensite rychlost’ o 20 — 30%.

Zacnite rezanie. obrazok 5 -9

B~ w

Je mozZné rezanie pod uhlom 0 — 20 ° so Standardnym kolesom a rozsah zoSikmenia kolesa je 22° —

rvtw

dyzu a znova nastavte plamei predhrievania a rychlost.
5.5 Bezpecnostné opatrenia proti spitnému plameniu a spatnému SI'ahnutiu

5.5.1 Prevencia spdtného plamena

I Upozornenie
Ak dojde k obratu plamena, zistite jeho pric¢inu, prezrite a skontrolujte pristroj pred jeho
d’alsim pouzitim.

Pri¢iny obratu plamena:

1 Nespravne nastavenie tlaku plynu

2 Prehriata dyza

3 Kovové zvysky nahromadené na dyze

4 Poskodenie na kraji dyzy alebo na hordku

5.5.2 Prevencia proti navratu plamena

I Upozornenie
Navrat plamena mdze zapricinit’ ohen a poskodit’ pristroj.

Ak pocujete sycanie v horaku, rychlo postupujte nasledovne:

1 Zatvorte kyslikovy ventil predhrievania.
2 Zatvorte plynovy ventil.
3 Zatvorte kyslikovy ventil rezania.

Ak dojde k navratu plamena, zistite jeho pri¢inu a vykonajte potrebné opatrenia, skor ako pristroj opat’
pouZzijete.

6 UDRZBA A KONTROLA

Pre udrzbu a kontrolu pristroja, sa riadte podla nasledujucich udajov. Pristroj udrzujte
V najlepSom stave. Udrzba si vyzaduje kvalifikovanu obsluhu.

6.1 Udrba kolesa

Kolesd st vyrobené z nehrdzavejicej ocele (SUS-27), st odolné voéi hrdzi a st vysoko
odolné voci horucave a vo¢i kovovym okujam. Ak doéjde k prilepeniu okuji na koleso, je mozné ich
jednoducho odstranit’ kovovou kefou alebo jej podobnym nastrojom. Pravidelna udrzba a kontrola
zabrani treniu alebo ukladaniu kovu, ktory moze zapri¢init’ nespravne posobenie na koleso.

Ak su vrubiky kolesa opotrebované, celé koleso musi byt nahradené. Opotrebované koleso sa moze
Smykat’ a komplikovat’ spravne fungovanie pristroja.
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6.2  Udrzba dyzy
Dyzy urcené pre Most HANDY CUT majui dlht Zivotnost” spojené s vdcSou bezpecnostou.
Aby ste dosiahli kvalitny rez, riad’te sa podl'a navodu na pouzitie a udrzbu.
1 Mierne nadvihnite pristroj po¢as dierovania, aby ste ~ sa vyhli Skodam,
zapri¢inenymi plamenom
smerujiicim nahor.
2 Dokladne ocistite otvor dyzy s nastrojom urenymna jej Cistenie, vyhovujicim jej
velkosti.
3 Dévajte pozor, aby ste neposkodili koniec dyzy. Dyzu vymerite, v nasledujucich
pripadoch:
Ak po ocisteni prietok kyslika nevychadza rovno.
Ak sa kyslikovy plamen chveje.
Pocas rezania pocujete klepotanie vnuti dyzy.
Unika plyn pri fixacnej matici.
Plamene predhrievania su vel'mi nepravidelné.

© O O T o

6.3  Mazanie
Pre vicsiu bezpecnost’ je Most HANDY CUT zhotovené tak, ze si nevyzaduje mazanie.

6.4  Unik plynu

Pocas pouzivania sa moze stat, ze pripojky plynovych hadic sa rozhybu v désledku ¢oho sa spravne
nezatvoria. Pri¢inou su vibracie, dilatacia, atd’.

Z tohto dovodu je potrebné, pred pouzitim pristroja, skontrolovat’ pripojky plynovych hadic
a presvedCit’ sa, ¢i nedochddza k tiniku plynu. Pred pouzitim taktiez skontrolujte, ¢i nedochddza
k tniku plynu na dyze alebo sprievodnej dyze.

RIESENIE PROBLEMOV

Pristroj méze opravovat’ iba kvalifikovany personal.

1. Motor nefunguje.

Mozna pricina Akcia Riesenie

Nejde elektricky prad Skontrolujte elektricky obvod.

Chybné poistky Skontrolovat’ poistky. Vymenit poistky

Chybny spinad zapnutia Slfon‘frolujte, Cipocuj ete lflepotanle ked je N
. spina¢ zapnutia Gplne otoceny. (Tento zvuk Opravit

pristroja .y foox s ,

dokazuje, ze spinac nie je chybny).
Chybna $ntira

Skontrolujte $niru pomocou multimetra. Opravit’ alebo vymenit

elektrického vedenia

2 Motor nefunguje (pristroj je pod napitim).

MoZna pricina Akcia Riesenie

Skontrolujte ho tak, Ze odstranite ovladac

Cudzie latky na upevnenia a kryt. Cistenie

hnacom mechanizme.
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3 Motor funguje, ale roticia sa neprenasa na kardanovy kib.

Mozn4 pricina RieSenie
Skrutka, spajajtica hriadel’ reduktora rychlosti s kardanovym kibom
je uvolnena.
Zatiahnite skrutku.

4 Prevod s kuzel'ovymi kolesami (najvac¢sim) sa toéi, ale rotacia sa neprenasa na koleso alebo koleso

preklzuje alebo trie.

MoZna pricina

RieSenie

Kovové okuje medzi kolesom hnacim kolesom a prevodom
s kuzel'ovymi kolesami.

Cistenie
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Kovové okuje alebo prach medzi kolesom a hriadel'om. Cistenie

5 Koleso sa toci, ale neda sa nastavit’ rychlost’.

Mozna pricina RieSenie
Chybny regulator rychlosti alebo tranzistor. Opravit’ alebo vymenit.
8 SCHEMA ZAPOJENIA A MONTAZNY NAKRES
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9 ZOZNAM SUCIASTOK

Hlavna jednotka

9.1

Hlavna jednotka
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C. Nizov C. Nizov

1 Horak 31 Vrch koncového spinaca

2 Matica na kyslik (Prava) 32 Ventil rezacieho kyslika s koliesko
3 Hadicovy konektor (Kyslik) 33 Drziak poistky

4 Matica na plyn (Lava) 34 Poistka

5 Hadicovy konektor (Plyn) 35 Kryt poistky

6 Ventil na predhrievaci kyslik 36 Kovovy konektor s kablom
7 Ventil na plyn 37 AC adaptér s kablom (5m)
8 Matica na pripevnenie §picky 38 Kovova zasuvka

9 Objimka hlavy horaka 39 Sikmé ozubené koliesko (S)
10 Kryt pohonu 40 Stop krazok

11 Uhlové koleso pohonu (L) 41 Ocel'ova gulicka

12 Objimka (spodnd) 42 Skrutka

13 Objimka (vrchnd) 43 Skrutka

14 Kryt hlavy horadka 44 Skrutka

15 Gombik na nastavenie pozicie 45 Skrutka

16 Kardanovy spoj 46 Skrutka

17 Objimka redukéného sukolesia 47 Skrutka

18 Motor s redukcoiu rychlosti 48 Skrutka

19 1zola¢na doska motora 49 Skrutka

20 Kryt hlavnej jednotky (P) 50 Skrutka

21 Kryt hlavnej jednotky (L) 51 Skrutka

22 Vnutorny stredovy spoj 52 Matica

23 Tlacidlovy spinad 53 Odblokovanie pilotného plamena / OFF vypinaé
24 Stitok obvodu 54 Bezpeénostny drziak

25 Kryt koncového spinaca 55 Kryt

26 Izolator koncového spinaca 56 Zasuvka

27 Koncovy spinac 57 AC adaptér

28 Nastavenie rychlosti

29 Gombik na nastavenie rychlosti

30 Stitok nastavenia rychlosti

2 Volitel’né prislusenstvo




VoliteI’'né prislusenstvo

C. Nizov C. Nizov
1 PrisluSenstvo §tandardného kolieska 15 Ty¢ na @ 500
2 @78 pohonné koliesko 16 Vol'ny drziak
3 Drziak kolieska 17 Stop objimka
4 Podporné koliesko 18 Podporné koliesko
5 PrisluSenstvo na rezanie malych kruhov 19 Magnet
6 Vystred’ovacie ihla 20 Viystredenie magnetu
7 Drziak vystred'ovacej ihly 21 Kridlova matica
8 Koliesko na nastavenie radiusu 22 Skrutka na prichytenie
9 Ty¢ drziaka 23 Prislusentvo drahy na priame rezanie
10 Prislusenstvo kolieska na ukosy 24 Draha
11 Koliesko na ukosy 25 Drziak drdhy
12 Prislusenstvo pomocného kolieska 26 Magnet
13 Kridlova matica 27 Podporna paka
14 PrisluSenstvo na rezanie velkych kruhov
10 REZACIE UDAJE
102 HC (Standardna rychlost) pre Acetylén
Hrabka o Rychlost’ Tlak kyslika > .
materialu Yel.IfOSt rZzania (kg/cmz)}; (MPa) Tlak plynu Sirka zdrezu
(mm) Spicky (mm/min) Rezanie Predohrev (kg/cm?)/(MPa) (mm)
3 00 680 1,5/0,15 1,5/0,15 0,2/0,02 1,0
6 0 610 2,0/0,2 2,0/0,2 0,2/0,02 1,3
10 0 560 2,0/0,2 2,0/0,2 0,2/0,02 15
12,5 1 530 2,5/0,25 2,5/0,25 0,2/0,02 18
19 2 460 3,0/0,3 3,0/0,3 0,25/0,025 2,0
25 2 430 3,0/0,3 3,0/0,3 0,25/0,025 2,0
38 3 355 3,0/0,3 3,0/0,3 0,25/0,025 2,3
50 4 320 3,0/0,3 3,0/0,3 0,25/0,025 2,8
102-D7 (Vysoka rychlost) pre Acetylén
Hrtbka o Rychlost’ Tlak kyslika & .
materilu Velkost rezania (kglem?) ! (MPa) Tlakplynu | Sirka zérezu
(mm) Spicky (mm/min) Rezanie Predohrev | (kg/cm?)/(MPa) (mm)
3 00 800 7,0/0,7 1,5/0,15 0,2/0,2 0,8
6 0 740 7,0/0,7 2,0/0,2 0,2/0,2 1,0
10 0 680 7,0/0,7 2,0/0,2 0,2/0,2 13
12,5 1 630 7,0/0,7 2,5/0,25 0,2/0,25 13
19 2 560 7,0/0,7 3,0/0,3 0,25/0,25 15
25 2 510 7,0/0,7 3,0/0,3 0,25/0,25 18
38 3 460 7,0/0,7 3,0//0,3 0,25/0,25 2,0
50 4 410 7,0/0,7 3,0/0,3 0,25/0,25 2,6
Poznamky:

1 Vsetky tlaky st vstupné tlaky do horaku
2 Cistota kyslika je minimalne 99,7%

3 V zavislosti na podmienkach povrchu ocelovej platne (farba, hrdza, mastnota...), zvyste tlak
plynu alebo znizte rychlost rezania. Ak pozadujete precizne rezanie, nastavte vsetky hodnoty.
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106 HC (Standardné rychlost) pre Propan

Hrabka o Rychlost’ Tlak kyslika & .
materialu Yel.lf()St rZzania (kg/cmz)}; (MPa) Tlak plynu Sirka zdrezu
(mm) Spicky (mm/min) Rezanie Predohrev | (kg/cm?)/(MPa) (mm)
3 00 680 1,5/0,15 1,5/0,15 0,2 1,0
6 0 610 2,0/0,2 2,0/0,15 0,2 1,3
10 0 560 2,0/0,2 2,0/0,2 0,2 1,5
12,5 1 530 2,5/2,5 2,5/,025 0,2 1,8
19 2 460 3,0/0,3 3,0/0,3 0,2 2,0
25 2 430 3,0/0,3 3,0/0,3 0,2 2,0
38 3 355 3,0/0,3 3,0/0,3 0,2 2,3
50 3 320 3,0/0,3 3,0/0,3 0,25 2,8
106 D-7 (Vysoka rychlost’) pre Propan
Hrubka o Rychlost’ Tlak kyslika S .
materidlu Vetkost rezania (kg/em?) / (Mpa) Tlakplynu | Sirka zdrezu
(mm) SPICKY (mm/min) Rezanie Predohrev | (kg/cm?)/(MPa) (mm)

3 00 800 7,0/0,7 1,5/0,15 0,2 0,8
6 0 740 7,0/0,7 2,0/0,2 0,2 1,0
10 0 680 7,0/0,7 2,0/0,2 0,2 1,3
12,5 1 630 7,0/0,7 2,5/,025 0,2 13
19 2 560 7,0/0,7 3,0/0,3 0,2 15
25 2 510 7,0/0,7 3,0/0,3 0,2 18
38 3 460 7,0/0,7 3,0/0,3 0,2 2,0
50 4 410 7,0/0,7 3,0/0,3 0,2 2,6
Poznamky:

1 Vsetky tlaky s vstupné tlaky do horaku

2 Cistota kyslika je minimalne 99,7%

3 V zavislosti na podmienkach povrchu ocelovej platne (farba, hrdza, mastnota...), zvyste tlak
plynu alebo znizte rychlost’ rezania. Ak pozadujete precizne rezanie, nastavte vSetky hodnoty.
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