NAVOD NA OBSLUHU
®

most
PLYNOVA REZACKA

OXY PIPE MOST

Kazdda osoba, ktord bude vykondvat akukolvek pracu so
zariadenim, alebo bude vykondavat udrzbu a servis zariadenia,
musi byt oboznamena s ndvodom na poufitie.

Pozor pred pouzitim si precitajte navod na obsluhu.

Kyslikovy rezaci stroj OXY PIPE MOST Navod na poutZitie verzia 1.0
zo dia 25.07.2014



DEKLARACIA O ZHODE

VYROBCA:

RYWAL-RHC Sp. Z o.0. Varsava
ul. Chelmzynska 180
04-464 Varsava

DEKLARACIA ZHODNOSTI

Tymto vyhlasujem, Ze stroj:
Kyslikovy rezaci stroj OXY PIPE MOST s indexom 6070000200

Spifa poZiadavky nasledovnych eurépskych smernic:
Smernica (MD) 2006/42/ES o strojovych zariadeniach

Spifia poziadavky nasledovnych harmonizovanych noriem:

EN ISO 12100:2010 - Bezpecnost strojov. Principy posudzovania rizika.

Osoba s miestom bydliska alebo sidlom v Spoloéenstve, opravnena pripravovat technickl dokumentéciu: Krzysztof
Blatkiewicz, ul. Polna 140B, 87-100 Torun

Toto vyhlasenie o zhode ES straca svoju platnost, ak sa strojové zariadenie pozmeni alebo upravi bez sdhlasu vyrobcu
a bude pouzivané inym spdsobom, ako je uréené v poziadavkach uvedenych v ndvode na poutzitie.

Var$ava, 21 jula 2014 Meno, priezvisko
a podpis opravnenej osoby

Miesto a datum vystavenia

»RYWAL-RHC” Sp. z o.0.
04-464 WARSZAWA, ul, Chetmzyriska 180
NIP: 951-19-88-317
REGON 017180279 KRS 37174

(2) mgr Krzysztof Blatki

Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni musi byt zneSkodneny samostatne od komunalneho odpadu!

V sulade so smernicou 2012/19/EU tykajucou sa zneSkodnenia odpadu z elektrickych a eletronickych
zariadeni (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE2) a jej implementaciou v sulade s
medzinarodnym pravom, odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni musi byt skladovany
samostatne a Specialne zneSkodneny. Ako maijitel zariadenia musite dostat informaciue o systéme
skladovania od nasho miestneho zastupcu.

Dodrziavanim tychto pozZiadavok chranite Zivotné prostredie a ludské zdravie!
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1. Uvod

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Zariadenie je navrhnuté s ohfadom na bezpec€nost, ale v pripade nespravneho pouzivania mdze spdsobit’ zranenie.
Preto ten, kto pracuje alebo opravuje zariadenie, si musi precitat’ tento navod. Navod maijte v blizkosti zariadenia,
aby si ho mohol akykolvek pracovnik v pripade potreby prestudovat.

- Nepouzivajte zariadenie bez preStudovania navodu na pouZite

- Zariadenie pouzivajte iba vtedy, ak ste porozumeli vdetkému z navodu

- Ak je pochopenie navodu na pouzitie komplikované, kontaktujte prosim predajcu alebo servis

- Majte navod vzdy po ruke

- Ak stratite alebo posSkodite navod na pouzitie, objednajte si u predajcu novy

- Pri dalSom predaji zariadenia sa uistite, ¢i bolo predané aj s navodom na pouzitie

KVALIFIKACIA OBSLUHY ZARIADENIA
Zariadenie smie obsluhovat’ a opravovat' persondl, ktory uplne porozumel navodu na pouzitie a okrem toho ma
potrebnu kvalifikaciu.

Symbol Nazov Vyznam
. Hlavné upozornenie, varovanie a
Hlavne *
nebezpecenstvo
Budte opatrny, nechytajte prstami :;?til poranenie prstov ak sa chytite vsuvacieho

Pri nepriaznivych podmienkach hrozi uraz

Upozornenie: Uraz elektrickym prudom elektrinou

Obsluha musi uzemnit zariadenie pouzitim

Uzemnite zariadenie . ) . . o
bezpecnostného uzemnovacieho terminalu

V pripade nepriaznivych podmienok hrozi

Upozornenie proti prasknutiu prasknutie

Upozornenie: Horuce! MozZnost poranenia zapri¢inené vysokou teplotou

Za urcitych nepriaznivych podmienok hrozi
vznietenie

_ S R Obsluha musi vytiahnut' zastrcku , pri poruche
o Vytiahnite zastréku . . N .
alebo ked hrozi nebezpecéenstvo poziaru

Upozornenie: Hrozi vznietenie!
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2. Bezpecénost’

2.1 Uvod

Pouzivanie zariadenia, jeho kontrola a udrzba bez dodrziavania bezpecnostnych principov je Castokrat pri¢inou
mnohych nehdd na pracovisku. Preto sa dokladne oboznamte s bezpecnostnymi odporuaniami a upozorneniami
uvedenymi v tomto navode na obsluhu, kym zacnete akukolvek €innost suvisiacu so zariadenim. Obsiahnuté v navode
bezpe&nostné informacie su rozdelené podla druhov oznagenia (piktogramov) nachadzajucich sa na zariadeni.

Nebezpecfenstvo
A Znamena vyskyt nahlej, nebezpecnej situacie, ktorej ked’ nepredidete, moéze sposobit’ vel'mi
vazne nasledky, ohrozujice zdravie alebo zivot obsluhujicej osoby.
Piktogram s tymto znakom je umiestneny na tych miestach zariadenia, ktoré mézu byt’ potencialnym
zdrojom vazneho nebezpecenstva.

Upozornenie

A Znamena potencialne nebezpecnu situaciu, ktorej, ked’ nepredidete, moéze spdsobit’ velmi vazne
nasledky, ohrozujuce zdravie. Piktogram s tymto znakom je umiestneny na tych miestach zariadenia,
ktoré mézu byt potencialnym zdrojom vazneho nebezpecenstva. /!\

Pozor Znamena potencialne nebezpeént situaciu, ktorej, ked’ nepredidete, moéze sposobit’ nasledky,
é relativne ohrozujlce zdravie

Pozri:
Odkazuje na dodato¢né vysvetlenie.

2.2 Bezpecnostné opatrenia
2.2.1 Zabezpecenie zariadenia

- PIast zariadenia je vyrobeny z hlinika kvoli znizeniu jeho hmotnosti. Tento material nie je odolny voci
mechanickému poskodeniu. Z toho dévodu je potrebné chranit zariadenia poc¢as jeho prenasania pred
spadnutim na tvrdy povrch, a pred tlakom inych tazkych predmetov.

- Pri montovani privodov k horaku a rozdelovacu je potrebné kli¢om natesno dotiahnut upevriovaciu maticu.
Nasledne je sa treba pomocou tekutiny ubezpecit, ¢i plyn neunika. Ak sa zisti unik plynu, je potrebné
upevnovaciu maticu znovu dotiahnut.

- Z iného dévodu, ako udrzba. Modze to viest k nespravnemu fungovaniu zariadenia.

- Nikdy neupravujte ani nemodifikujte zariadenia. Je to velmi nebezpecné.

- Po skonCeni prace zakazdym odpojte zariadenie od zdroja napajania.

2.2.2 Ochranny odev
- Pouzivajte ochranné rukavice ( Il. kategorie), okuliare a §tit na ochranu tvare ( Il. kategérie). Nezabudnite na
ochrannu obuv (Il. kategorie).
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2.2.3 Prostriedky na kontrolu a udrzbu
- Za uCelom uskutoCnenia kontroly alebo nevyhnutnych oprav sa obratte na servisné oddelenie spolo¢nosti
RYWAL-RHC.
- Pravidelne kontrolujte technicky stav zariadenia.

2.3 Ochranné prostriedky pri rezani kyslikom

Postupujte podfa bezpe€nostnych principov a postupov, aby sa zabezpecila bezpenost' po€as rezania s pouzitim
kyslika. Osoby obsluhujuce zariadenie aj ich nadriadeni musia povazovat bezpec¢nost za prvoradu.

2.3.1 Protivybusné opatrenia
- Nikdy neprepichujte nadoby, ktorych obsah je pod vysokym tlakom, alebo hermeticky uzatvorené nadoby.
- Pocas rezania zabezpedte v miestnosti u¢inné vetranie.

2.3.2 Zabezpecenie tlakového redukéného ventilu
- Pred zacatim prace skontrolujte redukéné ventily, ¢i funguju spravne.
- Za ucelom vykonania udrzby alebo opravy kontaktujte servisné oddelenie spolo¢nosti RYWAL-RHC.
- Nepouzivajte poSkodené redukéné ventily, alebo ventily, z ktorych unika plyn.
- Nepouzivajte reduk&né ventily zaspinené olejom alebo mazivom.

2.3.3 Zabezpecenie vysokotlakovych plynovych nadob
NepouZzivajte netesné alebo poSkodené nadoby.
Umiestriujte nadobu vertikalne. PresvedCte sa, Ze je stabilna.
Pouzivajte nadobu jedine v sulade s jej ur€enim.
Zabrante zaspineniu ventilov mazivom alebo olejom.
InStalujte nadobu v bezpecnej vzdialenosti od zdrojov vysokej teploty, iskier, Zeravej Skvary a otvoreného
ohna.
Ak sa nadoba neda otvorit, kontaktujte jej dodavatela.
NepouZivajte kladivo, kfu¢€ alebo iné naradie na nasilné otvorenie ventilu.

2.3.4 Zabezpecenie privodov

- Pouzivajte plynovy privod vyluéne na privadzanie kyslika.
Vymente polamané alebo poskodené privody.
Dbaijte na to, aby sa privody nain$talovali nie prili§ pooohybané.
Za uCelom predchadzania prasknutiu privodov zaobchadzajte s nimi jemne pocas prace a prepravy.
Pravidelne kontrolujte stav privodov, ich mozné poSkodenia a miesta uniku kvéli zaisteniu bezpec€nosti.
Odrezte privody na minimalnu dizku. Takto obmedzite straty tlaku a moZnosti vzniku poskodeni.
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2.3.5 Protipoziarne opatrenia
Postupuijte v sulade s protipoZiarnymi postupmi v suvislosti s vykonavanim plynovym rezanim. Ignorovanie
pritomnosti zahriateho kovu, iskier a Zeravej Skvary méze vyvolat poziar.

Pocas plynového rezania majte pripraveny hasiaci pristroj, piesok na hasenie, vedro s vodou a pod.

- Lahko horfavé materidly uchovavajte v bezpelnej vzdialenosti od miesta prace, aby ste zamedzili ich

kontaktu s iskrami.

- Zakazdym ochladte kov, ktory sa zahrial v désledku rezania, kym ho pribliZite k horfavym materidlom.
- Nikdy neprepichujte nadoby s horfavym materialom.

2.3.6 Ochranné prostriedky proti popaleniu
Dodrziavajte bezpe&nostné predpisy za u€elom predchadzania vzniku popalenin. Ignorovanie
pritomnosti horuceho kovu, iskier a Zeravej Skvary méze spdsobit’ popalenie.

Nerezte v blizkosti horlavych materialov ( odstranite ich z dosahu dopadania iskier a odStiepenych ulomkov).
Nikdy neprepichujte nadoby s horfavym materidlom.

Neuchovavajte v blizkosti zapalky ani zapalovac.

Ohen horaka v kontakte s pokozkou spdsobuje popalenia. Zabrante kontaktu tela s horakom, ani s jeho
tryskou. Presvedcte sa, ze ventily a rozdelovace funguju spravne.

Pouzivajte vhodnu ochranu (o€i, dlani, tvare).

Dékladne dotiahnute maticu na tryskoch, aby ste zabranili spatnému zazihu.

Skontrolujte spoje pomocou mydlovej vody, aby ste sa predvedCily Ze neunika plyn: zo spojov, Casti
rozdelovaca, privodov a horaka.

Nikdy nepouzivajte olej ani mazivo na spojoch kyslikovej inStalacie, na ochranu pred spatnym plamenom,
ktory mdze spdsobit’ vybuch.

Presvedcte sa, Ze pred zapalenim horaka ste skontrolovali:

a) Potrebné ochranné opatrenia (ochranné rukavice, okuliare, stit na ochranu tvare, a pod.)

b) Cisa v blizkosti nenachadzaju prekazky, horlavé a nebezpe&né materidly .

Nastavte tlak plynu.

c) Tlak plynu musi byt nastaveny podfa stanoveného rozsahu, tlak plynu je ur€eny v Parametroch rezania
(pozri kapitolu 10, str. 16).

Horak, tryska aj tepelna clona sa nahrievaju na vysoké teploty. Stale pouZivajte ochranné rukavice. Aj
povrch sa zahrieva. Nedotykajte sa ho bezprostredne po skonéeni rezania.

2.4 Ochranné prostriedky poc€as pouzivania
- Upevnite zariadenie, pred zalatim prace sa presvedcte, €i pracuje spravne.

Pred zaCatim prace skontrolujte, & je bezpelné prostredie, v ktorom sa bude rezat, za ucelom

predchadzania pripadnym nehodam.

&:
A\

Nikdy neprenasajte zariadenie s aktivovanym zahrievajucim plameriom.
Osobitnu pozornost venujte iskram a popolu vznikajucemu pri praci vo velkych vySkach. St nebezpecné pre
fudi, ktori sa nachadzaju nizSie.

Pri rezani na kolajniciach spravne pripojte riadiace koliesko.

Pripevnite clonu k hlavici , aby sa nedotykala kolajnice.

Budte opatrni, aby ste si nepricvikli prsty medzi kofajnicami pri ich zapajani.

Odstranite zariadenie z kolajnice, kym ju zaCnete prenasat.

Zariadenie prenasajte za drziak na to urceny.

2.5 Parametre tykajlce sa hluku
Uroven akustického tlaku, aku vydava zariadenie, nepresahuje 70 db (A).

Navod na pouzitie verzia 1.0
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3. Umiestnenie piktogramov

Na zariadeni su umiestnené nalepky s piktogramami. Oboznamte sa s ich obsahom a postupujte v sulade s
podporucaniami. Neodstrafiujte nalepky, dbajte na to, aby boli vzdy Citatelné.

PLYNOVA REZACKA OXY PIPE MOST

PIPE GAS CUTTING MACHINE

OXY PIPE MOST /@
AT N 02 70 OO0 2O0
RO VROEY O

FROOLITION DATE
1EROVE S8 WIRQEZA | FRODUCER
prriveiery c RYWAL-RHC §F. Z 0.0,

VhHA UL CHEEMZYNSKA 180
| ’n--r 04-464 WARSZAWA

4. Technicka specifikacia

4.1 Charakteristika zariadenia

Zariadenie OXY PIPE MOST je prenosna ru¢na rezacka na rezanie rur s retazovym kolesom a pohonnym systémom s
ozubenou prevodovkou. Zariadenie bude urcite vynikat nadpriemernym vykonom v suvislosti s rezanim rur réznych
priemerov.
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4.2 Nazvy jednotlivych Casti

12.

- Obr.2

1. Rozdelovag plynu.

1.

Kontroluje prietok zahriateho kyslika, spalovacieho plynu, a rezacieho kyslika, ktoré tvoria rezny plamer.

2. Kridlova matica
Kontroluje napatie retaze

3. Pohonna kluka
Spusta zariadenie
4. Regulatna paka na nastavenie horaka
Hybe horakom dohora/nadol.

Prie¢na ty¢

Horak
7. Paka spojky
Uvolfiuje zablokovanie zariadenia.

Oporné koleso

Ozubnica
Spojena s retfazou sa ozubnica otaca, priCom stimuluje pracu zariadenia.
10. Plynové ventily
11. Sustava plynovych privodov
12. Retaz

oo

© ®
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4.3 Specifikacia

Hmotnost: 8.5 kg

Dizka: 410 mm

Sirka kolesa: 210 mm

Hrubka rezanej rary: 50 mm

Tvar rezania: Tvar pismena "l " a tvar pismena ,V" (do 45°)
Pohon: Manualny

Vertikalny dosah horaka: 50 mm

Horizontalny dosah horaka: 100 mm

5. Priprava na pracu

5.1 Obsah balenia

Opatrne vyberte zariadenie z obalu. Najskor skontrolujte, Ci je hlavné zariadenie uplné. NizSie sa nachadza zoznam
vSetkych Casti balenia:

- hlavné zariadenie,

- retaz 2,4 mb.,

- sustava plynovych pripojov,

- 3 ks reznych trysiek

5.2 Montaz zariadenia

1. Opatrne vyberte zariadenie z obalu

2. Presvedcte sa, Ci rukovat horaka, rozdelovac, horak a pod. su na svojom mieste.
3. Pripojte k rozdelovacu hlavny plynovy pripoj

Pripojenie na kyslik (modra farba)

Pripojenie na plyn (Cervena farba)

5.3 Priprava na pracu

5.3.1 Pripojenie plynového potrubia

Upozornenie

Opatrne skontrolujte plynovy privod (JO), privod ohrievajuceho kyslika (PO),privod spalovacieho plynu a ich spravne
oznacenie pred ich pripojenim k horaku a rozdefovacu.

1. Pripojte spravne privody k plynovému rozdelovacu.

2. Dbkladne pritlacte na spoje a presvedcte sa, Ze neunika plyn.
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5.3.2 Pripojenie trysiek Upozornenie

Predchadzajte poskodeniu trysiek, pretoze to méze spdsobit’ vratenie plamenia.

1. Vyberte vhodnu trysku v zavislosti od hrubky ocelovej platne a az tak ju pripevnite na horak. Pre vhodny vyber
trysky si pozrite parametre pri rezani ( pozri kapitola 10, str. 16)

2. Pripevnite trsyku na horak.

3. Utiahnite upeviovaciu maticu pomocou dvoch klucov.

Pozor:

Prilis silné pritiahnutie trysky méze stazit jej neskorSiu demontaz, pretoze sa v dosledku nahrievania po€as rezania
bude Coraz silnejsie upevnovat.

5.3.3 Ustalenie mnozstva ¢lankov na ret’azi

Zavislost medzi vonkajSim priemerom rezanej riry a mnozstvom clankov v retazi je nasledovna: y =x+11 y =
mnozstvo ¢lankov

x = vonkajsi priemer rury (Jednotky: cm; inak v mm zaokruhlena nahor na cely centimeter)

Priklad:

Vonkaj8i priemer rury 114,3 mm =11,43cm =12y =x+11
y=12+11y=23

Teda je potrebnych asi 23 ¢lankov retaze.

5.4 Montaz zariadenia na rure, ktora sa bude rezat’

1. Odhadnite nevyhnutné mnozstvo ¢lankov retaze.

2. Postavte zariadenie na rure a otoCte upevnovacie tlacidlo (proti smeru hodinovych rugiciek), az na uroven
vyznacenej Ciarky.

3. Nalozte retaz na ozubenie a namontujte ju v stlade s navodom (obr. 3) pri upeviiovani na ruru.

Pozor: Nepomylte si strany ret'aze. Len jedna strana je uréena na montaz k ozubeniu.

4. Otocte pravym tlacidlom v smere hodinovych ruciCiek, aby sa zariadenie pripevnilo k rare. Pocas otacania
tlaCidlom dbajte na to, aby sa pruzina nedostala prili§ blizko (nechajte odstup asi 1-2 mm).

5. Za uCelom predchadzania chybného spojenia alebo neoCakavaného rozpojenia retaze, pridrzte zariadenie a
otocte tlaCidlom niekolkokrat doprava a dofava cca o 120 stupnov, pri€om napinajte retaz.

6. Po uskuto&neni zmien nastavenia dotiahnite tlagidlo o jednu otacku, presvedéte sa, Ze dizka retaze je vhodna a
tryska sa vracia do svojho zaciato€ného stavu.
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6. Rezanie

6.1 Ochranné prostriedky pred zac¢atim prace
Za ucelom zaistenia bezpecnosti pri vykonavani kyslikového rezania bezvyhradne dodrZiavajte vhodné odporucania a
postupy. Osoby obsluhujuce zariadenie aj ich nadriadeni musia vzdy pamatat na bezpec€nost pri praci.

6.1.1 Vyber trysky

Vzhladom na parametre pri rezani (pozri kapitolu 10, str. 16), vyberte trysku zodpovedajucu hrubke rezaného
materialu. Na rezanie hrdzavého kovu alebo rezanie pod vacsim, ako 20 stupriovym uhlom si vyberte koncovku o
jednjo Cislo vacsiu, ako je uvedené v parametroch pri rezani.

6.2 Zazih a nastavenie plamena

Nastavte tlak plynu v stulade s pokynmi v tabulke parametrov pri rezani ( pozri kapitola 10, str. 16).

Uvedené udaje znamenaju hodnoty pri otvorenych ventiloch. Opat vyregulujte tlak po zazihu.

Regulacia plamerna
1. Je potrebné postupne otvorit kyslikovy ventil a regulovat prietok az kym sa neobjavi biely kuzel (rozzhavena
Cast musi byt jednotna a dlha cca 5-6 mm).

2. Otvorte ventil rezného plynu na maximum.

3. Je potrebné korigovat plamen, ak sa zmenili jeho parametre. Neusporiadany, turbulentny prietok plynu tryskou
mobze spdsobit’ nepriaznivé javy poc€as rezania.

4. Zatvorte ventily plynu a kyslika predtym, ako zaCnete Cistit.

5. 'V takom pripade je potrebné trysku pregistit ihlou spravnej velkosti. Cistenie je nutné uskuto&nit poéas prietoku
kyslika. Neutralny plamer zabezpecuje dobru kvalitu povrchu po rezani. ( Okysli¢ovany plamer sa mdze pouzivat
pri rezani pod uhlom). Okysli¢eny plamer zmenSuje pramer kyslika, €o spdsobuje vznikanie hrudiek alebo
roztapanie horného okraja rezaného povrchu. Tento isty efekt spésobuje prilis silny pramen kyslika.

Okysli¢ujuci plamen

—

—%

Neutralny plamern

Nauhli€ujuci plamen

2/
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Neusporiadany, turbulentny prietok plynu tryskou méze spbsobit’ nepriaznivé javy poc€as rezania.
1. Zatvorte ventily plynu a kyslika predtym, ako za¢nete Cistit
2. Precistite trysku horaka vhodne vyhranou ihlou. Proces Cistenia je potrebné vykonat pocas prietoku rezného
kyslika.
6.3 Princip rezania a prepichnutia
- Zacnite rezat od okraja materialu.
- Prepichnite ocelovu platfu pred zacatim rezania.
Princip prepichnutia
1. Zapalte a vyregulujte plameni.
2. Nabhrejte bod zacatia rezania az dobiela.
3. Otvorte ventil rezného kyslika, aby sa prederavil povrch materialu.
Koncovka trysky by mala byt vzdialena od povrchu materialu cca 15 — 2 mm, aby sa nepoSkodila odStiepenymi
ulomkami, ktoré skracuju jej Zivotnost.
6.4 Postupy pri zacati rezania a pri haseni plamena
1. Nastavte trysku na vychodiskovy bod rezania, zapélte a nastavte plamen.
2. Nastavte spojku do vychodiskovej polohy, aby sa vhodne nahrial vychodiskovy bod rezania.
3. Po nahriati otvorte ventil rezného kyslika a zarover zacnite otd€at’ hnaciu kfuku.
4. Skontrolujte preciznost rezania a dbajte ne jeho vhodnu rychlost.
Nastavenie rychlosti je uvedené v tabulke parametrov pri rezani ( pozri kapitola 10, str. 16).
Po skon&eni rezania zahaste plamen nasledovne:
a) Zatvorte ventil rezného kyslika.
b) Zatvorte ventil zohrievajuceho kyslika.
c.)Zatvorte ventil spalovacieho plynu.

6.5 Zabezpecenie pred spatnym zazihom a vratenim plamena

6.5.1 Predchadzanie spatnému zazihu
Upozornenie
Spatny zazih méze byt pri€inou vaznych nehéd a poziarov. Pamatajte na prevenciu pred jeho
vznikom.

Ked sa objavi spatny zazih, najdite pri€inu, a odstrante ju. Skor, nez zaCnete zariadenie opat pouzivat,
vykonaijte kontrolu a udrzbu zariadenia.
NizSie su uvedené priciny, ktoré spdsobuju spatny zazih:
1. Nespravne nastavenie tlaku plynu.
2. Prehriata tryska.
3. Nahromadené nedistoty v tryske.
4. Poskodené loziska horaka a trysky.
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6.5.2 Prevencia pred spatnym plamenom

Upozornenie
Spatny plamern mbéze byt pri€inou poskodenia zariadenia.

Ak bude horak vydavat syc€iaci zvuk, ihned vykonaijte tieto kroky:

1. Zatvorte ventil zahrievajuceho kyslika.

2. Zatvorte ventil palivového plynu.

3. Zatvorte ventil kyslika. V pripade vyskytu spatného plamera najdite pricinu a uskuto¢nite vhodné opatrenia pred

dal§im spustenim zariadenia.

6.6 Ukon rezania
. Postavte zariadenie na miesto planovaného rezania.
. Nastavte trysku na vychodiskovy bod rezania.
3. Priblizte plamen trysky, aby ste nahriali plech.
= Pre zacatie rezania otvorte ventil rezného kyslika a zarover zacnite otacat pohonnou klukou.
5. Po skonceni rezania zatvorte ventil rezného kyslika.
6. Zatvorte ventily palivového plynu a zahrievajuceho kyslika.

Obr.5

Pocas rezania regulujte kridlovi maticu favou alebo pravou rukou, ako je znazornené na obrazku 5.
Ked sa zariadenie hybe smerom nadol, zabezpecte ho odspodu, ak smerom nahor, zodvihnite ho.
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7. Kontrola a udrzba

NiZSie body sa tykaju udrzby a kontroly zariadenia. Zakazdym je potrebné pouZzivat’ zariadenie pri optimalnych
podmienkach. Udrzbu méze vykonavat len vyskoleny personal.

Kontrola kazdy tyzden

Raz do tyzdna natrite pohyblivé €asti zariadenia (koliesko, zuby retaze, Snekovu prevodovku, Snekové koleso, paku)

ako aj kridlova maticu.

8. RieSenie problémov

Opravy moOze vykonavat len autorizovany servis.

Problém

Zariadenie nepracuje

Pravdepodobna pri¢ina

Prili§ napnuta retaz

RieSenie

Prispbsobte retaz

Pokazena Snekova prevodovka

Opravte prevodovku

Koliesko sa neotaca

Namazte ho, alebo opravte

Zly povrch rezaného materialu

Nespravna tryska

Vycistite ju alebo opravte

Nespravny tlak plynu alebo nespravna
rychlost

Prispbsobte

9. Schémy sustavy

140 mm
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10. Parametre rezania

Hubica do acetylénu
Hriibka plechu & hubice Tlak (v bar) Spotreba plynu (I/hod.) Rychlost rezania |Hriibka rezania
(mm) kyslik Acetylén rez. kyslikom | zohr kyslik acetylen (mm/min) (mm)
3-5 00 1.5 0,2 690 410 370 >660 <1,2
5-10 0 2,0 0,2 1200 410 370 660-550 1,315
10-15 1 2,5 0,2 2100 480 430 550-490 1,7-1,8
15-30 2 3,0 0,2 3400 480 430 490-400 2,0-2,1
30-40 3 3.0 0,2 4300 480 430 400-350 2324
40-50 < 3.5 0,25 6500 550 500 350-320 2,729
Tab. 3
Hubica do propanu
Hrubka plechu & hubice Tlak (v bar) Spotreba plynu (I/hod.) Rychlost rezania |Hribka rezania
(mm) ) kyslik propan rez. kyslikom | zohr kyslik propan (mm/min) (mm)
35 00 1,5 0,2 690 1180 310 >660 <1,2
5-10 0 2,0 0,2 1200 1180 310 660-550 1,31,5
10-15 1 2,5 0,2 2100 1180 310 550-490 1,7-1.8
15-30 2 3,0 0,25 3400 1370 360 490-400 2,0-2,1
30-40 3 3.0 0,25 4300 1370 360 400-350 2324
40-50 4 3.5 0,3 6500 1860 490 350-320 2,729
Tab. 4
Poznamka:

1. VSetky hodnoty tlaku su na vystupe hordka
2. Minimalna Cistota kyslika —99,7%
3.V zavislosti od stavu rezaného povrchu ocele by mala zvysit tlak plynu alebo zniZit rychlost rezania.
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11. Zoznam suciastok
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C. suCiastky Nazov suciastky
1 Hlavné telo zariadenia
2 Kompletné koleso
3 Koleso
4 Os kolesa
5 Clona
6 Lozisko kolesa
7 Vodi¢ ozubeného hriadela
8 Ozubeny hriadel
9 Vodiaca kladka
10 LoZisko ozubeného hriadela
11 Spojka podpery horaka
12 Ozubeny hriadel podpery
13 Upevriovacia objimka so zavitom
14 Spojka
15 podpera horaka kompletny
16 podpera horaka
17 Rameno podpery phoraka kompl.
18 Rameno podpery
19 Systém napajania na plyn
20 Kompletny horak
21 plast horaka
22 matica na trysku
23 ozubena lista
24 rozdefovac plynov
25 vsuvka
26 matica na kyslik
27 matica na palivovy plyn
28 Korpus ventilu nahrievajuceho kyslika
29 hrot ventilu nahrievajuceho kyslika
30 Korpus ventilu rezného Kkyslika
31 hrot ventulu rezného kyslika
32 Korpus ventilu palivového kyslika
34 privod kyslika
35 privod palivového plynu
36 kridlova skrutka
37 podlozka
38 horna platia
39 napinaci valcek
40 retaz
41 korpus napinacieho valéeka
42 Objimka val€eka retazového kolesa
43 zavitnica
44 diStan€na podlozka
45 objimka
46 hrot spojky
47 retazové koleso
48 spojka

Kyslikovy rezaci stroj OXY PIPE MOST

18.

C. suCiastky Nazov suciastky
49 val€ek retazového kolesa
50 Snekovy valéek
51 Snek
52 predna Snekova platfia
53 zadna Snekova platna
54 kluka
55 rukovat kluky
56 spojka kompletne
57 Predna dosticka spojky
58 Zadna dosticka spojky
59 Selektor
60 selektorovy valcek
61 hroty selektora
62 selektorova prevodovka
63 ozubeny valcek selektora
64 Paka spojky
65 Tabulka s udajmi
101 podlozka 05
102 kridlova skrutka M5*23
103 Skrutka M5*12
104 Lozisko 6001
105 poistny prstenec 028
106 kuzelovita skrutka M5*16
107 Podlozka 012
108 Sestuhlova matica M12
109 kridlova matica 6*14
110 Podlozka
111 vle¢ny kolik 02.5x18
112 skrutka M6x22
113 skrutka M3x6
114 nit 02x8
115 pruzina 032x60
116 imbusova skrutka M8x20
117 poistny prstenec 010
118 Skrutka M6x60
119 matica M6
120 imbusova skrutka M6x20
121 vle¢ny kolik 04x22
122 Skrutka M6x10
123 Skrutka M5x8
124 ocelova gulicka 06
125 pruzina 06x12
126 Skrutka M8x8
127 LozZisko 6201
128 pruzina 07x22
129 istiaci kruzok
130 vleény kolik 02.5x12
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Poznamky

Navod na pouzitie verzia 1.0
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