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Ka�dá osoba, ktorá bude vykonáva� akúko¾vek prácu so 
zariadením, alebo bude vykonáva� údr�bu a servis zariadenia, 

musí by� oboznámená s návodom na pou�itie. 
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Kyslíkový rezací stroj OXY PIPE MOST                                                                                                                                                                                                Návod na pou�itie verzia 1.0  
zo dòa 25.07.2014 
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______________________________________________________________________ 
 

VÝROBCA: 
 
 
RYWAL-RHC Sp. Z o.o. Var�ava 
ul. Chelmzynska 180 
04-464 Var�ava 
 
 

 

DEKLARÁCIA ZHODNOSTI 
 
 

 

Týmto vyhlasujem, �e stroj: 
Kyslíkový rezací stroj OXY PIPE MOST s indexom 6070000200 

Spåòa po�iadavky nasledovných európskych smerníc: 
Smernica (MD) 2006/42/ES o strojových zariadeniach 

Spåòa po�iadavky nasledovných harmonizovaných noriem: 

        EN ISO 12100:2010                                   - Bezpeènos� strojov. Princípy posudzovania rizika. 

 

Osoba s miestom bydliska alebo sídlom v Spoloèenstve, oprávnená pripravova� technickú dokumentáciu: Krzysztof 

Blatkiewicz, ul. Polna 140B, 87-100 Toruñ 

Toto vyhlásenie o zhode ES stráca svoju platnos�, ak sa strojové zariadenie pozmení alebo upraví bez súhlasu výrobcu 
a bude pou�ívané iným spôsobom, ako je urèené v po�iadavkach uvedených v návode na pou�itie.  

Var�ava,  21 júla 2014 

Miesto a dátum vystavenia 

Meno, priezvisko  
a podpis oprávnenej osoby 

 
Odpad z elektrických a elektronických zariadení musí by� zne�kodnený samostatne od komunálneho odpadu! 

V súlade so smernicou 2012/19/EU týkajúcou sa zne�kodnenia odpadu z elektrických a eletronických 
zariadení (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE2) a jej implementáciou v súlade s 
medzinárodným právom, odpad z elektrických a elektronických zariadení musí by� skladovaný 
samostatne a �peciálne zne�kodnený. Ako majite¾ zariadenia musíte dosta� informáciue o systéme 
skladovania od ná�ho miestneho zástupcu. 
Dodr�iavaním týchto po�iadavok chránite �ivotné prostredie a ¾udské zdravie! 
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1. Úvod 
 
BEZPEÈNOSTNÉ UPOZORNENIA 
Zariadenie je navrhnuté s oh¾adom na bezpeènos�, ale v prípade nesprávneho pou�ívania mô�e spôsobi� zranenie. 
Preto ten, kto pracuje alebo opravuje zariadenie, si musí preèíta� tento návod. Návod majte v blízkosti zariadenia, 
aby si ho mohol akýko¾vek pracovník v prípade potreby pre�tudova�. 
- Nepou�ívajte zariadenie bez pre�tudovania návodu na pou�ite 
- Zariadenie pou�ívajte iba vtedy, ak ste porozumeli v�etkému z návodu 
- Ak je pochopenie návodu na pou�itie komplikované, kontaktujte prosím predajcu alebo servis 
- Majte návod v�dy po ruke 
- Ak stratíte alebo po�kodíte návod na pou�itie, objednajte si u predajcu nový 
- Pri ïal�om predaji zariadenia sa uistite, èi bolo predané aj s návodom na pou�itie 

 
 
KVALIFIKÁCIA OBSLUHY ZARIADENIA 
Zariadenie smie obsluhova� a opravova� personál, ktorý úplne porozumel návodu na pou�itie a okrem toho má 
potrebnú kvalifikáciu. 
 

Symbol Názov Význam 

 
Hlavné 

Hlavné upozornenie, varovanie a 
nebezpeèenstvo 

 
Buïte opatrný, nechytajte prstami 

Hrozí poranenie prstov ak  sa chytíte  vsúvacieho 
portu 

 
Upozornenie: Úraz elektrickým prúdom 

Pri nepriaznivých podmienkach hrozí úraz 
elektrinou 

 
Uzemnite zariadenie 

Obsluha musí uzemni� zariadenie pou�itím 
bezpeènostného uzemòovacieho terminálu 

 
Upozornenie proti prasknutiu 

V prípade nepriaznivých podmienok hrozí 
prasknutie 

 
Upozornenie: Horúce! Mo�nos� poranenia zapríèinené vysokou teplotou 

 
Upozornenie: Hrozí vznietenie! 

Za urèitých nepriaznivých podmienok hrozí 
vznietenie 

 
Vytiahnite zástrèku 

Obsluha musí vytiahnu� zástrèku , pri poruche 
alebo keï hrozí nebezpeèenstvo po�iaru 
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2. Bezpeènos� 

2.1 Úvod 
Pou�ívanie zariadenia, jeho kontrola a údr�ba bez dodr�iavania bezpeènostných princípov je èastokrát príèinou 
mnohých nehôd na pracovisku. Preto sa dôkladne oboznámte s bezpeènostnými odporúèaniami a upozorneniami 
uvedenými v tomto návode na obsluhu, kým zaènete akúko¾vek èinnos� súvisiacu so zariadením. Obsiahnuté v návode 
bezpeènostné informácie sú rozdelené pod¾a druhov oznaèenia (piktogramov) nachádzajúcich sa na zariadení.  

Nebezpeèenstvo 
           Znamená výskyt náhlej, nebezpeènej situácie, ktorej keï nepredídete, mô�e spôsobi� ve¾mi 

A vá�ne následky, ohrozujúce zdravie alebo �ivot obsluhujúcej osoby. 
 Piktogram s týmto znakom je umiestnený na tých miestach zariadenia, ktoré mô�u by� potenciálnym 
zdrojom vá�neho nebezpeèenstva.   

Upozornenie 
/\ Znamená potenciálne nebezpeènú situáciu, ktorej, keï nepredídete, mô�e spôsobi� ve¾mi vá�ne 
následky, ohrozujúce zdravie. Piktogram s týmto znakom je umiestnený na tých miestach zariadenia, 
ktoré mô�u by� potenciálnym zdrojom vá�neho nebezpeèenstva.  /!\  

Pozor  Znamená potenciálne nebezpeènú situáciu, ktorej, keï nepredídete, mô�e spôsobi� následky, 
relatívne ohrozujúce zdravie  
 
Pozri: 
Odkazuje na dodatoèné vysvetlenie. 

2.2 Bezpeènostné opatrenia 
2.2.1 Zabezpeèenie zariadenia 

- Plá�� zariadenia je vyrobený z hliníka kvôli zní�eniu jeho hmotnosti.  Tento materiál nie je odolný voèi 
mechanickému po�kodeniu. Z toho dôvodu je potrebné chráni� zariadenia poèas jeho prená�ania pred 
spadnutím na tvrdý povrch, a pred tlakom iných �a�kých predmetov. 

- Pri montovaní prívodov k horáku a rozde¾ovaèu je potrebné k¾úèom natesno dotiahnu� upevòovaciu maticu. 
Následne je sa treba pomocou tekutiny ubezpeèi�, èi plyn neuniká. Ak sa zistí únik plynu, je potrebné 
upevòovaciu maticu znovu dotiahnu�.  

- Z iného dôvodu, ako údr�ba. Mô�e to vies� k nesprávnemu fungovaniu zariadenia.  
- Nikdy neupravujte ani nemodifikujte zariadenia. Je to ve¾mi nebezpeèné.  
- Po skonèení práce zaka�dým odpojte zariadenie od zdroja napájania.  

2.2.2 Ochranný odev 
- Pou�ívajte ochranné rukavice ( II. kategórie), okuliare a �tít na ochranu tváre ( II. kategórie). Nezabudnite na 

ochrannú obuv (II. kategórie). 
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2.2.3 Prostriedky na kontrolu a údr�bu 
- Za úèelom uskutoènenia kontroly alebo nevyhnutných opráv sa obrá�te na servisné oddelenie spoloènosti 

RYWAL-RHC. 

-  Pravidelne kontrolujte technický stav zariadenia. 

2.3 Ochranné prostriedky pri  rezaní kyslíkom 

Postupujte pod¾a bezpeènostných princípov a postupov, aby sa zabezpeèila bezpeènos� poèas rezania s pou�itím 
kyslíka. Osoby obsluhujúce zariadenie aj ich nadriadení musia pova�ova� bezpeènos� za prvoradú.  

2.3.1 Protivýbu�né opatrenia 
 - Nikdy neprepichujte nádoby, ktorých obsah je pod vysokým tlakom, alebo hermeticky uzatvorené nádoby.   

-  Poèas rezania zabezpeète v miestnosti úèinné vetranie.  

2.3.2 Zabezpeèenie tlakového redukèného ventilu 
- Pred zaèatím práce skontrolujte redukèné ventily, èi  fungujú správne.  
- Za úèelom vykonania údr�by alebo opravy kontaktujte servisné oddelenie spoloènosti RYWAL-RHC. 

- Nepou�ívajte po�kodené redukèné ventily, alebo ventily,  z ktorých uniká plyn. 
- Nepou�ívajte redukèné ventily za�pinené olejom alebo mazivom. 

2.3.3 Zabezpeèenie vysokotlakových plynových nádob 
Nepou�ívajte netesné alebo po�kodené nádoby. 

Umiestòujte nádobu vertikálne. Presvedète sa, �e je stabilná. 

Pou�ívajte nádobu jedine v súlade s jej urèením. 
Zabráòte za�pineniu ventilov mazivom alebo olejom.  
In�talujte nádobu v bezpeènej vzdialenosti od zdrojov vysokej teploty, iskier, �eravej �kvary a otvoreného 
ohòa.  
Ak sa nádoba nedá otvori�, kontaktujte jej dodávate¾a. 
Nepou�ívajte kladivo, k¾úè alebo iné náradie na násilné otvorenie ventilu. 

2.3.4 Zabezpeèenie prívodov 
- Pou�ívajte plynový prívod výluène na  privádzanie kyslíka. 

- Vymeòte polámané alebo po�kodené prívody. 

- Dbajte na to, aby sa prívody nain�talovali nie príli� pooohýbané.  

- Za úèelom predchádzania prasknutiu prívodov zaobchádzajte s nimi jemne poèas práce a prepravy. 
- Pravidelne kontrolujte stav prívodov, ich mo�né po�kodenia a miesta úniku kvôli zaisteniu bezpeènosti. 

Odre�te prívody na minimálnu då�ku. Takto obmedzíte straty tlaku a mo�nosti vzniku po�kodení.  
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2.3.5 Protipo�iarne opatrenia 
Postupujte v súlade s protipo�iarnymi postupmi v súvislosti s vykonávaním plynovým rezaním. Ignorovanie 

prítomnosti zahriateho kovu, iskier a �eravej �kvary mô�e vyvola� po�iar.  
- Poèas plynového rezania majte pripravený hasiaci prístroj, piesok na hasenie, vedro s vodou a pod.  
- ¼ahko hor¾avé materiály uchovávajte v bezpeènej vzdialenosti od miesta práce, aby ste zamedzili ich 

kontaktu s iskrami.  

- Zaka�dým ochlaïte kov, ktorý sa zahrial v dôsledku rezania, kým ho priblí�ite k hor¾avým materiálom.  
- Nikdy neprepichujte nádoby s hor¾avým materiálom. 

2.3.6 Ochranné prostriedky proti popáleniu 
Dodr�iavajte bezpeènostné predpisy za úèelom predchádzania vzniku popálenín. Ignorovanie 
prítomnosti horúceho kovu, iskier a �eravej �kvary mô�e spôsobi� popálenie.  
- Nere�te v blízkosti hor¾avých materiálov ( odstráòte ich z dosahu dopadania iskier a od�tiepených úlomkov). 

- Nikdy neprepichujte nádoby s hor¾avým materiálom. 
- Neuchovávajte v blízkosti zápalky ani zapa¾ovaè. 
- Oheò horáka v kontakte s poko�kou spôsobuje popálenia. Zabráòte kontaktu tela s horákom, ani s jeho 

tryskou. Presvedète sa, �e ventily a rozde¾ovaèe fungujú správne.  
- Pou�ívajte vhodnú ochranu (oèí, dlaní, tváre). 

- Dôkladne dotiahnute maticu na tryskoch, aby ste zabránili spätnému zá�ihu. 
- Skontrolujte spoje pomocou mydlovej vody, aby ste sa predvedèily �e neuniká plyn:  zo spojov, èastí 

rozde¾ovaèa, prívodov a horáka. 
Nikdy nepou�ívajte olej ani mazivo na spojoch kyslíkovej in�talácie, na ochranu pred spätným plameòom, 
ktorý mô�e spôsobi� výbuch.  

- Presvedète sa, �e pred zapálením horáka ste skontrolovali: 
a) Potrebné ochranné opatrenia (ochranné rukavice, okuliare, �tít na ochranu tváre, a pod.) 

b) Èi sa v blízkosti nenachádzajú preká�ky, hor¾avé a nebezpeèné materiály . 
Nastavte tlak plynu. 

c) Tlak plynu musí by� nastavený pod¾a stanoveného rozsahu, tlak plynu je urèený v Parametroch rezania 
(pozri kapitolu 10, str. 16).  

- Horák, tryska aj tepelná clona sa nahrievajú na vysoké teploty. Stále pou�ívajte ochranné rukavice. Aj 
povrch sa zahrieva. Nedotýkajte sa ho bezprostredne po skonèení rezania.  

2.4 Ochranné prostriedky poèas pou�ívania 

- Upevnite zariadenie, pred zaèatím práce sa presvedète, èi pracuje správne.  
- Pred zaèatím práce skontrolujte, èi je bezpeèné prostredie, v ktorom sa bude reza�, za úèelom 
predchádzania prípadným nehodám.  
- Nikdy neprená�ajte zariadenie s aktivovaným zahrievajúcim plameòom.  
- Osobitnú pozornos� venujte iskrám a popolu vznikajúcemu pri práci vo ve¾kých vý�kach. Sú nebezpeèné pre 

¾udí, ktorí sa nachádzajú ni��ie.  
- Pri rezaní na ko¾ajniciach správne pripojte  riadiace koliesko.  

- Pripevnite clonu k hlavici , aby sa nedotýkala ko¾ajnice.  
- Buïte opatrní, aby ste si nepricvikli prsty medzi ko¾ajnicami pri ich zapájaní.  
- Odstráòte zariadenie z ko¾ajnice, kým ju zaènete prená�a�.  
- Zariadenie prená�ajte za dr�iak na to urèený. 

2.5 Parametre týkajúce sa hluku 
Úroveò akustického tlaku, akú vydáva zariadenie, nepresahuje  70 db (A). 
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3. Umiestnenie piktogramov 

Na  zariadení sú umiestnené nálepky s piktogramami. Oboznámte sa s ich obsahom a postupujte v súlade s 
podporúèaniami. Neodstraòujte nálepky, dbajte na to, aby boli v�dy èitate¾né. 

  

4. Technická �pecifikácia 

4.1 Charakteristika zariadenia 
Zariadenie OXY PIPÊ MOST je prenosná ruèná rezaèka na rezanie rúr s re�azovým kolesom a pohonným systémom  s 
ozubenou prevodovkou. Zariadenie bude urèite vynika� nadpriemerným výkonom v súvislosti s rezaním rúr rôznych 
priemerov. 
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4.2 Názvy jednotlivých èastí 

Rys. 2 

1. Rozïe¾ovaè plynu. 

Kontroluje prietok zahriateho kyslíka,  spa¾ovacieho plynu, a rezacieho kyslíka, ktoré tvoria rezný plameò.  
2. Krídlová matica 

Kontroluje napätie re�aze 

3. Pohonná k¾uka 

Spú��a zariadenie 

4. Regulaèná páka na  nastavenie horáka 

Hýbe horákom dohora/nadol. 
5. Prieèna tyè 

6. Horák 

7. Páka spojky 

Uvo¾òuje zablokovanie zariadenia. 

8. Oporné koleso 

9. Ozubnica 

Spojená s re�azou sa ozubnica otáèa, prièom stimuluje prácu zariadenia. 

10. Plynové ventily 

11. Sústava plynových prívodov 

12. Re�az 
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4.3 �pecifikácia 

Hmotnos�: 
Då�ka: 

�írka kolesa: 

Priemer rezanej rúry: 

Hrúbka rezanej rúry: 

Tvar rezania: 

Pohon: 

Vertikálny dosah horáka: 
Horizontálny dosah horáka: 

8.5 kg 

410 mm 

210 mm 

0 1 1 4 ~ 0  600 mm (�tandardná sústava) 

50 mm 

Tvar písmena �l " a tvar písmena �V" (do 45°) 
Manuálny 

50 mm 

100 mm 

5. Príprava na prácu 

5.1 Obsah balenia 

Opatrne vyberte zariadenie z obalu. Najskôr skontrolujte, èi je hlavné zariadenie úplné. Ni��ie sa nachádza zoznam 
v�etkých èastí balenia:  

- hlavné zariadenie, 

- re�az 2,4 mb., 

- sústava plynových prípojov, 

- 3 ks rezných trysiek 

5.2 Montá� zariadenia 
1. Opatrne vyberte zariadenie z obalu 

2. Presvedète sa, èi rukovä� horáka, rozde¾ovaè, horák a pod. sú na svojom mieste. 

3. Pripojte k rozde¾ovaèu hlavný plynový prípoj 
Pripojenie na kyslík (modrá farba) 

Pripojenie na plyn (èervená farba) 

5.3 Príprava na prácu 
5.3.1 Pripojenie plynového potrubia 
Upozornenie 
Opatrne skontrolujte plynový prívod (JO), prívod ohrievajúceho kyslíka (PO),prívod spa¾ovacieho plynu a ich správne 
oznaèenie pred ich pripojením k horáku a rozde¾ovaèu.  
1. Pripojte správne prívody k plynovému rozde¾ovaèu. 
2. Dôkladne pritlaète na spoje a presvedète sa, �e neuniká plyn.  
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5.3.2 Pripojenie trysiek Upozornenie 
Predchádzajte po�kodeniu trysiek, preto�e to mô�e spôsobi� vrátenie plameòa.  
1. Vyberte vhodnú trysku v závislosti od hrúbky oce¾ovej platne a a� tak ju pripevnite na horák. Pre vhodný výber 
trysky si pozrite parametre pri rezaní ( pozri kapitola 10, str. 16)  

2. Pripevnite trsyku na horák. 
3. Utiahnite upevòovaciu maticu pomocou dvoch k¾úèov. 
Pozor: 
Príli� silné pritiahnutie trysky mô�e s�a�i� jej neskor�iu demontá�, preto�e sa v dôsledku nahrievania poèas rezania 
bude èoraz silnej�ie upevòova�.  
5.3.3 Ustálenie mno�stva èlánkov na re�azi 
Závislos� medzi vonkaj�ím priemerom rezanej rúry a mno�stvom èlánkov v re�azi je nasledovná: y = x + 1 1  y = 

mno�stvo èlánkov 

x = vonkaj�í priemer rúry (Jednotky: cm; inak v mm zaokrúhlená nahor na celý centimeter) 

 Príklad: 

Vonkaj�í priemer rúry 114,3 mm = 11,43cm = 12 y = x + 1 1  

y = 12 + 11 y = 23 

Teda je potrebných asi 23 èlánkov re�aze. 

5.4 Montá� zariadenia na rúre, ktorá sa bude reza� 
1. Odhadnite nevyhnutné mno�stvo èlánkov re�aze. 

2. Postavte zariadenie na rúre a otoète upevòovacie tlaèidlo (proti smeru hodinových ruèièiek), a� na úroveò 
vyznaèenej èiarky.  
3. Nalo�te re�az na ozubenie a namontujte ju v súlade s návodom (obr. 3) pri upevòovaní na rúru.   

Pozor: Nepomý¾te si strany re�aze. Len jedna strana je urèená na montá� k ozubeniu.   

4. Otoète pravým tlaèidlom v smere hodinových ruèièiek, aby sa zariadenie pripevnilo k rúre. Poèas otáèania 
tlaèidlom dbajte na to, aby sa pru�ina nedostala príli� blízko (nechajte odstup asi 1-2 mm).  

5. Za úèelom predchádzania chybného spojenia alebo neoèakávaného rozpojenia re�aze, pridr�te zariadenie a 
otoète tlaèidlom nieko¾kokrát doprava a do¾ava cca o 120 stupòov, prièom napínajte re�az.  
6. Po uskutoènení zmien nastavenia dotiahnite tlaèidlo o jednu otáèku, presvedète sa, �e då�ka re�aze je vhodná a 
tryska sa vracia do svojho zaèiatoèného stavu.  
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6. Rezanie 

6.1 Ochranné prostriedky pred zaèatím práce 
Za úèelom zaistenia bezpeènosti pri vykonávaní kyslíkového rezania bezvýhradne dodr�iavajte vhodné odporúèania a 
postupy. Osoby obsluhujúce zariadenie aj ich nadriadení musia v�dy pamäta� na bezpeènos� pri práci.  

6.1.1 Výber trysky 
Vzh¾adom na parametre pri rezaní (pozri kapitolu 10, str. 16), vyberte trysku zodpovedajúcu hrúbke rezaného 
materiálu. Na rezanie hrdzavého kovu alebo rezanie pod väè�ím, ako 20  stupòovým uhlom si vyberte koncovku o 

jednjo èíslo väè�iu, ako je uvedené v parametroch pri rezaní. 

6.2 Zá�ih a nastavenie plameòa 
Nastavte tlak plynu v súlade s pokynmi v tabu¾ke parametrov pri rezaní ( pozri kapitola 10, str. 16).  
Uvedené údaje znamenajú hodnoty pri otvorených ventiloch.  Opä� vyregulujte tlak po zá�ihu.  
Regulácia plameòa 

1. Je potrebné postupne otvori� kyslíkový ventil a regulova� prietok a� kým sa neobjaví biely ku�e¾ (roz�havená 

èas� musí by� jednotná a dlhá cca 5-6 mm). 

2. Otvorte ventil rezného plynu na maximum.  
3. Je potrebné korigova� plameò, ak sa zmenili jeho parametre. Neusporiadaný, turbulentný prietok plynu tryskou 
mô�e spôsobi� nepriaznivé javy poèas rezania.  

4. Zatvorte ventily plynu a kyslíka predtým, ako zaènete èisti�.  
5.  V takom prípade je potrebné trysku preèisti� ihlou správnej ve¾kosti. Èistenie je nutné uskutoèni� poèas prietoku 

kyslíka. Neutrálny plameò zabezpeèuje dobrú kvalitu povrchu po rezaní. ( Okyslièovaný plameò sa mô�e pou�íva� 
pri rezaní pod uhlom).  Okyslièený plameò zmen�uje prameò kyslíka, èo spôsobuje vznikanie hrudiek alebo 

roztápanie horného okraja rezaného povrchu. Tento istý efekt spôsobuje príli� silný prameò kyslíka.  
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Neusporiadaný, turbulentný prietok plynu tryskou mô�e spôsobi� nepriaznivé javy poèas rezania.  
1. Zatvorte ventily plynu a kyslíka predtým, ako zaènete èisti� 

2. Preèistite trysku horáka vhodne vyhranou ihlou. Proces èistenia je potrebné vykona� poèas prietoku rezného 
kyslíka.   

6.3 Princíp rezania a prepichnutia 
- Zaènite reza� od okraja materiálu. 

- Prepichnite oce¾ovú platòu pred zaèatím rezania. 

Princíp prepichnutia 

1. Zapá¾te a vyregulujte plameò. 

2. Nahrejte bod zaèatia rezania a� dobiela. 

3. Otvorte ventil rezného kyslíka, aby sa prederavil povrch materiálu. 

Koncovka trysky by mala by� vzdialená od povrchu materiálu cca 15 � 2 mm, aby sa nepo�kodila od�tiepenými 
úlomkami, ktoré skracujú jej �ivotnos�. 
6.4 Postupy pri zaèatí rezania a pri hasení plameòa 
1. Nastavte trysku na východiskový bod rezania, zapá¾te a nastavte plameò. 
2. Nastavte spojku do východiskovej polohy, aby sa vhodne nahrial východiskový bod rezania. 

3. Po nahriatí otvorte ventil rezného kyslíka a zároveò zaènite otáèa� hnaciu k¾uku.  
4. Skontrolujte precíznos� rezania a dbajte ne jeho vhodnú rýchlos�.  

Nastavenie rýchlosti je uvedené v tabu¾ke parametrov pri rezaní ( pozri kapitola 10, str. 16). 
Po skonèení rezania zahaste plameò nasledovne:  
a) Zatvorte ventil rezného kyslíka. 

b) Zatvorte ventil zohrievajúceho kyslíka. 

c.)Zatvorte ventil spa¾ovacieho plynu. 

6.5 Zabezpeèenie pred spätným zá�ihom a vrátením plameòa 

6.5.1 Predchádzanie spätnému zá�ihu 
Upozornenie 
Spätný zá�ih mô�e by� príèinou vá�nych nehôd a po�iarov. Pamätajte na prevenciu pred jeho 
vznikom.  

Keï sa objaví spätný zá�ih, nájdite príèinu, a odstráòte ju. Skôr, ne� zaènete zariadenie opä� pou�íva�, 
vykonajte kontrolu a údr�bu zariadenia.  
Ni��ie sú uvedené príèiny, ktoré spôsobujú spätný zá�ih: 
1. Nesprávne nastavenie tlaku plynu. 

2. Prehriata tryska. 

3. Nahromadené neèistoty v tryske. 

4. Po�kodené lo�iská horáka a trysky. 
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6.5.2 Prevencia pred spätným plameòom 
Upozornenie 
Spätný plameò mô�e by� príèinou po�kodenia zariadenia. 

Ak bude horák vydáva� syèiaci zvuk, ihneï vykonajte tieto kroky: 
1. Zatvorte ventil zahrievajúceho kyslíka. 

2. Zatvorte ventil palivového plynu. 

3. Zatvorte ventil kyslíka. V prípade výskytu spätného plameòa nájdite príèinu a uskutoènite vhodné opatrenia pred 
ïal�ím spustením zariadenia.   

6.6 Úkon rezania 

1. Postavte zariadenie na miesto plánovaného rezania. 

2. Nastavte trysku na východiskový bod rezania. 

3. Priblí�te plameò trysky, aby ste nahriali plech. 

4. Pre zaèatie rezania otvorte ventil rezného kyslíka a zároveò zaènite otáèa� pohonnou k¾ukou.  

5. Po skonèení rezania zatvorte ventil rezného kyslíka. 

6. Zatvorte ventily palivového plynu a zahrievajúceho kyslíka. 

Poèas rezania regulujte krídlovú maticu ¾avou alebo pravou rukou, ako je znázornené na obrázku 5.   
Keï sa zariadenie hýbe smerom nadol, zabezpeète ho odspodu, ak smerom nahor, zodvihnite ho.  

Rys. 5 
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7. Kontrola a údr�ba 

Ni��ie body sa týkajú údr�by a kontroly zariadenia. Zaka�dým je potrebné pou�íva� zariadenie pri optimálnych 
podmienkach. Údr�bu mô�e vykonáva� len vy�kolený personál.  

Kontrola ka�dý tý�deò 

Raz do tý�dòa natrite pohyblivé èasti zariadenia (koliesko, zuby re�aze, �nekovú prevodovku, �nekové koleso, páku) 
ako aj krídlovú maticu. 

8. Rie�enie problémov 

Opravy mô�e vykonáva� len autorizovaný servis. 

Problém Pravdepodobná príèina Rie�enie 

Zariadenie nepracuje Príli� napnutá re�az Prispôsobte re�az 

  

Pokazená �neková prevodovka Opravte prevodovku 

  

Koliesko sa neotáèa Nama�te ho, alebo opravte 

Zlý povrch rezaného materiálu 
Nesprávna tryska Vyèistite ju alebo opravte 

Nesprávny tlak plynu alebo nesprávna 
rýchlos� 

Prispôsobte 

Tab. 2 

9. Schémy sústavy 
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Poznámka: 

 

1. V�etky hodnoty tlaku sú na výstupe horáka 

2. Minimálna èistota kyslíka � 99,7% 

3. V závislosti od stavu rezaného povrchu ocele by mala zvý�i� tlak plynu alebo zní�i� rýchlos� rezania. 

 

 

  

10 . Parametre rezania 
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11. Zoznam súèiastok 
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è. súèiastky Názov súèiastky 
1 Hlavné telo zariadenia 

2 Kompletné koleso 
3 Koleso 

4 Os kolesa 

5 Clona 

6 Lo�isko kolesa 

7 Vodiè ozubeného hriade¾a 
8 Ozubený hriade¾ 

9 Vodiaca kladka 
10 Lo�isko ozubeného hriade¾a 

11 Spojka podpery horáka 

12 Ozubený hriade¾ podpery 

13 Upevòovacia objímka so závitom 

14 Spojka 

15 podpera horáka kompletný 
16 podpera horáka 

17 Rameno podpery phoráka kompl. 
18 Rameno podpery 

19 Systém napájania na plyn 
20 Kompletný horák 

21 plá�� horáka 

22 matica na trysku 

23 ozubená li�ta 

24 rozde¾ovaè plynov 

25 vsuvka 
26 matica na kyslík 

27 matica na palivový plyn 
28 Korpus ventilu nahrievajúceho kyslíka 

29 hrot ventilu nahrievajúceho kyslíka 

30 Korpus ventilu rezného kyslíka 

31 hrot ventulu rezného kyslíka 

32 Korpus ventilu palivového kyslíka 
34 prívod kyslíka 

35 prívod palivového plynu 
36 krídlová skrutka 

37 podlo�ka 

38 horná platòa 

39 napínací valèek 
40 re�az 

41 korpus napínacieho valèeka 

42 Objímka valèeka re�azového kolesa 
43 závitnica 

44 di�tanèná podlo�ka 

45 objímka 

46 hrot spojky 
47 re�azové koleso 

48 spojka 

è. súèiastky Názov súèiastky 

49 valèek re�azového kolesa 
50 �nekový valèek 

51 �nek 

52 predná �neková platòa 

53 zadná �neková platòa 
54 k¾uka 

55 rukovä� k¾uky 

56 spojka kompletne 

57 Predná do�tièka spojky 

58 Zadná do�tièka spojky 

59 Selektor 
60 selektorový valèek 

61 hroty selektora 

62 selektorová prevodovka 

63 ozubený valèek selektora 

64 Páka spojky 
65 Tabu¾ka s údajmi 

101 podlo�ka 05 

102 krídlová skrutka M5*23 

103 �krutka M5*12 

104 Lo�isko 6001 

105 poistný prstenec 028 

106 ku�e¾ovitá skrutka  M5*16 

107 Podlo�ka 012 

108 �es�uhlová matica M12 
109 krídlová matica 6^14 

110 Podlo�ka 

111 vleèný kolík 02.5x18 

112 skrutka M6x22 

113 skrutka M3x6 

114 nit 02x8 

115 pru�ina 032x60 

116 imbusová skrutka M8x20 

117 poistný prstenec 010 

118 �krutka M6x60 

119 matica M6 

120 imbusová skrutka M6x20 

121 vleèný kolík 04x22 

122 �krutka M6x10 

123 �krutka M5x8 

124 oce¾ová gulièka 06 

125 pru�ina 06x12 

126 �krutka M8x8 

127 Lo�isko 6201 
128 pru�ina 07x22 

129 istiaci krú�ok  
130 vleèný kolík 02.5x12 
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