Inwertorowy pétautomat spawalniczy
FANMIG 212 LCD MOST

FANMIG 212 LCD jest nowoczesnym inwertorowym potautomatem spawalniczym
do spawania metodg MIG/MAG, TIG DC (zajarzenie przez potarcie) lub elektrodg
otulong MMA. Urzadzenie jest sterowane synergicznie i posiada duzy zestaw pro-
graméw do spawania stali, stali nierdzewnej oraz aluminium. Oprécz tego dostep-
ny jest program do lutospawania spoiwem CuSi3 @ 0,8 mm oraz 1,0 mm.
FANMIG 212 LCD jest urzadzeniem kompaktowym tzn. zrédto pradu i podajnik
znajduja sie w jednej obudowie. Na tylnej pétce mozna umiesci¢ butle gazowa o
maksymalnej wysokosci do 120 cm.

Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej 230 V. W urzadzeniu zastosowano
filtr PFC (Power Factor Correction). Zaletg inwertoréw z wbudowanym PFC jest
wyzsza efektywnos$é energetyczna, mniejsze obcigzenie sieci (stabszy bezpiecz-
nik), wigksza tolerancja na wahania pradu zasilajacego i mniejsze zaktécenia ge-
nerowane przez urzadzenie.

4-rolkowy podajnik drutu umozliwia spawania drutem ze szpul 15 kg / K300.
Zalecane $rednice drutéw stalowych to 0,8 mm i 1,0 mm, do aluminium 1,0 mm.
Po zmianie polaryzacji mozna takze stosowac druty proszkowe samoostonowe @
0,8-0,9 mm.

Podstawowe zastosowanie:

= |ekkie prace remontowe,

= naprawy karoserii samochodowej,

= rzemiosto, wykonywanie lekkich konstrukcji stalowych,
= hobby.

Panel sterowania jest wyposazony w kolorowy wys$wietlacz LCD, pokazujacy ko-

munikaty w jezyku polskim. Nastawianie parametréw odbywa sie przy uzyciu Model FANMIG 212 LCD

dwoch pokretet, ktérymi wybieramy i akceptujemy poszczegolne funkcje i ich | zasilanie 1x230/ 50-60 V/ Hz
wartosci. Zakres pradu spawania
. = MIG/MAG 25-200 A
Kompletacja: = TIG 10-200 A
Urzgdzenie dostarczane jest z przewodem masowym i do spawania elektroda otu- = MMA 10-200 A
lona, wezykiem gazowym i instrukcja obstugi, standardowymi rolkami na drut sta- Napiecie biegu jatowego (MMA) U, 67V
lowy 0,8-1,0 mm.
Zabezpieczenie sieci 16 C (zwtoczny)
Opcjonalne uchwyty spawalnicze i akcesoria: Prad | 16 A (MMA)
= Uchwyt spawalniczy M24 SGRIP 3 m - 55 08 302430 o
= Uchwyt spawalniczy M24 SGRIP 4 m - 55 08 302440 Prad |, 305A
= Uchwyt spawalniczy M24 SGRIP 5 m - 55 08 302450 Cykl pracy X
= Uchwyt spawalniczy M1 3 m - 55 08 305080 * MIG/MAG 200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100%
= Uchwyt spawalniczy M1 4 m - 55 08 305081 = TIG 200 A/35%; 160 A/60%; 140 A/100%
= Uchwyt spawalniczy M1 5 m - 55 08 305082 * MMA 200 A/25%; 140 A/60%; 120 A/100%
= Uchwyt spaw. TIG 26 SGRIP 4 m - 56 01 082622 Predkos¢ podawania drutu 1,5-17,0 m/min
= Rolka 0,8-1,0 30/22 -51 13 007826 Klasa izolacji F
= Rolka 0,6-0,8 30/22 -5113 007783
Stopien ochrony IP 23S
Opcjonalny osprzet do spawania aluminium i lutospawania Rolki 4x30/22
(zalecana $rednica drutu 1,0 mm, gat. AIMg5): -
= Rolka 1,0AL-1,2AL - 51 13 007863 Lo S 5 G0 il
= Wkiady teflonowe do uchwytu: Masa 44,5 kg
5513013010 (3 m); - —
5513 013020 (4 m): Gwarancja 24 miesigce
5513 013030 (5 m) Numer katalogowy 51 00 023700

= Rurka mosiezna do eurogniazda - 51 13 008011.

Gwarancja: 24 miesiace.
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RYWAL-RHC Sp. z o.0.
ul. Polna 140B, 87-100 Torun
rywal@rywal.com.pl
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