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1. BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC PRZED ROZPOCZECIEM
UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE!
Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
obstugi.

Przylbica spawalnicza MOST V1000 z funkcjg automatycznego przyciemniania jest
dostarczany w postaci zmontowanej. Niemniej jednak przed rozpoczeciem uzytkowania
nalezy go odpowiednio dostosowa¢ do uzytkownika. Ustawi¢ czas op6znienia, czulos¢
i stopien zaciemnienia wedlug wiasnych potrzeb.

Przylbice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych, zaciemnionych pomieszcze-
niach.

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania przylbicy przy spawaniu nalezy
przeczytac ze zrozumieniem ponizsze wytyczne dot. bezpieczenstwa..

OSTRZEZENIE!

> B

* Przytbica spawalnicza z filtrem automatycznym nie jest przeznaczony do uzytku przy spawaniu lasero-
wym.

* Nigdy nie umieszczaé przytbicy z filtrem automatycznym na goracej powierzchni.

« Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra automatycznego.

* Przytbica spawalnica z filtrem automatycznym nie chroni przed niebezpieczefnstwem zwigzanym

z uderzeniem.

* Przytbica nie chroni przed urzadzeniami wybuchowymi i cieczami zrgcymi.

* Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacii filtra lub przytbicy niewymienionych w niniejszej instrukcji obstugi.
* Nie uzywac czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej instrukcji obstugi. Nieupowazniona
modyfikacja lub nieoryginalne czesci zamiennie spowodujg uniewaznienie gwarancji i moga narazi¢
uzytkownika na odniesienie urazu.

« Jesli przytbica nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku, nalezy natychmiast zakonczy¢ spawanie i skon-
taktowac sie ze sprzedawcg / producentem.

* Nie zanurzac filtra w wodzie.

* Nie stosowac rozpuszczalnikéw na ostonie filtra ani podzespotach przytbicy.

» Uzywaé wytacznie przy temperaturach: od -10°C do +65°C.

* Temperatura przechowywania: od -20°C do +85°C. W przypadku nieuzywania przytbicy przed dtuzszy
okres nalezy przechowywac jg w suchych, chtodnych i zaciemnionych pomieszczeniach.

* Chronic filtr przed kontaktem z ptynami lub zanieczyszczeniami.

* Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie uzywac silnych roztworéw czyszczgcych. Zawsze utrzymy-
wac czujniki i ogniwa stoneczne w czystosci, czyszczac je miekkg tkaning.

Instrukcja obstugi Wersja 1.1k z dnia 19.06.2020
Przytbica spawalnicza z filtrem automatycz- -3-
nym MOST V1000



* Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/dziurawe przednie szybki ochronne.

* Materiaty stykajgce sie ze skorg uzytkownika mogg wywotac reakcje alergiczne u osob wrazliwych w
niektdrych okolicznosciach.

« Filtra automatyczny mozna uzywac wytgcznie wraz z szybkami ochronnymi.

« Osfony oczu, odporne na przenikanie czgsteczek poruszajgcych sie z duzg predkoscia, ktdre sg noszo-
ne na normalne okulary, mogg przenosi¢ uderzenia, co moze powodowac zagrozenie dla uzytkownika.

Przytbice MOST V1000 zapewniajg statg ochrone przed promieniowaniem UV/podczerwonym
oraz zabezpieczajg twarz i oczy przed iskrami w trakcie procesu spawania.

Napromieniowanie powstajgce podczas zajarzania tuku nalezy patrze¢ wytgcznie z uzyciem
Srodkoéw ochrony wzroku. Ich brak moze spowodowac bolesne zapalenie rogéwki i nieodwra-
calne uszkodzenie soczewek oczu prowadzgce do zacmy.

OSTRZEZENIE!
ZAKRES ZASTOSOWAN

Przytbice i filtry spawalnicze RYWAL-RHC mogg by¢ wykorzystywane w wiekszosci zastoso-
wan zwigzanych ze spawaniem tukowym oraz spawaniem TIG. Filtry spawalnicze zapewniajg
ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR; wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo
przytbica z filtrem pozostaje opuszczona na oczy.

W ponizszej tabeli przedstawiono najbardziej odpowiednie dla filtrw spawalniczych stopnie
przyciemnienia w funkcji metody i pradu spawania.
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Natezenie pradu w amperac

h

i powigzane techniki 1 5 15 30 60 100 150 200

Proces Spawania 0.5 25 10 20 40 80 126 175 226 276 350 450

250 300 400

500

Reczne spawanie elektrodami
Elektrody z rdzeniem topnikowym

Elektrody z drutem topnikowym 8 9 10 1

12 13

14

MIG 7 spawanie metali w osfonie gazéw
obojetnych - argon (Ar/He)

Stal, stopy stali

Miedz i jej stopy itp.

10 11

12 13

14

MIG 7 spaw anie metali w osfonie gazéw
obojetnych - argon (Ar/He)
{Aluminium, miedz, nikiel i inne stopy

10 1 12 13 14

IG 7 spawanie elekiroda wolframowa w
lostonie gazow obojetnych - argon (Ar/H,) (ArHe)
Wszystkie metale spawalne, takie jak stal,
laluminium, miedz, nikiel i ich stopy

8 9 10 11 12 13

MAG / spaw anie metali w osfonie gazow

laktyw nych (Ar/Co,0,) (Ar/Co,/He/H,)

Stalowa konstrukcja, stal hartowana i odpuszczana
Stal Cr-Ni, Stal Criinne stopy

10 1 12

13 14

[Spawanie Tukiem elekirycznym gaszonym sprezonym powie-
frzem (Spawanie elektroda weglowa) elekirody weglowe (O,)
Sprezone powietrze (0,) wykorzystywane

ido Ztobienia gazowego

10 1

12 13 14

Ciecie plazmowe (cigcie termiczne)
Wszystkie spawalne metale - patrz metoda WIG
(Gaz centralny i zewnetrzny Argon (Ar/H,)

I(Ar/He)

1" 12

13

1 5 15 30 60 100 150 200
0.5 25 10 20 40 80 125 175

UWAGA!

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazac do zaktadu utylizacji odpa-
dow!

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprze-
tu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz dyrektywg 2006/66/WE
w sprawie baterii i akumulatorow oraz zuzytych baterii i akumulatoréw
oraz ich zastosowaniem w Swietle prawa krajowego, wyeksploatowane
urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne oraz zuzyte baterie/akumula-
tory nalezy przekazywac do zaktadu utylizacji odpadow.

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek uzyskac
informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadéw.

250 300 400

500

225 275 350 450

RYWAL-RHC oferuje asortyment akcesoriéw spawalniczych i sprzet ochrony osobistej. Aby
uzyskac informacje na temat oferowanych produktéw, nalezy skontaktowac sie z Inajblizszym

oddziatem RYWAL-RHC (patrz ostatnia strona) lub odwiedzi¢ naszg stro
www.rywal.eu

ne internetowg
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2. PRZYGOTOWANIE | EKSPLOATACJA

Przytbice spawalnicze MOST V1000 sg catkowicie zmontowane i gotowe do uzycia. Wystarczy
przeprowadzi¢ drobne regulacje. Wszystkie przytbice spawalnicze sg wyposazone w wygodne
nagtowie, ktére mozna regulowac na cztery sposoby:

* Nacisng¢ i przesunac, aby dopasowac ,wysoko$¢ gtowy”.

 Ustawic ,poziom nachylenia”, aby ograniczy¢ przemieszczanie sie przytbicy w pionie.
» Nacisng¢ i obrdci¢, aby dopasowac ,obwod gtowy”.

* Obrécié, aby dopasowac ,odlegtosé od twarzy”.

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Push and turn
-~ Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweatband

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ostroznie sprawdzi¢ przytbice spawalniczg i filtr automa-
tyczny pod katem widocznych $ladow, peknieé, wyztobien lub zarysowan na powierzchni. Je$li
szybki ochronne sg zarysowane, uszkodzone lub pokryte rozpryskami, nalezy je wymienic.

Nalezy chroni¢ przylbice spawalniczg przed upadkiem. Nie umieszczac ciezkich przedmio-
téw ani narzedzi na przytbicy lub w jej wnetrzu, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
poszczegdlnych elementéw. Przeprowadzanie konserwacii filtra nie jest konieczne przez caty
okres jego eksploataciji, jesli jest on uzywany prawidtowo.
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3. NAJCZESCIEJ WYSTEPUJACE PROBLEMY | ICH ROZWIAZA-
NIA

« Filtr z funkcjg automatycznego przyciemniania nie przyciemnia sie lub rozjasnia pod-
czas spawania

1. Przednia szybka ochronna jest zabrudzona lub uszkodzona (wymieni¢ przednia szybke
ochronng).

2. Czujniki sg zabrudzone (wyczysci¢ powierzchnie czujnikow).

3. Natezenie prgdu spawania jest niskie (ustawi¢ czuto$¢ na wyzszy poziom).

4. Sprawdzi¢ baterie oraz zweryfikowaé, czy sg one w dobrym stanie oraz czy zostaty prawi-
dtowo zamontowane. Sprawdzi¢ réwniez powierzchnie i styki baterii oraz oczysci¢ je, jesli to
konieczne.

* Wolna reakcja

Temperatura robocza jest zbyt niska (nie uzywac przy temperaturach ponizej —10°C).

* Staba widocznos¢

1. Przednie i/ lub wewnetrzne szybki ochronne sg zanieczyszczone (wymieni¢ szybki).

2. Brak wystarczajgcego oswietlenia otoczenia.

3. Stopien przyciemnienia jest nieprawidtiowo ustawiony (dopasowac stopie przyciemnienia do
warunkéw spawania).

4.Sprawdzi¢, czy folia ochronna zostata zdjeta z przedniej szybki ochronne;j.

WKEADANIE BATERII
Wysung¢ ostone baterii z zewnetrznej obudowy i wiozy¢ w prawidtowy sposob baterie, pamie-
tajgc o wsunieciu ostony po wtozeniu baterii.

WYBOR PRACY FILTRA W TRYBIE SZLIFOWANIA

Nacisnij przycisk ,GRIND” na zewnetrznej czesci przytbicy. W trybie szlifowania przyciemnienie
filtra ma wartosci 4. Czuto$¢ i opdznienie nie podlega regulacji. Wskaznik trubu szlifowania
bedzie zapalony przez 3 sek podczas pracy w tym trybie. Przed wznowieniem spawania nalezy
upewnic sie, ze filtr bedzie ponownie w funkcji spawania. Aby to zrobi¢, nacisnij ponownie przy-
cisk ,GRIND” na zewnetrznej czesci przytbicy.

WSKAZNIK POZIOMU NALADOWANIA BATERI

Automatyczny filtr spawalniczy przytbicy MOST V1000 jest zasilany przez ogniwo stoneczne i
1 baterie litowg CR2450. Gdy pojawi sie symbol , £ ”, nalezy wymieni¢ baterie CR2450 na
nowa.

USTAWIANIE PRZYCIEMNIENIA

Dotknij przycisku ,MODE” na filtrze automatycznym, aby wybra¢ poziom przyciemnienia. Jesli
to nie mozliwe, dotykaj ponownie przycisku ,MODE” do momentu az pojawi sie ,WELD”. Aby
zmieni¢ przyciemnienie w zakresie 5-9 lub 9-13 trzymaj wcisniete , & . Aby ustawi¢ odpowied-
nie przyciemnienie w zakresie 5-9 lub 9-13 dotknij ,, &” i, ¥”. Wybierz odpowiedni poziom
$ciemniania dla procesu spawania / ciecia, korzystajgc z , Tabeli informacji o $ciemnianiu”
powyzej.
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USTAWIANIE CZULOSCI

Dotkng¢ przycisku ,MODE.” na ekranie, aby ustawi¢ czuto$¢ . Dotkng¢ , 4" i ,®”, aby ustawi¢
czutos$c filtra na zajarzenie tuku przy roznych procesach spawania. Ustawienie czutosci w
zakresie 1-10 to normalne ustawienia stuzgce do codziennego uzytku.

USTAWIENIE OPOZNIENIA
Dotkng¢ przycisku ,MODE” , aby ustawi¢ czas opdznienia. Dotkng¢ ,&” i ,®”, aby ustawi¢ czas
przetaczenia filtra do stanu stanu jasnego po zakonczeniu spawania lub ciecia.

4. SERWISOWANIE | KONSERWACJA

Czyscic przytbice MOST V1000 wytgcznie delikatnym mydtem i wodg. Wycieraé czystg bawet-
niang szmatka.

Stosowanie rozpuszczalnikow jest zabronione — powoduje uszkodzenie przytbicy i filtréw. Nale-
zy zawsze wymienia¢ zarysowane lub uszkodzone szybki ochronne.

Uzytkownik musi codziennie sprawdzac przytbice pod katem widocznych uszkodzen. Zewnetrz-
ne i wewnetrzne szybki ochronne ulegajg zuzyciu i nalezy je regularnie wymieniac¢, zastepujac
oryginalnymi czesciami zamiennymi podanymi na koncu instrukgji.

5. WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI | FILTRA SPAWALNICZEGO

Zdja¢ wkret utrzymujgce szybki ochronne i filtr spawalniczy; wymieni¢ elementy i zamontowac
je z powrotem w takiej samej kolejnosci. Nalezy pamietac, aby filtr spawalniczy znajdowat sie
miedzy zewnetrzng i wewnetrzng szybka ochronna.

Powtoérzy¢ te samg procedure w celu wymiany szybki ochronnej; zdjg¢ wkret utrzymujgce osto-
ne szybki od wewnatrz i zastgpi¢ jg odpowiednig czescig zamienng podang na koncu instrukcji.

1. Zewnetrzna szybka ochronna.
@ 2. Ramka.
i""“‘“} --L 3. Automatyczny filtr spawalniczy.
- U@f /\X 4. Wewnetrzng szybkg ochronna.
] {
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6. OZNACZENIA NA PRODUKCIE

Oznaczenia na produkcie

Oznaczenia na przytbicy:
RYWAL-RHC EN175

Producent
Wiasciwy standard UE
Wytrzymatos¢

mechaniczna przy 120 m/s

Znak zgodnosci CE

Oznaczenia na szybkach

ochronnych i wizjerze: RYWAL-RHC 1

Producent 4|

Klasyfikacja optyczna
Wytrzymatos¢

mechaniczna przy 120 m/s

Znak zgodnosci CE

7. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH | MONTAZ V1000

:lyl;Tr?Ir(:a Nazwa Numer katalogowy
1 Skorupa przytbicy V1000

2 Zewnetrzna szybka ochronna (100 x 117 x 1,5mm) 7200911216

3 Automatyczny filtr spawalniczy (110 x 90 x 8,5 mm) 72 00 911217

4 Wewnetrzna szybka ochronna (55 x 99 x 1,0mm) 7200911215

5 Ramka filtra automatycznego

6 Nagtowie przytbicy V1000 7200911213

7 Opaska przeciwpotna do V1000 72 00911214

Instrukcja obstugi
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8. DANE TECHNICZNE

Pole widzenia 98 x 53 mm

Klasa optyczna 11112

Zakres zaciemnienia Zmienne zaciemnienie 4/5-8/9-13
Czas przetgczania 0,08 ms

Czuto$c¢ i czas opdznienia Regulowane (wewnatrz)

Ochrona przed promieniowaniem UV/IR DIN 16

Temperatura pracy Od -10°C do 65°C
Zasilanie Ogniwo stoneczne oraz wymienna bateria CR2450
Tryb szlifowanie (GRIND) Zewnetrzny przycisk / wewnetrzny wskaznik pracy przylbicy w tym trybie
Standardy zgodnosci CE/ANSI/CSA
Materiat przylbicy Specjalny materiat nylonowy
Instrukcja obstugi Wersja 1.1k z dnia 19.06.2020
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9. OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY /
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Przytbica z filtrem automatyczny MOST V1000 zostaly przetestowane pod katem ochrony
oczu przez nastepujace organizacje: ECS GmbH, ktéra wydaje certyfikaty zgodnosci i
prowadzi system kontroli jakosci, kontrolowana przez Komisje Europejska, Niemieckie
Ministerstwo Pracy oraz Centralne Biuro Prowincji.

W zwiazku z tym mamy zezwolenie na uzywanie nastepujacych oznaczen:

Deklaracja zgodnosci UE na przytbice z filtrem automatycznym MOST V1000 dostepna
jest na stronie internetowej: www.rywal.eul/files/v1000
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1. SAFETY m

SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

WARNING!
Read & Understand All Instructions Before Using.

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye and face from sparks,
spatter and harmful radiation under normal welding conditions. Auto-Darkening filter
automatically changes from light state to dark state when welding arc is struck, and it
returns to the light state when welding stops.

The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. But before it can be used, it
must be adjusted to fit the user properly. Set up for delay time, sensitivity and shade
number for your application.

The helmet should be stored in dry, cool and dark area and remember to remove the
battery before long-time storage.

A WARNING!

* This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser welding.

* Never place this helmet and Auto-Darkening filter on a hot surface.

* Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

» This Auto-Darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards.

» This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

» Do not make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual.

+ Do not use replacement parts other than those specified in this manual. Unauthorized modifications
and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.

« Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and contact your supervi-
sor or your dealer.

* Do not immerse the filter in water.

« Do not use any solvents on the filter screen or helmet components.

* Use only at temperatures: -10 °C ~ +65 °C (14°F ~ +149 °F).

« Storing temperature: -20 °C ~ +85 °C (-4 °F ~ +185 °F). The helmet should be stored in dry cool and
dark area, when not using it for a long time.

« Protect filter from contact with liquid and dirt.

« Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning solutions. Always keep the sensors and
solar cells clean using a clean lint-free tissue.

* Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover lens.

 The materials which may come into contact with the wearer’s skin can cause allergic reactions in some
circumstances.

» The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

» The eye-protectors against high speed particles worn over standard ophthalmic spectacles may trans-
mit impacts, thus creating a hazard to the wearer.

« Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing ocular.

« If the symbols F or B are not common to both the ocular and the frame then it is the lower level which
shall be assigned to the complete eye-protection.

MOST V-FLOW 13- User Manual
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INSTRUCTIONS FOR USE
A WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read and
understood the safety instructions.
Information manual for the V1000 welder protective helmets comply with Para 1.4 of Appendix
Il of the EC Regulations.
V1000 helmets offer permanent protection against UV/IR rays, also face and eye protection
from sparks caused by the welding process.

Do not look directly at the welding rays with unprotected eyes when the arc strikes. This can
cause painful inflammation of the cornea and irreparable damage to the lens of the eye leading
to cataracts.

RANGE OF APPLICATION
WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read and
understood the safety instructions.

RYWAL welding helmets and welding filters can be used for the majority of the arc welding
applications and for TIG where stated. The welding filters provide protection against harmful
UV- and IR-radiation according to the requirement for shade number marked on each passive
of automatic (ADF) model; eye protection remains as long as the flip up is in the down position
covering the vision.

The following chart is presented as a reference for the selection of the most suitable shade for
the welding filter:

MOST V-FLOW 14- User Manual
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Current internally in amperes

elding process
or related techniques

20
30

40

80

60

100

125

150

175

225
200

275
250

350
300
|

450
400

500

E manual
Flux core electrodes

9

10

11

Fluxed stick electrodes

12

13

14

MIG  Metal-inert-gas Argon (Ar/He)
Steels, alloyed steels

(Copper & its alloys etc. 10

1

1

12

13 14

MIG / Metal-inert-gas Argon (Ar/He)

{Aluminium, copper, nickel and other alloys 10

1

1

12

13

14

IG T Tungsten-Inert gas Argon (Ar/H,) (Ar/He)
jAll weldable metals such as: steels, aluminium,

copper, nickel and their alloys 10

1

1

12

13

MAG 7 Metal-active gas (Ar/Co,0,) (Ar’Co,[HeH,)
Construction steel, hardened & tampered steels

Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed steels 10

1

12

13

14

Electric arc compressed air joining
(Melt joining) carbon electrodes (O,)
Flame grooving compressed air (O,)

10

1

12

13

14

Plasma cuffing (fusion cutting)
All weldable metals see WIG
Centre and outer gas: Argon (Ar/H,) (Ar/He)

12

13

NOTE!

Dispose of electronic equipment at the recycling facility!

126

150

176

In observance of European Directive 2012/19/EC on Waste Electrical
and Electronic Equipment and its implementation in accordance with
national law, electrical and/or electronic equipment that has reached the

end of its life must be disposed of at a recycling facility.

200

226

As the person responsible for the equipment, it is your responsibility to

obtain information on approved collection stations.

For further information contact the nearest RYWAL-RHC-RHC dealer.

250

275

300

350

400 500
450

RYWAL-RHC has an assortment of welding accessories and personal protection equip-
ment for purchase. For ordering information contact your local RYWAL-RHC dealer or

visit us on our website.
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m 2. PREPARATION & OPERATION

RYWAL V1000 welding helmets are fully assembled and ready to be used after minor
adjustments. All welding helmets are equipped with a comfortable headgear that can
be adjusted in four different ways:

» Push and move to adjust the “Head height”

* “Rake adjustment” to limit the upper and lower helmet positioning
* Push and turn to adjust the “Head size”

* Turn to adjust the “Distance from face”

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Push and turn
‘Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweathand

1. Push and move “Head height”
2. “Rake adjustment”

3. Push and turn “Head size”

4. Turn “Distance from face”

Before commencing work please inspect carefully the welding helmet and the passive glass for
any visible marks, cracks, pitted or scratched surfaces; damaged surfaces even on protection
plates reduce vision impair protection. If protection plates are scratched, damaged or built up
with spatter please replace.

Welding helmets should not be dropped. Do not place heavy objects or tools on or inside the
helmet as they might damage the components. If used properly the welding filter requires no
further maintenance during its lifetime.

MOST V-FLOW User Manual

-16- Version 1.1k of 19.06.2020



3. COMMON PROBLEMS AND REMEDIES m

* Irregular Darkening Dimming

Headgear has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to the

filter lens (Reset the headgear to reduce the difference to the filter).

* Auto-Darkening filter does not darken or flickers

1. Front cover lens is soiled or damaged (Change the cover lens).

2. Sensors are soiled (Clean the sensors surface).

3. Welding current is too low (Adjust the sensitivity level to higher).

4. Check battery and verify they are in good condition and installed properly. Also, check batte-
ry surfaces and contacts and clean if necessary.

* Slow response

Operating temperature is too low (Do not use at temperatures below -5 °C or 23 °F).

* Poor vision

1. Front / inside cover lens and / or the filter is soiled (Change lens). There is insufficient am-
bient light.

Shade number is incorrectly set (Reset the shade number). Check if removing the film on the
front cover lens.

* BATTERY INSTALLATION
Slide the battery cover out of the external control case, install the battery properly, remember to
slide back the cover after battery installation.

+ SELECTING GRIND MODE

press “GRIND” button on external control case. In grind mode, the lens shade is fixed shade
4 and the sensitivity and delay cannot be adjusted. The grind indicator will flash for 3 seconds
under grind mode Before restarting weld / cutting work, ensure that the auto darkening filter
return to weld / cutting mode to do this press the button on external control case,

* BATTERY INDICATOR
This ADF cartridge is powered by solar cell and 1pc CR2450 lithium batteries.
When the symbol shows “I__1", please replace new batteries in time.

* VARIABLE SHADE CONTROL

Press the “MODE” on display to set shade number press again if “WELD” LED not lit. to switch
between Shade 5-9 and Shade 9-13, hold “ & ”. To select the lens shade press 4 OR ¥ Se-
lect the proper shade number for your welding / cutting process by referring to the “Shade
Guide Table”

* SENSITIVITY CONTROL

Touch the “MODE.” on display screen to set the sensitivity, touch “ & ”and “ ¥ ” to make the
lens more or less sensitive to arc light of different welding processes. Sensitivity setting 1-10 is
the normal setting for everyday use. The sensitivity ranges for each mode are as follows:

* DELAY CONTROL
Touch the “MODE” on display screen to set the delay time touch “ & "and “ ¥ ”to adjust the
time for the lens to switch to the clear state after welding or cutting.

MOST V-FLOW 17 User Manual
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m 4. SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the V1000 with mild soap and water. Dry with a clean cotton cloth.
Please note the use of solvents is strictly prohibited, as they will damage the mask and filters.
Scratched or damaged visors must always be replaced.

The user must make daily regular checks to ensure no damage is evident. Outer and Inner

Visors are consumables and must be replaced regularly with genuine certified RYWAL spare
parts.

5. REPLACING THE OUTER LENS AND WELDING FILTER

Remove the screw that holds the protective lenses and welding filter replace the componen-
t(s) and make sure that you put them back in the same order. Make sure that the welding filter
stays within outer and inner protective lenses.

Follow the same procedure to replace the protective lens installed on the welding shell, simply
remove the screw that hold the cover lens from the inside part of the shell and replace with a
suitable RYWAL part.

See illustration below

@\r\/ ® 1. Front cover lens
2. Cradle

ihﬁ 1 3. Welding filter

L-;\f/r j\/ 4. Inner lens
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6. PRODUCT MARKING

Product marking

Welding shell marking:

RYWAL-RHC EN175 B CE
Producer
Applicable EU standard
Mechanical strength
at 120 m/sec
EC conformance mark
Welding visors marking: RYWAL-RHC 1 B CE
Producer |

Optical classification
Mechanical strength
at 120 m/sec

EC conformance mark

7. PARTS LIST & ASSEMBLY V1000

P
AN k
> L= " @

ITEM DESCRIPTION PART NO.

1 Main shell

2 Front Cover lens (100 x 117 x 1,5mm) 7200911216
3 Welding filter(110 x 90 x 8.5 mm) 72 00 911217
4 Inside cover lens ADF (55 x 99 x 1,0mm) 7200911215
5 ADF Cradle

6 Head gear V1000 72 00 911213
7 Sweat band head gear Pro V1000 7200911214
MOST V-FLOW
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8. TECHNICAL DATA
Viewing Field 98 x 53 mm
Optical Class 11172
Shade Control Variable shade 4/5-8/9-13

Switching Time

0.08 ms

Sensitivity & Delay Tim e

Adjustable (Internal)

UV/IR Protection

DIN 16

Operating Temperature

-10 °C - 65 °C(14 °F — 149 °F)

Power Supply Solar cell, no battery change
Lens Control Automatic

Standards CE/ANSI/CSA

Helmet Material Special Nylon

MOST V-FLOW
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The V1000 welding filters are tested for eye protection by the following notified body:
ECS GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germany
56, D-12103 Berlin, notified body 1883 that provides approval and continual quality sys-
tem under the control of the European Commission, the German
Ministry for Work and the Central Office of the Provinces We are therefore allowed to
use the following marks:

9. CERTIFICATION & CONTROL LABELS

EN 175 B EN166 B EN379

European Conformity mark.
This confirms that the product fulfils the requirements of the Directive 89/686/ EWG

Address from
ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen
GERMANY
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1. NMpodreccnoHanbHbIM CBapPOYHbLIN LUSIEM

MEPbI MPEOOCTOPOXHOCTHU - NPOYTUTE NEPEO UCMOJIb3OBAHUEM

NPEOYNPEXOEHUE
Mepen ncnonb3oBaHneM TLLATENbHO U3Y4YUTE BCE UHCTPYKLMU

CBapOoYHbIii LLSIEM C aBTO3aTEMHEHVEM NpeaHasHayYeH Ans 3auTbl Mmas v nuua ot
UCKP, BpbI3T U BPEAHOTO M3MyYEHNs B YCIIOBUSIX HOPMaribHbIX CBAPOYHbIX PaboT. OunbTp
aBTO3aTeMHEHUS NEPEXoanT U3 CBETIONO B 3aTEMHEHHOE COCTOsIHUE MNP BO3GYXKAEHUM
CBapOYHON Oyrv U BO3BPALLAETCS B CBETIOE COCTOSHWE MNPU BbIKITIOYEHNUN YW,
CBapoyHbIii LLTIEM C aB TO3a Te MHEeHUe M Noc Taensie Tcs B cbope. Mepen
“cnosib3oBaHWEM ee HeobXo[ MO HaZex alumM o6pa3oM NoAorHa Tb Nog

non b30Ba Tens . YC TaHOB M Te COO TBe TC TB VIO Lee YCNOBMSIM 3K CJl ya Tauumn Bpemst
3a4epX K 1, 4 YBC TB U TENbHOC Tb U YPOBEHb 38 TEMHEHMUS.

XpaHu Te Wwnem B ¢ yXoM, Np oxrnagHoM n TeMHOM Mec Te. [Nepen 4nv TernbHbIM
XpaHeHnem He 3ab6 yAb T€ Bbl H YTb 3JIeMEH T NN Ta HUA.

NPEOYNPEXAEHUE

+ CBapoYHbIN LUMeM C aBTO3aTeMHEHNEM HEMPUTOAEH ANs Nla3epHON CBapKy.

* Hukorga He knaguTe Wwnem 1 unbTp aBTo3aTEMHEHMS Ha rOpsivyio MOBEPXHOCTb.

* He BcKpbIBaiiTe W He HapyLuaiTe LenocTHOCTb (hunbTpa aBTo3aTEMHEHMS.

* [laHHbI/ CBAPOYHbIVA LLNEM C aBTO3aTEMHEHMEM HE 3aLLUMLLAET OT CUMbHbIX YAaPHbIX BO3LENCTBUNA.

* [laHHbIA LWNEM He 3aLuuLLaeT OT B3PbIBHbIX YCTPOWCTB UMW €OKNX XUOKOCTEN.

* He ponyckaiite mogudukaumii wnema unm punetpa, He NpeaycMOTPEHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE.
* He ncnonb3ylite 3anacHble YacTu, He ykasaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBe. HecaHKLUMOHMPOBaHHbIE
M3MEHEHWs UNnK 3anacHble 4acTu BNeKyT 3a COOO OTMEHY rapaHTVV U NOABEPrakoT onepaTopa pUcKy
Mosy4YeHus TpaBM.

 Ecnv gaHHbIN WneM He 3aTEMHSIETCS NPU 3aXKUraHWW Ayru, HeMeaIeHHO NpeKkpaTuTe CBapoyHble
paboTbl M 0BpaTUTECH K BalLeMY PYKOBOAUTENIO UMW AUNEPY.

* He norpyxawTe ¢unsTp B BOAy.

* He npumeHsiiiTe pacTBopuTENU ANs OYUCTKM dKpaHa PUIbTpa UM KOMNOHEHTOB LUemMa.
 [lonyctumas Temnepatypa ucnonb3osanus: Ot -10 °C go +65 °C (oT 14 °F go +149 °F).
 Temnepartypa xpaHeHust: OT -20 °C po +85 °C (ot -4 °F go +185 °F). Ecnu wnewm gonroe Bpemsi He
MCMOMNb3YETCS, XPaHUTE ero B CyXOM, MPOXagHOM 1 TEMHOM MecCTe.

* [NpepoxpaHsiiiTe YUNLTP OT KOHTAKTA C XMAKOCTLIO UIN FPSA3bIO.

* PerynsipHo ounLainTe NoBEPXHOCTb (hUMbTPa, He UCMONb3YNTe arpeccyBHbIE OYMLLAKOLLME PACTBOPSI.
MopaepxuBariTe YACTOTY AATUMKOB U (DOTOINEMEHTOB, ATt UX OYUCTKM MCMONb3YNTE YUCTYIO
6e3B0pCOBYI0 TKaHb.

* PerynspHo 3ameHsanTe HapyXHyto 3alLMTHYI0 NMH3Y B ClyYae NosiBNeHns pacTpeckmBaHus / LapanvH /
BbIOOWH.

* B HekoTOpbIX Cryyasix Matepuarbl, KOHTaKTUPYIOLLME C KOXEN NOoNb3oBaTensi, MOryT Bbi3BaTb
annepruyeckyto peakumio.

» ®dunbTp aBTO3aTEMHEHNS (ADF) OOMmKeH NCNonb30BaThCS TOMbKO BMECTE C BHYTPEHHEN 3allUTHON
NNH30M.

+ CpeqcTBa 3alUMThl OPraHoB 3peHNst, UCMOMNb3yeMble NOBEPX 0ObI4HbIX O TaNIbMONOMMYECKUX O4KOB,
MOryT nepefaBaTth yAapHOe BO3AENCTBIUE 1 CO34aBaTb PUCK A5 NONb3oBaTens.
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» OKkynsipbl C yaaponpo4HbIM MUHEPanbHBIM (UETPOM [LOIKHbI UCMONb30BaThCS TOMBKO B COMETAHUM C
COOTBETCTBYIOLLEN 3aHe NMH30N.

* Ecnu cumeonsl F unu B Ha nuH3e 1 onpase He COBMaZatoT, yCTPOMCTBY 3aLUMThI [Ma3 JOMmKeH ObiTb
np1CBOeH Bonee HWU3KMiA Knacc.

MHCTPYKLUMA NO UCMONb30BAHUIO
BHUMAHMUE! MNepep ncnonb3oBaHMeM LwnieMa Npy cBapke He06XoAMMO U3y4UTb
MHCTPYKLMWN NO TexXHUKe 6e3onacHoOcCTM.

MHdopmaLumoHHOe pyKoBOACTBO A1 3aWwmnTHOro ceapoyHoro wrema V1000 cooTBeTcTByeET
PernamenTy EC, Mpunoxenwe I, naparpad 1.4.

LLinem V1000 obecneynBatoT NOCTOAHHY0 3awwmnty oT YO/UK nanyvenus, sawmTy nuua v rmas
OT MCKp, 06pa3syoLLMXCA B NPOLECCe CBapKM.

Mpy BOZHUKHOBEHWW CBapPOYHOW Ayrn 3anpewaeTtcda CMOTpPEeTb Ha U3nyvyeHne HesalmnueHHbIMAU
rnasamu. HecobntogeHve gaHHOro Tpe6OBaHVIH MOXEeT NpunBeCTU K 60ﬂe3HeHHOMy BOCnaneHuw
porosuubl N NOTEHUMAINbHO HeOGpaTmmomy NnoBpeXOeHU0 XpycTarnuka rmasa, segywemy K
Pa3BUTUIO KaTapaKThbl.

C®EPA NPUMEHEHUA
BHMUMAHMUE! MNepep ncnonb3oBaHMeM LwieMa npy cBapke Heo6xoAMMo U3yunTb
MHCTPYKLMWN NO TeXHUKe 6e3onacHoOCTM.

CapouyHble wneMbl 1 dunstpbl RYWAL nogxogat Anst Mcnosb3oBaHusi ¢ 60MbLUMHCTBOM
BMA0B [yroBou cBapku 1 ceapku TIG, ecnu ykasaHo. CBapoyHble unbTpbl obecneunsaT
3aLmMTy OT BPEAHOro ynbTpadrMoneToBoro N MHgpakpacHoro N3ny4YeHun B COOTBETCTBUN C
TpeboBaHNSAMU K CTENEHN 3aTEMHEHUS, YKa3aHHbIMY Ha BCEX aBTOMaTUYECKUX MOLENSAX C
dunsTpamu aBtozateMHeHuns (ADF). Mmasa 3alyiieHbl o Tex nop, Noka MOAYNAP HaxoamuTcs
B HUXKHEM MOMNOXEHUN.

Cnepytowas Tabnuua npeacrasnseT cobon pekomeHgauuo no Beibopy Hambonee
NoaXoAsiLLero 3aTeMHEHWs Ansi CBapOYHOro ounestpa:
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I'Ipouecc CBapkKun vnu 05 25 10 20 40 80 126 175 225 275 350 450
COOTBeTCTBYlOLLMNE 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
meToab! et
BPY4HYI0

OnekTpobl ¢ cepALeBnHoil U3 drioc
SJ'IEKTPOF(bI C (bJ'IK)COBbIM MOKpbITUEM

Tok, BHyTpeHHUN, A

8 9 10 11 12 13 14

MIG/CBapka MeTannmu4eckiM anekTpoaoM B cpede
MHepTHOrO rasa, aproH (Ar/He)

(CTanu, nerupoBakHble cTanu Meab 1 MefiHble
(cnnasbl

MIG/CBapka MeTannmn4eckim anekTpoaoM B cpeae
HepTHOrO rasa, aproH (Ar/He)

IANIOMUHIIA, Mefib, HAKENb 1 Apyrve crnasbl

10 11 12 13 14

10 1 12 13 14

[GICBapka BONb(pamMOBLIM 3MEKTPOOM B UHEPTHOM rase,
iaproH (Ar/H,) (ArHe)

proqﬂble [ANI CBADKY METanAbl: CTanu, anioMMHWiA, Mefb, 8 9 10 11 12 13
IHVIKETb 1 UX cnnasbl

T
E(l:%/ KLAOHHAR ETANb, Sarameras 1

g M HVIKel'IeBaﬂ CTaﬂb XpomoBas cTanb W gpyrve
neruposanHble CTanu

0371y LLIHO-AyT0Bast pe3ka
(Caapxa yronbHsiM aniextpooM (O,) Masonnamenkas
crpoxka (0,)

lasonnamenHas ctpoxka (O,)

Mna3meHHas peska (pe3ka BbinnaBneHneM)

Bce npuroaHble ans ceapku metanmsl, cM. WIG
BHewwHwi v BHYTpeHHWi ra3: Apro (Ar/H,) (Ar/He)

10 11 12 13 14

10 1 12 13 14

1 12 13

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

NMPUMEYAHMUE!

OTnpaBnanTe nognexatlyee yTunm3aumm afiekTpoHHoe o6opyaoBaHme Ha
npeanpusiTusi Nno nepepaboTtke oTxonos!

B cobntogeHune EBponerickon OupekTtuebl 2012/19/EC no ytunusaumm
3MEeKTPUYECKOrO 1 3NEKTPOHHOro 060pyaoBaHuUs, 1 Npu ee
OCYLLECTBMEHNM B COOTBETCTBUM C HALMOHANbHbIMN 3aKOHOAATENbHBIMM
aKTamu, aneKkTpuyeckoe u/unu anekTpoHHoe obopyaoBaHne, KOTOpoe
[OCTUIMO NpedensHOro cpoka aKennyaraumm, AOMMKHO OTNPaBnATbC Ha
npeanpusiTusi No nepepaboTke OTXOA0B.

B kayecTBe OTBETCTBEHHOIO NMLa 3a 060pyaOBaHNE Bbl OTBEYaAETE 3a
nony4eHne nHdopMaLmm No yTBEPXKAEHHbIM CTaHUMAM cbopa 0TXO40B.
[nsa nonyyeHus nogpobHor nHdopmauum obpallanTech kK brnvkanwemy
aunepy komnanum RYWAL-RHC.

RYWAL-RHC npeanaraeTt accCopTMMEHT NPUHaANIeXXHOCTEN ANl CBapKU U CPeacTB
MHAMBUAYaNbHON 3aWwuThl. YTOGLI NONYy4YUTL MH(POPMaLMIO ONA 3aKa3a, CBSHKUTECH C
cotpyaHmkom RYWAL-RHC unu nocetuTe Haw cawnr.
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m 2. NOAroToBKA U SKCINIYATALUA

CapouHble wnembl RYWAL V1000 nonHocTbio cobpaHbl U roTOBbI K UCNOMb30BaHMIO Nocre
He3HauMTenNbHOW KOPPEKTUPOBKN. Bce cBapoYHble LneMbl OCHaLLEHb! YA0OHBIM OroIoBbEM,
perynupoBka KOTOPOro MOXET ObITb BbIMOSIHEHA YEThIPbMS pa3HbIMU criocobamu:

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Push and turn
-~ Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweatband

1. Haxmute n nepemectuTe 4N perynMpoBKM BbICOTbI oronoBbs (,Head height”)
2. PerynupoBka HakrnoHa (,Rake adjustment”)

3. HaxxmuTte 1 noBopaymsavite ANs perynvpoBKu No pa3mepy ronosbl

4. MoBepHuTe A4NA perynMpoBku pacctosHue ot nuua (,Distance from face”)

Mepen Hayanom paboTbl TWATENbHO NPOBEPLTE CBAPOYHbIN LUMEM U NACCHBHYIO NIMH3Y
Ha OTCYTCTBUE BUAUMbIX MOBPEXOEHWI, TPELLMH, CKOMOB UMK LapanuH. MoBpexaeHue
NOBEPXHOCTU AaXe 3alMTHOW MNacTUHbI MOXET CHU3UTb CTeNeHb 3alyThl 3peHUs.
HeobxoanMo 3aMeHUTb 3aLUMTHYIO MIacTMHY, eCNv OHa nolapanaHa, noBpexaeHa unm
NOKpbITa GpbI3raMu.

He peKoMeHAYeTCA POHATb CBapOYHble LWeMbl. 3anpeu.|,aeTc;| KnacTb 00beKTbl Unm
MHCTPYMEHTbI Ha WNneM Ui BHYTPb HEro, TaK Kak 3TO MOXeT NpuBeCTU K NOBPEeXaeHU0
€ro KOMMNoHeHTOB. B cny4vyae Hagnexaiwiero npuMmeHeHna ceapoYHbie PUILTPLI HE Tp96YIOT
OOMOJIHNTENBbHOIO O6CJ'Iy)KVIBaHVI9| B Te4eHne BCero Cpoka CJ'Iy)K6bI.
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3. OBLLUME MNPOBJIEMbI 1 CNOCOBbLI X YCTPAHEHUA m

5HepaBHOMEpHOE 3aTEMHEHWE
OronoBbe HAAETO HEPOBHO, U PACCTOSIHWE OT rMa3 A0 MH3bI (hUnbTpa pasHoe (BbIPOBHANTE OrONOBbE,
4TO6bI COKPaATUTL PaccTosHue Ao unsTpa).

®uUnbTp aBTO3aTEMHEHUS HE TEMHEET UM MUraeT

HapyxHas 3alyuTHas NMMH3a 3arpsi3HeHa Unu NoBpeXxaeHa (3aMeHUTe 3alLMTHYI0 NNH3Y).

JaTynku 3arpsisHeHb! (OYMCTUTE MOBEPXHOCTbL AATHYMKOB).

MOHMXEHHBI CBAPOYHbIN TOK (YCTaHOBUTE BONee BbICOKMI YPOBEHb HYyBCTBUTENBHOCTH).

MpoBeptTe GaTapeiku 1 y6eamnTech, YTO OHWN UCMPABHBI U YCTaHOBMEHbI Haaexallum obpasom. Takke
npoBepLTe NOBEPXHOCTb W KOHTAKTLI GaTapeek 1 Npy HeOBXOANMOCTH OUUCTUTE KX.

MeaneHHas peakuust

Crnvwkom Hu3kas TeMnepartypa aKcniyataumm (He ncnonb3yinTte npy Temnepatype Hwke -5 °C unu 23 °F).

lnoxas BUAMMOCTb

Hapy)xHas/BHy TPEHHSIS 3aLUTHAS IMH3a U/MNK OUNBTP 3arpsisHeHb! (3aMeHuTe NuH3y). HegocTatouHas
obLUas 0CBELLEHHOCTb.

CreneHb 3aTeMHEHUs1 YCTaHOBINEHA HEBEPHO (M3MEHUTE CTeneHb 3aTeMHeHus). [poBepbTe, CHATa N
MreHKa ¢ HapyXHOM 3aLUTHOW JIMH3bI.

YCTAHOBKA BATAPEEK
COBUMHBTE B CTOPOHY KPbILLKY OTCEKA Ha BHELLHEM GII0Ke YnpaBreHusl, ycTaHoBUTE GaTapeiiku
HagnexalyM o6pa3oM, Nocre yCTaHOBKM GaTapeek He 3abyasTe 3a/BUHYTh KPbILUKY Ha MECTO.

BKIMKOYEHWE PEXXVMA LLNTNMOOBKN

HaxxmuTe 1 kHorKy « GRIND» Ha BHelwHeM Brioke ynpaBneHus. B pexvme LWnngoBKky 3aTEMHEHNE
3ahMKCMPOBAHO Ha ypOBHe 4, N HEBO3MOXHO PerynnpoBaThb YyBCTBUTENbHOCTb U 3aAepxKy. B pexvive
LWNMHOBKM MHAVKATOP LWAMKDOBKM MUraeT Yepes 3 cekyHbl. Mepen BO306HOBNEHNEM CBapKW/peskn
ybeanTech, YTo yNLTP aBTO3aTEMHEHUS NEPEKIIOYEH B PEXMM CBapPKU/PE3KU.

PEMYIIMPOBKA 3ATEMHEHZ

YT106bl YCTAHOBUTL CTEMEHb 3aTEMHEHMS, kocHUTech «MODE» Ha avcnnee v npogomkainte HaxuMaTb,
rnoka He NOsIBUTCS MHAMKaLMS CBaPKM, YTOObI NEPEKMIOYNTLCSH MEXIY YPOBHSIMU 3aTEMHeHNs 5-9 n
9-13, ynepxwBaiite «&», 4TobObl BbIOpaTh CTENeHb 3aTEMHEHUS, UCMIONbB3YITE « & »n« ¥ ». Buibepute
COOTBETCTBYIOLLLYHO CTEMEHb 3aTEMHEHMS! B COOTBETCTBUM C BaLLE CBApKOW / pe3KOi B COOTBETCTBUM C
«Tabnuuen Boibopa 3aTEMHEHUS» HIDKE.

YNPABNEHWE YYBCTBUTEJIbHOCTbBIO

[ns yctaHoBKM YyBCTBUTENBHOCTU KOcHMTECh “MODE.” Ha gucnnee , npy noMoLm “4” n “¥’ ymeHbLUNTE
NN YBENWUYLTE YyBCTBUTENBHOCTb JIMH3bI K CBETY Yt NPU PasnnyHbIX CBApOYHbIX OnepaLmsx. YpoBeHb
yyBcTBUTENLHOCTY 1-10 SBNSIETCS HOPMarbHBIM 3HAYEHWEM 41151 MOBCEAHEBHOTO UCMOMNb30BaHNS.

YMPABJEHUE 3ALEPXKOW

[ns ycTaHOBKM BpeMeHw 3aaepkn kocHuTech “MODE” Ha gucnnee , npy nomowum “ &” v “w”
OTPErynupynTe BpeMsi NEPEKMIOYEHNS NIMH3bI B NPO3PaYHOE COCTOSIHWE MOCHE OKOHYaHWS CBapKM UMK
pesku
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m 4. TEXHUYECKAA NOOAEPXKA U OBCITYXKUBAHUE

Pekomenayetcs ounwiats wnembl V1000 Tonbko pacTBOPOM Mbifia 1 Bogdbl. YToObI
NPOTEPETH LUMEM, UCMOMb3YATE YACTYHO XJTONYaTOOYMakHYH TKaHb.
O6paTnTe BHUMaHWe, YTO UCMOoNb30BaHMe pacTBOPUTENE CTPOro 3anpeLLeHo, MOCKOIbKY OHM
NnoBpeXaatT Macky U UNbTPbI.
MouapanaHHble NN NOBPEXAEHHbIE LWUTKM OOMKHbI OblTb 3aMEHEHbI.

Heobxoammo perynspHo npoBepsATh WeMbl, YTOObl y6eauTbes B OTCYTCTBUM SBHbIX
noBpexaeHuin. BHeLWHWe 1 BHYTPEHHME LUNTKN SBNSAOTCA PAaCXO4HbIMIU MaTepuanamMmm u
OOIMKHbI PETYNAPHO 3aMEHATLCS Ha OpUrMHarnbHble CEPTUMULMPOBAHHbIE 3anacHble YacTuh
npoussogcTea RYWAL.

5. SAMEHA HAPY>XHOM NIUH3bl U CBAPOYHOIO ®UNLTPA

CHumunte BNHT, yoepxvBatoLwmin 3awmnTHbIE NNH3bI 1 CBAPOYHBIN (hUnbTP, 3aMeHnTe
KOMMOHEHT (KOMMOHEHTbI) U YOeanTeCh, YTO OHM YCTaHOBIEHbI B TOW e MOCneAoBaTenlbHOCTU.
Y6eauTech, YTO CBApHON LLOB (ounbTpa ocTaeTcs B Npeaenax BHELWHEN 1 BHYTPEHHEN
3aLLUTHBIX MWH3.

BbinonHuTe aHanormyHyto npoueaypy AN 3amMmeHbl 3alUTHOWM NMMH3bI Ha KOpryce, MPoCTO
cHumuTe BNHT, yoepkuBatoLLmii 3aLlMTHYO NNH3Y, N3 BHYTPEHHEN YacTu Kopryca n 3ameHuTe

Ha noaxopsilune 3anacHble Yactm RYWAL.
CM. pUCYHOK HuXe

®
i"““"; _ J\ 1. HapyxHas 3awmuTHasa nuH3a
-~ b’kl/ / i 2. OnopHas pama
S f\/ 3. CBapo4HbI unsTp
4. BHYTPEHHEN 3aLUUTHbIX NIUH3
: @
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6. MAPKUPOBKA NMPOAYKLWU

MapkupoBka npoayKuumn

MapkupoBka Kopryca CBapoYHOro Luema:

MpoussoauTens RYWAL-RHC ~ EN175

Mpumenumbin ctangapt EC
MexaHu4yeckas NpoYHOCTb

npu 120 m/cek

MapkmpoBka cooTBETCTBUSA
EC

MapkunpoBKa CBapOYHbIX BU3OPOB:
MpownssoauTens RYWAL-RHC 1

Knaccudukaums

ONTUYECKOro CTekna
MexaHu4yeckas NnpoYHOCTb

npu 120 m/cek

MapkmpoBka cooTBETCTBUSA
EC

7. NEPEYEHb OETAJIEN V1000 U NOPAOOK CEOPKU

no3un OMUCAHUE Ne MO

1 Main shell

2 Front Cover lens (100 x 117 x 1,5mm) 7200911216
3 Welding filter(110 x 90 x 8.5 mm) 72 00 911217
4 Inside cover lens ADF (55 x 99 x 1,0mm) 72 00911215
5 ADF Cradle

6 Head gear V1000 72 00 911213
7 Sweat band head gear Pro V1000 7200911214

MOST V-FLOW
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8. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTWUKWN V1000 ADF

Mone o63opa

98 x 53 mm

OnTuyeckuii knacc

11172

YHpaBneHme 3aTeMHeHnem

Perynupyemas cteneHb 3atemHenus 4/5-8/9-13

Bpewmsi cpabatbiBaHus

0,08 mc

YYBCTBUTENBHOCTb N BPpEMSA OTCPOYKU

Perynvpyemble (BHyTpeHHvE)

BawwmTa ot YO/UK nanyyenus

DIN 16

Pa6oyasi Temnepatypa

OT1-10 °C po 65 °C (14 °F - 149 °F)

McTouHmK nuTanus

ConHeuHas 6aTapesi, 3aMeHa He NPOU3BOAUTCS

YHpaBneHme JNIMH3aMn

ABTOMaTMYECKOE

CraHpapThbl

CE/ANSI/CSA

Matepwan wnewma:

CneuuarnbHbIii HEANOH

MOST V-FLOW
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9. CEPTUPUKALIMOHHAA U KOHTPOJIbHAA MAPKUPOBKA

CBapouHble punbTpbl G40 n V1000 ncnbiTaHbl B Ka4ecTBe cpeacTBa 3alwuThbl rnas
cneayrowWmUM akkpeauToBaHHbIM opraHoMm: ECS GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431
Aalen Germany 56, D-12103 Berlin, akkpeauToBaHHbI opraH 1883. OH obecneunBaeT

opo6peHne U cucteMy NOCTOSIHHOro o6ecneyeHUs Ka4ecTBa Noj KOHTPOJIeM
EBponeinckon komuccum,
MWHUCTepCTBa Tpyaa fepMaHuu U perMoHanbHbIX NPaBUTENbLCTB.
Taknm o6pa3om, Ham pa3peLueHo UCNOoNb30BaHUe crneayLWwmxX MapKUPOBOK:

EN 175 B EN166 B EN379

EBponenckui 3HaKk COOTBETCTBUSA.
OH noaTBepXxAaeT, YTO NPOAYKLMUS COOTBETCTBYEeT Tpe6oBaHuAM [dupektuBbl 89/686/
EWG

MonyyeHo ot
ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen
GERMANY
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1. Casca de sudura profesionala m

AVERTIZARI DE SIGURANTA - CITITI INAINTE DE UTILIZARE
AVERTISMENT
Cititi si aprofundati toate instructiunile inainte de utilizare

Castile de sudura cu intunecare automata sunt proiectate pentru a proteja ochii si fata
de scantei, stropi si radiatii daunatoare in conditii normale de sudare. Filtrul cu intu-
necare automata trece automat de la starea de luminozitate la starea intunecata atunci
cand se aprinde arcul de sudura si revine la starea de luminozitate atunci cand sudarea
se opreste.

Casca de sudura cu intunecare automati este livrata asamblata. ins3, inainte de a pu-
tea fi utiliz ata, aceasta trebuie sa fie ajustata pentru a i se potrivi utiliz atorului in

mod corespunz ator. Configurata pentru timpul de inta rziere, sensibilitatea si

numarul de nuanta necesare pentru aplicatia dumneavoastra.

Casca trebuie sa fie depoz it ata intr-o z ona uscata, racoroasa si intunecata si nu

uitati sa scoateti bateria inainte de depoz itarea pe termen lung.

A AVERTISMENT

* Aceasta casca de sudura cu intunecare automata nu este potrivita pentru sudarea cu laser.

* Nu agezati niciodata casca si filtrul cu intunecare automata pe o suprafata fierbinte.

 Nu deschideti sau nu aduceti modificari filtrului cu intunecare automata.

« Casca de sudura cu intunecare automata nu va oferi protectie impotriva pericolelor de impact puternic.

* Aceasta casca nu va oferi protectie impotriva dispozitivelor explozive sau lichidelor corozive.

 Nu aduceti nicio modificare filtrului sau castii, daca acest lucru nu este specificat in prezentul manual.

* Nu utilizati alte piese de schimb in afara celor specificate in prezentul manual. Modificarile si piesele

de schimb neautorizate vor duce la anularea garantiei si vor expune operatorul riscului de vatdmare

corporala.

+In cazul in care aceastd casca nu devine intunecatd la aprinderea unui arc, opriti imediat sudarea Si

contactati superiorul sau distribuitorul.

* Nu scufundati filtrul n apa.

* Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau pe componentele castii.

* Se utilizeaza numai la temperaturile: -10 °C ~ +65 °C (14 °F ~ +149 °F).

* Temperatura de depozitare: -20 °C ~ +85 °C (-4 °F ~ +185 °F). Casca ar trebui sa fie depozitata intr-o

zond uscata, racoroasa si intunecatd atunci cand nu este utilizatd pentru o perioada lunga de timp.

* Protejati filtrul de contactul cu lichide si murdarie.

» Curatati suprafata filtrului in mod regulat; nu utilizati solutii puternice de curatare. Pastrati intotdeauna

senzorii si celulele solare curate, curatandu-le cu un servetel curat, care nu lasé scame.

« Inlocuiti in mod regulat geamul frontal de protectie zgariat/crépat/corodat.

 Materialele care intra in contact cu pielea persoanei care poarta casca pot provoca reactii alergice in

anumite circumstante.

* ADF se utilizeaza numai impreuna cu geamul de protectie interior.

« Elementele de protectie a ochilor impotriva particulelor proiectate cu mare viteza, care sunt purtate

peste ochelarii de vedere standard, pot transmite un impact, credndu-se astfel un pericol pentru purtator.

« Se vor utiliza oculare cu filtru mineral rigidizat doar impreuna cu un ocular de sustinere corespunzator.

« In cazul in care simbolurile F sau B nu sunt comune nici pentru ocular, nici pentru rama, atunci elemen-

tului de protectie a ochilor complet i se atribuie nivelul inferior.
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A INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
AVERTIZARE! Inainte de a utiliza casca de sudura, asigurati-va ca ati citit si

inteles instructiunile de siguranta.

Manualul cu informatii pentru castile de protectie pentru sudori V1000 este in conformitate cu
para 1.4 din Anexa Il din cadrul Regulamentului CE.

Castile V1000 ofera protectie permanenta impotriva razelor UV/IR, precum si protectie pentru
fata si ochi impotriva scanteilor generate in timpul procesului de sudura.

Nu priviti direct spre razele de sudura daca ochii nu sunt protejati atunci cand se aprinde arcul.
Aceasta actiune poate cauza inflamarea dureroasa a corneei si leziuni irecuperabile ale cristali-
nului, ceea ce poate duce la cataracta.

DOMENIUL DE APLICARE
A AVERTIZARE! inainte de a utiliza casca de suduré, asigurati-va ca ati citit i
inteles instructiunile de siguranta.
Castile de sudura si filtrele de sudura RYWAL pot fi utilizate pentru majoritatea aplicatjilor de
sudare cu arc si pentru TIG, daca se specifica astfel. Filtrele de sudare ofera protectie impotri-
va radiatjilor UV si IR nocive, in conformitate cu cerinta referitoare la numarul nuantei marcat

pe fiecare dispozitiv pasiv sau automat (ADF); protectia ochilor este asigurata cat timp clapeta
este Tn pozitie coborata, acoperind vederea.

Urmatorul grafic este prezentat ca referinta pentru selectarea celei mai potrivite nuante pentru
filtrul de sudare:
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Curent intern in amperi

Procesul de sudura sau 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
tehnicile asociate 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

8 9 10 1 12 13 14

Sudare manuala cu arc
Electrozi sarma tubulara
Electrozi bagheta tubulara

MIGlgaz inert metal argon (Ar/He)
Oteluri, oteluri aliate

(Cupru si aliajele acestuia etc. 10 1 12 13 14

MIGlgaz inert metal argon (Ar/He)

Aluminiu, cupru, nichel si alte aliaje
’ 10 11 12 13 14

[G/gaz inert tungsten argon (Ar/H,) (ArHe)
Toate metalele sudabile, cum ar fi: otelurile, alumi-
Iniul, cuprul, nichelul si aliajele acestora

MAGIgaz activ metal (Ar7Co,0,) (Ar/Co,/He/H,)
(Otel de constructii, otel calit i revenit

(Otel Cr-Ni, otel Cr si alte oteluri aliate 10 11 12 13 14

Imbinare cu arc electric si aer comprimat
Electrozi de carbon (cu imbinare prin topire)(0,)

(Canelare cu flacara i aer comprimat (0,) 10 " 12 13 14

aiere cu plasma (taiere prin fuziune)
Toate metalele sudabile, consultati WIG
(Gaz central si exterior: Argon (Ar/H,) (Ar/He)

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de reciclare!

n conformitate cu prevederile Directivei Europene 2012/19/CE privind
deseurile de echipamente electrice si electronice, precum si cu imple-
mentarea acesteia conform legislatiei nationale, echipamentul electric si/
sau electronic care a atins limita maxima a duratei de viata trebuie sa fie
predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti responsabilitatea de
a obtine informatiile despre statiile de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat distribuitor RY-
WAL-RHC.

RYWAL-RHC ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipa-
mente individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuito-
rul dvs. local RYWAL-RHC sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.
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m 2. PREGATIRE Sl UTILIZARE

Castile de sudura RYWAL V1000 sunt complet asamblate si pregatite de utilizare dupa cateva
ajustari minore. Toate castile de sudura sunt dotate cu echipament confortabil pentru cap care
poate fi reglat in patru moduri diferite:

« Apasati si mutati pentru a ajusta ,In&ltimea capului”

* ,Ajustarea inclinarii” pentru limitarea pozitionarii superioare si inferioare a castii

* Apasati si rotiti pentru a ajusta ,Dimensiunea capului”

=0

* Rotiti pentru a ajusta ,Distanta de la fata

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Push and turn
-~ Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweatband

Tnainte de a incepe lucrérile, verificati cu atentie casca de suduré si sticla pasiva pentru orice
semne vizibile, fisuri, suprafete crapate sau zgariate; suprafetele deteriorate chiar si pe placile
de protectie reduc vizibilitatea si afecteaza gradul de protectie. Daca placile de protectie sunt
zgariate, deteriorate sau stropite, inlocuiti-le.

Castile de sudura nu trebuie scapate. Nu puneti obiecte sau unelte grele pe sau in interiorul
castii, deoarece acestea pot avaria componentele. Daca este utilizat corect filtrul de sudura nu
necesita intretinere suplimentara in timpul duratei sale de functionare.
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3. PROBLEME COMUNE S| REMEDII m

» Estompare neregulata a intunecarii

Casca a fost agezata in mod inegal si exista o distanta inegala de la ochi la geamul de filtrare
(reasezati casca pentru a reduce diferenta fata de filtru).

* Filtrul cu intunecare automata nu se intuneca sau lumineaza cu intermitente

1. Geamul frontal de protectie este murdar sau deteriorat (schimbati geamul de protectie).

2. Senzorii sunt murdari (curatati suprafata senzorilor).

3. Curent de sudura este prea scazut (ajustati nivelul de sensibilitate la un nivel mai inalt).

4. Verificati bateria si verificati daca acestea este in stare buna si instalata corect. De asemene,
verificati suprafetele bateriei si contactele si curatati-le daca este necesar.

* Raspuns lent

Temperatura de lucru este prea mica (nu utilizati la temperaturi sub -5 ° C sau 23 ° F).

* Vizibilitate slaba

1. Geamul frontal/interior de protectie si/sau filtrul sunt murdare (inlocuiti geamul). Nu exista
suficienta lumina ambientala.

Numarul nuantei este setat incorect (resetati numarul nuantei). Verificati daca pelicula de pe
geamul frontal de protectie este dezlipita.

» Casca de sudura aluneca de pe cap

Casca nu este ajustata corect (ajustati casca).

* MONTAREA BATERIEI

Glisati capacul bateriei din carcasa de control externa, montati bateria in mod corespunzator
(pastrati polaritatea), retineti ca trebuie sa glisati inapoi capacul dupa montarea bateriei.

* ACTIVAREA ECRANULUI TACTIL DIGITAL Filtrul cu intunecare automata va porni automat la
aprinderea arcului.

SELECTAREA MODULUI DE SLEFUIRE

Apasarea butonului ,GRIND” de pe carcasa de control externa. Tn modul de slefuire, nuanta
geamului este nuanta 4 fixata, iar sensibilitatea si intarzierea nu pot fi ajustate. Indicatorul pen-
tru slefuire va lumina cu intermitente la fie 3 secunde in modul de slefuire. Inainte de a reporni
lucrarea de sudare/taiere, asigurati-va ca filtrul cu intunecare automata revine la modul de
sudura/taiere. Pentru a face acest lucru, apasati butonul ,Grind” pe carcasa de control extern.
* INDICATORUL BATERIEI

Acest cartus este alimentat de celule solare si 1 buc. baterie CR2450. Cand simbolul arata
1", nlocuiti cu baterie noua in timp util.

+ CONTROL AL NUANTEI VARIABILE

Apasati ,MODE” pe ecran pentru a seta numarul tonului, continuati sa atingeti ,MODE” pana
cand apare ,WELD”. Pentru a selecta nuanta ferestrei, apasati , & ”sau, ¥ ”. Selectati
numarul corespunzator pentru procesul de sudare / taiere uitandu-va la ,Tabelul Ghidului de
nuantare” de mai jos. Pentru a comuta intre gamele de nuantare 5-9 si 9-13, apasati tasta , & ,,.
* CONTROL SENSIBILITATE

Apasati ,MODE.” de pe ecran pentru a seta sensibilitatea , atingeti ,, & ” si,, ¥ ” pentru a face
geamul mai mult sau mai putin sensibil la lumina arcului din diferite procese de sudare. Setarea
pentru sensibilitate 1-10 este setarea normala pentru utilizarea zilnica.

« CONTROL INTARZIERE

Apasati ,MODE” de pe ecran pentru a seta timpul de intarziere atingeti , & ” si ,®” pentru a
ajusta timpul pentru ca geamul sa treaca din starea transparenta dupa sudare sau taiere.
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m 4. SERVICE S| INTRETINERE

Curatati V1000 numai cu apa si sapun neagresiv. Stergeti cu o laveta curata din bum-
bac. Retineti ca utilizarea solventilor este strict interzisa, deoarece vor avaria masca si filtrele.
Vizoarele zgariate sau deteriorate trebuie Tnlocuite.

Utilizatorul trebuie sa efectueze verificari regulate pentru a se asigura ca nu exista daune. Vizo-
rul exterior si cel interior sunt consumabile si trebuie nlocuite in mod regulat, folosind piese de
schimb RYWAL certificate.

5. INLOCUIREA GEAMULUI EXTERIOR SI A FILTRULUI
DE SUDURA

Indepartati surub care sustine geamurile de protectie si filtrul de sudura, inlocuiti componen-
ta(ele) si asigurati-va ca le asezati la loc in aceeasi ordine. Asigurati-va ca filtrul de sudura
ramane in geamurile de protectie exterioare si interioare.

Urmati aceeasi procedura pentru a inlocui geamul de protectie montat pe scutul de sudura,
indepartati pur si simplu surub care sustine geamul de protectie din partea interioara a
scutului si inlocuiti cu o piesa RYWAL adecvata. Consultati ilustratia de mai jos

1. Geam frontal de protectie

2. Rama
== © 3. Filtru de sudura
i@r / - 4. Protectie si interioare
T,
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6. MARCAJELE PRODUSULUI

Marcajele produsului

Marcajele scutului de sudura:

RYWAL-RHC EN175 CE
Producator
Standard UE aplicabil
Rezistenta mecanica la
120 m/sec.
Marcaj de conformitate CE
Marcajele vizorului de sudura: RYWAL-RHC 1 CE
Producator ]
Clasificare optica
Rezistenta mecanica la
120 m/sec.
Marcaj de conformitate CE
7. LISTA PIESE S| ASAMBLARE V1000
? P
SN s @
7 N _a® ®\ﬁ
FV'\_ \}E - el
AT LN/ . “/\j
s N :' :-".‘\Q.I-\.-‘.‘ﬁl-._,?‘__-‘_-..,z”
: (J o
ARTICOL | DESCRIERE COD ARTICOL
1 Scut principal
2 Geam de protectie frontal (100 x 117 x 1,5mm) 7200911216
3 Filtru(110 x 90 x 8,5 mm) 72 00 911217
4 Geam de protectie interior ADF (55 x 99 x 1,0mm) 7200911215
5 Raméa ADF
6 Echipament pentru cap 7200911213
7 Banda de absorbtie a transpiratiei, echipament pentru cap V1000 7200911214
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8. DATE TEHNICE

Camp de vizualizare

98 x 53 mm

Clasa optica

11172

Controlul nuantei

Nuanta variata 4/5-8/9-13

Timp de comutare

0,08 ms

Sensibilitate si timp de intarziere

Reglabile (intern)

Protectie UV/IR

DIN 16

Temperatura de exploatare

-10 °C - 65 °C(14 °F — 149 °F)

Sursa de alimentare

Celula solara, fara schimbarea bateriei

Control geam

Automat

Standarde

CE/ANSI/CSA

Material casca

Nailon special
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9. CERTIFICARE $I ETICHETE DE CONTROL

Filtrele de sudura G40 si V1000 sunt testate pentru protectia ochilor de catre urmatorul
organism notificat: ECS GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germany 56, D-12103
Berlin, organism notificat 1883, care furnizeaza aprobarea si sistemul de calitate con-
tinua sub controlul Comisiei Europene, Ministerului German pentru Munca si Oficiului
Central al Provinciilor
Prin urmare, ni se permite sa utilizam urmatoarele marcaje:

EN 175 B EN166 B EN379

Marca de conformitate europeana.
Acest lucru confirma faptul ca produsul respecta cerintele Directivei 89/686/CEE

Adresa din partea
ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen
GERMANY
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1. Profesionalios kokybés suvirintojo Salmas

SAUGOS |SPEJIMAI — PRIES NAUDODAMI PERSKAITYKITE

|SPEJIMAS
Prie$ naudodami perskaitykite ir iSsiaiSkinkite visas instrukcijas

Savaime tamséjantys suvirintojo Salmai skirti akims ir veidui apsaugoti nuo kibirks¢iy,
tisSkaly ir zalingos spinduliuotés jprasto suvirinimo salygomis. Savaime tamséjancio
filtro busena automatiskai pasikeicia iS Sviesios j tamsia, kai suvirinimo lankas atlieka
kirtj, ir grjzta j Sviesig biisena, kai nustojama virinti.

Savaime tamséjant ys suviri ntojo Salmai parduodami surinkti. Tadiau pries juos naudo-
jant reikia sureguliuoti ir pritaik yti konkre¢iam naudotojui. Nustat ykite savo

prietaiso delsos laika, jautruma ir uz tamsinimo numersj.

Salma reikia saugoti sausoje, vésioje ir tamsioje vietoje ir ilga laikg nenaudojant

iSimti akumuliatoriy.

A |SPEJIMAS

+ Sio savaime tamséjanéio suvirintojo $almo netinka naudoti suvirinant lazeriu.

* Niekada nedékite Sio $almo ir savaime tamséjancio filtro ant karsty pavirsiy.

* Niekada neatidarykite ir nekiskite pirsty prie savaime tamséjancio filtro.

« Sis savaime tamséjantis suvirintojo $almas neapsaugos nuo rimtg Zalg galingiy sukelti pavojy.

« Sis $almas neapsaugos nuo sprogstamujy jtaisy ar korozijg sukeliangiy skysgiy.

 Nedarykite jokiy filtro ar $almo pakeitimy, jei jie nenurodyti Siame vadove.

» Nenaudokite kity nei vadove nurodytos pakaitiniy daliy. Jei atliksite neteiséty pakeitimy ar naudosite
netinkamas pakaitines dalis, garantija nebegalios, o operatoriui kils pavojus susizeisti.

« Jei Sis Salmas neuztamséty suvirinimo lankui atlikus kirtj, nedelsdami nustokite virinti ir kreipkités |
prizilrétojg arba platintoja.

* Nejmerkite filtro j vanden;.

« Jokiais tirpikliais nevalykite filtro ekrano arba $almo komponenty.

« Naudokite tik tokioje temperataroje: -10 °C~+65 °C (14°F~+149 °F).

« Saugojimo temperatara: -20 °C~+85 °C (-4 °F~+185 °F). Kai $almas nenaudojamas ilgg laika, jj reikia
laikyti sausoje, vésioje ir tamsioje vietoje.

« Saugokite filtrg nuo kontakto su skys¢iais ir purvu.

* Reguliariai valykite filtro pavirSiy; nenaudokite stipriy valymo tirpikliy. Prizidrékite, kad jutikliai ir saulés
moduliai visada baty Svards. Valykite juos nesipikuojancia Sluoste.

* Reguliariai pakeiskite jtrakusj / subraizytg / duobéty priekinj apsauginj lesj.

» Medziagos, besilie€iancios su dévinciojo oda, gali sukelti alergine reakcijg esant tam tikroms
aplinkybéms.

» ADF gali bati naudojamas tik kartu su vidiniu apsauginiu lesiu.

* Akiy apsauga nuo dideliu greiciu judanciy daleliy nusidévéjusi naudojant standartiniuose akiniuose gali
bati neatspari poveikiui, t. y. sukelti pavojy dévinciajam Sias apsaugas.

* Gradinty mineraly filtry okuliarus deréty naudoti tik kartu su tinkamu galiniu okuliaru.

« Jei simboliai F arba B okuliare ir rémelyje neatitinka, visiSkai akiy apsaugai galima priskirti tik Zzemesnio
lygio apsauga.

MOST V-FLOW Naudotojo instrukcija
43- Versija 1.1k, 19.06.2020



NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS
|ISPEJIMAS! PrieS naudodami suvirintojo Salma batinai atidziai perskaitykite

saugos instrukcijas.

G40 / V1000 suvirintojo apsauginiy $almy instrukcijg atitinka ES reglamento Il priedo 1.4 dalies
reikalavimus.

G40 / V1000 Salmai uztikrina nuolatine apsaugg nuo UV / IR spinduliy, veido ir akiy apsaugg
nuo suvirinimo proceso metu susidaranciy Ziezirby.

Nezidrekite tiesiai j virinimo spindulius be akiy apsaugos, kai suduodamas smagis elektros
lanku. Tai gali sukelti skausmingg uzdegima ir nepagydomai pazeisti akiy lesiukus, todél gali
iSsivystyti katarakta.

NAUDOJIMAS
|ISPEJIMAS! Prie$S naudodami suvirintojo Salma bitinai atidziai perskaitykite
saugos instrukcijas.

RYWAL suvirintojo Salmus ir suvirinimo filtrus galima naudoti daugeliu suvirinimo lanku

atvejy ir, kai nurodyta, TIG. Suvirinimo filtrai uztikrina apsauga nuo kenksmingos UV ir IR
spinduliuoCiy pagal uztamsinimo numerio, pazyméto ant kiekvieno pasyvaus arba automatinio
(ADF) modelio, reikalavimus; akiy apsauga veikia, kol pakeliamoji dalis yra nuleista ir dengia
regéjimo lauka.

Toliau pateikta diagrama pateikta informacija padés pasirinkti tinkamiausig suvirinimo filtro
uztamsinima:
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Vidiné srové amperais

Suvirinimo procesas arba | 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
susije metodai 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEE NN
Rankinis suvirinimas fanku naudojant elektroda
Elektrodai su f liuso $erdimi
Eiokirode s usine denga 8 o |10 | 12 1 |

MIG / suvirinimas TydZiuoju elektrodu inertinése
dujose argone (Ar/He)

Plienai, plieno lydiniai

Varis ir jo lydiniai, ir t. t.

MIG / Metal-inert-gas Argon (Ar/He)
{Aluminium, copper, nickel and other alloys

10 11 12 13 14

10 1 12 13 14

MIG 7 suvirinimas TydZiuoju elektrodu inertinése
dujose argone (Ar/He)
[Aliuminis, varis, nikelis ir kiti lydiniai

IG Tsuvirinimas volframo elektrodu inerfinése
dujose argone (Ar/H,) (ArHe)
Visi virinami metalai, pvz., plienas, aliuminis, varis,
inikelis ir kiti lydiniai
MAG T suvirinimas TydZiuoju elekfrodu
laktyviosiose dujose (Ar/Co,0,) (Ar/Co,/HelH,)
IStatybinis plienas, gridintas ir atlaidintas plienas
(Cr-Ni-plienas, Cr-plienas ir kiti plieno lydiniai
jovimas plazma (pjovimas Tydant)
isus suvirinamus metalus rasite WIG
Centrinés ir iSorinés dujos: Argonas (Ar/H,)
(Ar/He)

10 11 12 13 14

10 1 12 13 14

1 12 13

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5 25 10 20 40 80 126 176 225 275 350 450

PASTABA!

Nebenaudojama elektroning jranga pateikite perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy atlieky
ir jos pritaikymg pagal nacionalinius jstatymus, nebetinkama naudoti
elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei.
Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti informacijos
apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausia RYWAL-RHC platin-
toja.

RYWAL-RHC turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietini RYWAL-RHC platintojg arba
apsilankykite musy svetainéje.
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2. PARUOSIMAS IR NAUDOJIMAS

RYWAL G40 / V1000 suvirintojo Salmai yra visiSkai surinkit ir, Siek tiek pareguliavus,
paruosti naudoti. Visuose suvirintojo Salmuose yra patogus galvos apdangalas, kurj
galima reguliuoti keturiais skirtingais budais:

» Paspauskite ir paslinkite, kad galétuméte reguliuoti galvos aukst;

* Nuolydzio reguliavimas leidZia apriboti virSuting ir apating Salmo padétj
» Paspauskite ir pasukite, kad galétumeéte reguliuoti galvos dydi

* Pasukite, kad galétuméte reguliuoti atstumg nuo veido

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Fush and turn
-~ Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweatband

Prie§ pradédami darba, atidZiai patikrinkite suvirintojo Salmg ir pasyvujj stiklg, ar néra matomy
démiy, jskilimy, jdubusiy ar subraizyty pavirSiy. Net dél apsauginiy ploksteliy pazeisty pavirsiy
pablogéja matomumas ir apsauga. Jeigu apsauginés plokstelés subraizytos, pazeistos arba
aptaskytos, pakeiskite jas.

Suvirintojo $almo negalima meétyti. Nedékite ant Salmo ar j jj sunkiy daikty ar jrankiy, nes galite
pazeisti jo komponentus. Tinkamai naudojamo suvirinimo filtro visg jo eksploatavimo laikg
prizidréti nereikia.
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3. DAZNIAUSIAI PASITAIKANCIOS PROBLEMOS IR SPREN-
DIMO BUDAI

* Netolygus temdymas

Netolygiai nustatytas galvos apdangalas ir netolygus atstumas tarp akiy ir filtro leSiy (nustatyki-
te galvos apdangalg i$ naujo, kad sumazintuméte atstumo iki filtro skirtumag).

» Savaime tamséjantis filtras netamsina arba mirkcioja

1. NeSvarus arba pazeistas priekinis apsauginis leSis (pakeiskite priekinj lesj).

2. Jutikliai neSvaris (nuvalykite jutikliy pavirsiy).

3. Suvirinimo srové per Zzema (nureguliuokite aukstesnj jautrumo lygj).

4. Patikrinkite akumuliatoriy, ar jis geros buklés ir tinkamai jstatytas. Taip pat patikrinkite aku-
muliatoriaus pavirSius ir kontaktus. Léta reakcija

Darbiné temperatira per Zema (nenaudokite esant Zemesnei nei -5 °C arba 23 °F
temperatdrai).

* Prastas matomumas

1. Nes8varus priekinis / vidinis apsauginis lesis ir (arba) filtras (pakeiskite leSius). Nepakanka-
mas aplinkos apSvietimas.

Netinkamai nustatytas uztamsinimo numeris (i§ naujo nustatykite uztamsinimo numerj). Pati-
krinkite, ar nuémeéte plévele nuo priekinio apsauginio lesio.

* AKUMULIATORIAUS JSTATYMAS
Nustumkite akumuliatoriaus dangtelj nuo iSorinio valdymo déklo, tinkamai jdékite akumuliatoriy,
jdéje akumuliatoriy nepamirskite pastumti dangtelj atgal.

« SLIFAVIMO REZIMO PASIRINKIMAS

nospiediet ar&ja vadibas korpusa pogu “GRIND’. Slifavimo reZimu leio uztamsinimas yra 4
fiksuotas uztamsinimas, Tokiu bddu reguliuojamas jautrumo ir delsos. Dirbant Slifavimo rezimu
Slifavimo indikatorius mirksés 3 sekundes. Prie$ vél pradédami virinti / pjauti, uztikrinti, kad vél
bit savaime tamséjancio filtro suvirinimo / pjovimo rezimas. Lai to izdaritu, nospiediet pogu
“GRIND” uz aréja korpusa.

* KINTAMAS TAMSINIMO VALDYMAS

Ekrano lange palieskite ,MODE" , kad nustatytuméte uztamsinimo numerj, palieskite ,MODE"
dar karta ja netiek paradits ,WELD". parslédziet starp 5-9 un 9-13, turiet ,&,. kad nustatytuméte
uztamsinimo skaiciy darTtu vienreizéju, kad perjungtuméte iS uztamsinimg arba atvirksciai,
palieskite , &“ ir , ¥, kai pasirinkote leSio uztamsinimg. Pasirinkite geriausig savo suvirinimo

/ pjovimo procesui uztamsinimo skaiciy, perzidréta paskesnj skyriy ,Uztamsinimo nuorody
lentelé®.

* JAUTRUMO VALDYMAS

Ekrano lange palieskite ,MODE.", kad nustatytuméte jautruma, palieskite

L& “ir, ¥ kad leSius padarytuméte jautresnius ar ne tokius jautrius skirtingy suvirinimo
procesy lanko viesai. Jautrumo nustatymas 1-10 yra jprastas kasdienio naudojimo nustaty-
mas

* DELSOS VALDYMAS

Ekrano lange palieskite ,MODE", kad nustatytuméte delsos laikg, palieskite , &" ir ,¥*, kad
nustatytumeéte laikg, per kurj leSiai pereina j gero matomumo buseng pabaigus virinti ar pjauti
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il 4 PRIEZIURA IR TECHNINE PRIEZIORA

G40/ V1000 valykite tik silpnu muilu ir vandeniu. Nusausinkite Svariu medvilniniu
audiniu. Atminkite, kad grieZtai draudziama naudoti tirpiklius, nes jie gali pazeisti kauke ir filtrus.
Subraizytus arba paZeistus skydelius visuomet reikia pakeisti.

Naudotojas privalo kasdien patikrinti ir jsitikinti, kad néra akivaizdziy pazeidimy pozymiy.

Vidinis ir iSorinis skydeliai yra susidévincios dalys, kurias reikia reguliariai keisti originaliomis
sertifikuotomis RYWAL atsarginémis dalimis.

5. ISORINIO LESIO IR SUVIRINIMO FILTRO KEITIMAS

Nuimkite skrave, kuris laiko apsauginius leSius ir suvirinimo filtrg, ir iSimkite komponentg (-us)
bei nepamirskite jy jdéti ta pacia tvarka. Suvirinimo filtras privalo dengti apsauginio leSio iSorine
ir vidine puses.

Suvirinimo skydelio apsauginj le$j pakeiskite ta pacia tvarka: tiesiog vidinéje skydelio puséje

nuimkite skrave, laikantj apsauginj le§j, ir pakeiskite atitinkama RYWAL dalimi.
Zr. tolesnj paveikslg

® 1. Priekinis apsauginis lesis
~h_J\ 2. Lopsys
f\/ 3. Suvirinimo filtras

4. LeSio iSoring puses

MOST V-FLOW Naudotojo instrukcija
48- Versija 1.1k, 19.06.2020



6. GAMINIO ZYMES

Gaminio zymés

Suvirinimo gaubto Zymeés

RYWAL-RHC EN175 B CE
Gamintojas
Taikomas ES standartas
Mechaninis atsparumas
esant 120 m / s greiciui
EB atitikties zymé
Suvirinimo skydelio Zzymés
Gamintojas RYWAL-RHC 1 B CE
Optiné klasifikacija 1

Mechaninis atsparumas
esant 120 m / s greiciui

EB atitikties zymeé

7.V1000 DALIY SARASAS IR KOMPLEKTAS

L P
;ﬂ\ A% % @
e S m% [

ELEMENTAS APIBUDINIMAS DALIES NR.

1 Pagrindinis gaubtas

2 Priekinis apsauginis lesis (100 x 117 x 1,5mm) 72 00911216

3 Suvirinimo filtras(110 x 90 x 8,5 mm) 7200911217

4 Vidinio gaubto lgsis ADF (55 x 99 x 1,0mm) 72 00 911215

5 ADF lopsys

6 V1000 lankelis 72 00 911213

7 Nuo prakaito apsauganti galvos juostelé V1000 7200911214
MOST V-FLOW Naudotojo instrukcija
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8. TECHNINIAI V1000 DUOMENYS

Matymo laukas

98 x 53 mm

Optiné klasé

1/1/1/2

Tamsinimo valdymas

Koreguojamo uztamsinimo filtras 4/5-8/9-13

Persijungimo laikas

0,08 ms

Jautrumas ir atidéjimo laikas

Koreguojamas (vidinis)

Apsauga nuo UV / IR

DIN 16

Darbiné temperatira

-10 °C-65 °C(14 °F-149 °F)

Maitinimo $altinis

Saulés elementas, nereikia jkrauti

LesSiy valdymas

Automatinis

Standartai

CE/ANSI/CSA

Salmo medziaga

Specialus nailonas

MOST V-FLOW
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9. SERTIFIKATAI IR KONTROLINIAI LIPDUKAI

Akiy apsaugai skirtus G40 ir V1000 suvirinimo filtrus iSbandé S$i registruotoji
jstaiga: ECS GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germany 56, D-12103 Berlynas,
registruotoji jstaiga 1883, iSduodanti patvirtinima ir teikianti nuolatine kokybés sistema,
kontroliuojama Europos Komisijos, Vokietijos darbo ministerijos ir Centrinio provincijy
biuro.
Mums leidziama naudoti Sias Zymas:

EN 175 B EN166 B EN379

Europos atitikties zenkla.
Juo patvirtinama, kad produktas atitinka Direktyvos 89/686/ EWG reikalavimus

Adresas:

ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen
GERMANY
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1. Profesionalna zvaraéska kukla m

BEZPECNOSTNE VAROVANIA - PRECITAJTE SI PRED POUZiVANIM

VAROVANIE
Pred pouzivanim si precitajte vSetky pokyny a uistite sa, ze im rozumiete.

Zvaracské kukly s automatickym stmievanim s navrhnuté na ochranu o¢i a tvare pred
iskrami, rozstrekom a Skodlivymi ziarenim, ktoré vznikaju pre beznych podmienkach
zvarania. Filter s automatickym stmievanim sa automaticky zmeni zo svetlého na tmavy
po zapaleni zvaracieho obluka a vrati sa do svetlého stavu, ked’ sa zvaranie zastavi.
Zvaracska kukla s autom atick ym stmievanim sa dodava z lozena. Pred pouz itim sa
vSak musi nastavi t’, ab y spr avne sadla konkrétne mu pouz ivatel'ovi. Nastavte

casové oneskorenie, citlivost’ a €islo odtiena pre vasu aplikaciu.

Kukla sa musi skladovat’' na suchom, studenom a tmavom mieste. Pred dlhodob ym
uskladnenim nez abudnite vybrat’ batérie.

A VAROVANIE

« ZvaracCska kukla s automatickym stmievanim nie je vhodna na laserové zvaranie.

* Nikdy nepokladajte tuto kuklu a filter s automatickym stmievanim na horuci povrch.

* Nikdy neotvarajte filter s automatickym stmievanim a nezasahujte don.

« Tato zvaracska kukla s automatickym stmievanim nezabezpeci ochranu pred silnymi narazmi.

* Tato kukla neochrani pred vybuSnymi zariadeniami ani korozivnymi kvapalinami.

» Nevykonavajte ziadne Upravy filtra ani kukly, ktoré nie su uvedené v tomto navode.

» Nepouzivajte iné nahradné diely, ako su diely uvedené v tomto navode. Neopravnené Upravy a nahrad-

né diely rusia platnost zaruky a vystavuju pouzivatela riziku zranenia oséb.

« Ak tato kukla po zapaleni obluka neprejde do tmavého rezimu, okamzite prestante zvarat a obratte sa

na vasho nadriadeného alebo predajcu.

« Filter neponarajte do vody.

» Nepouzivajte ziadne rozpustadla na priezore filtra ani na komponentoch kukly.

* PouZivajte len pri nasledujucich teplotach: —10 °C ~ +65 °C (14 °F ~ +149 °F).

* Teplota skladovania: —20 °C ~ +85 °C (-4 °F ~ +185 °F). Tato kukla sa musi skladovat na suchom,

studenom a tmavom mieste, ak ju dlh$i ¢as nepouzivate.

« Chrante filter pred stykom s kvapalinami a necistotami.

« Povrch filtra pravidelne Cistite. Nepouzivajte na to silné Cistiace roztoky. Snimace a solarne ¢lanky vzdy

udrziavajte v Cistote pomocou Cistej tkaniny, ktora nepusta viakna.

* Pravidelne vymienajte prasknuté/poskriabané/preliatené predné krycie sklo.

 Materidly, ktoré mézu prist do styku s pokozkou pouzivatela, mézu v niektorych pripadoch sposobit

alergické reakcie.

« Filter s automatickym stmievanim sa smie pouzivat len s vnatornym krycim sklom.

» Pomécky na ochranu o€i pred Casticami letiacimi vysokou rychlostou mézu pri nasadeni na Standardné

dioptrické okuliare prenasat narazy a pre pouzivatela tak predstavuju riziko.

* Okuliare z tvrdenych minerélnych vidkien mozno pouzivat len spolo€ne s vhodnymi podkladovymi

okuliarmi.

* Ak sa na okuliaroch a na rame nenachadzaju rovnaké symboly F alebo B, celej stiprave na ochranu o&i

sa musi priradit nizSia Uroven ochrany.
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POKYNY NA POUZIVANIE
VYSTRAHA! Pred pouzitim kukly na zvaranie si precitajte bezpeénostné pokyny
a ubezpecte sa, Ze im rozumiete.

Informacény navod k ochrannym zvaracskym kuklam V1000 je v sulade s odsekom 1.4 prilohy I
predpisov ES.

Kukly V1000 poskytuju nepretrzitu ochranu proti ultrafialovému/infracervenému ziareniu, ako aj
ochranu tvare a oci pred iskrami vznikajucimi poCas procesu zvarania.

Pri zapalovani obluka sa nepozerajte priamo do lti¢ov bez ochrany o¢i. M6ze to spdsobit
bolestivy zapal rohovky a nevratné poskodenie o¢nej SoSovky, ktoré méze viest az k sivému
zakalu.

ROZSAH VYUZITIA
A VYSTRAHA! Pred pouzitim kukly na zvaranie si preéitajte bezpeénostné pokyny
a ubezpecte sa, Ze im rozumiete.
Zvaracskeé kukly a zvaracie filtre RYWAL sa mézZu pouzivat vo vacSine aplikacii zvarania
oblukom a v aplikaciach TIG tam, kde je to uvedené. Zvaracie filtre poskytuju ochranu proti
Skodlivému ultrafialovému a infradervenému Ziareniu v sulade s poziadavkami na ¢islo odtiena,
ktoré je vyznacené na kazdom pasivnom alebo automatickom (ADF) modeli. Filter poskytuje
ochranu oci, ked je sklopeny v dolnej polohe.

Ako referenciu na vyber najvhodnejsieho odtieria pre zvaraci filter je mozné pouzit nasledujicu
tabulku:
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Vnutorny prad v ampéroch

Proces zvarania alebo
suvisiace techniky

20
30

40
60

80

100

126
150

176 2256
200 250

275

300

350

400

450

500

Rucné obltikové zvaranie s elekirodou
Rurkové tavné elektrody
(Obalené elektrody

9

10

11

12

13

14

[Zvéranie MIG/kovovy inertny plyn argon (Ar/He)
Ocel, legovana ocel
Med, jej zliatiny atd.

10

1

12

13

14

[Zvéranie MIG/inertny plyn na zvaranie kovov —
largon (Ar/He)
Hlinik, med, nikel a iné zliatiny

10

11

12

13

14

varanie TIG/inertny plyn na zvaranie

olframovou elektrodou — argon (ArH,) (Ar/He)

Setky zvaratelné kovy, ako napriklad: ocel, hlinik,
med, nikel a ich zliatiny

10

1

12

13

varanie MAG/zvaranie kovu pomocou
jaktivneho plynu (Ar/Co,0,) (Ar/Co,/He/H,)
Konstrukéna ocel, tvrdena a popustena ocel
Ocel s obsahom chrému a niklu (Cr-Ni), ocel s obsahom
ichrému (Cr) a dalSie legovana ocel

10

1

12

13

14

ISpajanie elektrickym oblikom a stlacenym vzduchom
Uhlikové elektrody (O,) (spajanie tavenim)

10

1 12

13

14

Plazmové rezanie (rezanie tavenim)
VSetky zvaratelné kovy najdete vo WIG
Centrainy a vonkaj$i plyn: Argn (Ar/H,)
(Ar/He)

12

13

150
125

200 250 300 400 500
175 225 275 350 450

POZOR!

Elektronické zariadenie likvidujte v recyklanom zariadeni!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o likvidacii elektrickych a
elektronickych zariadeni a jej implementacii podla narodnych zakonov sa
musi elektrické zariadenie, ktoré dosiahlo koniec Zivotnosti, zlikvidovat v
recyklanom zariadeni.

Ako osoba zodpovedna za zariadenie mate povinnost informovat sa o
schvalenych zbernych miestach.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najblizSieho predajcu spolo-
¢nosti RYWAL-RHC.

Spoloénost’ RYWAL-RHC ponuka na predaj sortiment zvaracieho prisluSenstva a osob-
nych ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho
predajcu spoloénosti RYWAL-RHC alebo navstivte naSu webovu lokalitu.
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2. PRIPRAVA A PREVADZKA

Zvaracské kukly RYWAL V1000 su kompletne zostavené a po drobnych upravach su priprave-
né na pouzivanie. VSetky zvaracské kukly su vybavené pohodlnou €elenkou, ktora je nastavite-
na Styrmi roznymi sposobmi:

« Stla¢enim a posunutim upravite ,vySku hlavy*

» Nastavenie sklonu sluzZi na vymedzenie polohy hornej a spodnej Casti kukly
« Stlaenim a oto¢enim upravite ,velkost hlavy®

+ Oto€enim nastavite vzdialenost od tvare

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Push and tumn
<" Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweathand

1. Stlacit a posunut na nastavenie ,velkosti hlavy*
2. Nastavenie sklonu

3. Stladit’ a otoCit na nastavenie ,velkosti hlavy*
4. Otocit na nastavenie ,vzdialenosti od tvare®

Pred zacatim prace dokladne skontrolujte, ¢i sa na zvaracskej kukle a pasivnom skle nena-
chadzaju viditelné znamky poskodenia, popraskania, preliacenia alebo poskriabania. PoSkode-
nie povrchov (a to aj v pripade ochrannych §titov) znizuje ochranu pred poskodenim zraku. Ak
su ochranné §tity poskriabané, poSkodené alebo zanesené rozstrekom, vymerite ich.

Zvaracské kukly nesmu spadnut na zem. Na kuklu ani do kukly neodkladajte ziadne tazké
predmety ani nastroje, pretoze by mohli poskodit jej sucasti. Zvaraci filter nevyzaduje pocas
celej svojej doby Zivotnosti Ziadnu dalSiu udrzbu, ak sa pouziva spravne.
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3. BEZNE PROBLEMY A RIESENIA

* Nerovnomerné stmievanie

Nahlavny postroj je nastaveny nerovnomerne a medzi o€ami a sklom filtra nie je rovnaka vzdia-
lenost (znova nastavte nahlavny postroj na znizenie rozdielnych vzdialenosti od filtra).

* Filter s automatickym stmievanim sa nestmieva alebo blika

1. Predné krycie sklo je znecistené alebo poskodené (vymente krycie sklo).

2. Snimace su znedistené (vycistite povrch snimacov).

3. Prud zvarania je prili§ nizky (nastavte vysSiu uroven citlivosti).

4. Skontrolujte batérie a overte, i su v dobrom stave a spravne nainstalované. Tiez skontroluj-
te povrchy a kontakty batérii a v pripade potreby ich vycistite.

» Pomala odozva

Prevadzkova teplota je prili§ nizka (nepouzivajte pri teplote pod -5 °C alebo 23 °F).

* Zastrety vyhlad

1. Predné/vnutorné krycie sklo alebo filter su znec€istené (vymente sklo). Okolité osvetlenie nie
je dostatocné.

Cislo odtiefia je nespravne nastavené (znova nastavte &islo odtiefia). Skontrolujte, &i bola
odstranena plastova folia na prednom krycom skle.

+ INSTALACIA BATERII
Vysunite kryt batérii z vonkajSej riadiacej skrinky, spravne nainstalujte batérie a znova zasurnte
kryt.

VYBER REZIMU BRUSENIA

Stlacte tlacidlo ,GRIND” (Brusenie) na vonkajSej ovladacej skrinke. V mlecom rezime je odtien
skla ustaleny na urovni 4 a citlivost a oneskorenie nie je mozné nastavit. Indikator brusenia
bude blikat v rezime brusenia 3 sekundy. Pred obnovenim zvarania / rezania sa uistite, ze sa
filter automatického stmievania vratil do rezimu zvarania / rezania. Za tymto uc¢elom stlacte
tlac¢idlo ,GRIND* na kryte vonkajSieho ovladania.

+ INDIKATOR BATERIi

Tato kazeta filtra s automatickym stmievanim je napajana pomocou solarneho ¢lanku a 1 litio-
vych batérii formatu CR2450. Ked sa zobrazi symbol

S 1", véas vymerite batérie za nové.

+ OVLADANIA VARIABILNEHO ODTIENA

Tuknutim na polozku ,MODE* na obrazovke displeja mdzete nastavit Sislo odtiefia, opatovnym
tuknutim na polozku ,MODE" kym sa na displeji nezobrazi ,WELD". m6zete prepinat medzi
odtieiom 5 — 9 a odtienom 9 — 13 podrzte “ & .

Tuknutim na polozku , & “a , ® “ nastavite odtiefi skla. Vyberte spravne &islo odtiefia pre vas
proces zvarania/rezania podla Udajov v €asti Tabulka odtiefiov nizSie. Rozsah odtiefiov pre
jednotlivé rezimy je nasledujuci:
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« OVLADANIE CITLIVOSTI

Tuknutim na polozku ,MODE® na obrazovke displeja mdzete nastavit citlivost. Tuknutim na
polozky , & “a, ¥“ nastavite vy$Siu alebo nizSiu citlivost skla na svetlo obluka pri réznych
procesoch zvarania. Nastavenie citlivosti 1 — 10 je bezné nastavenie pre kazdodenné pouzitie.

* RIADENIE ONESKORENIA

Tuknutim na polozku ,MODE* na obrazovke displeja mdzete nastavit ¢as oneskorenia . Tuk-
nutim na polozky , “a, “nastavite Cas prepnutia skla do priehfadného stavu po dokon&eni
zvarania alebo rezasia. W

4. SERVIS A UDRZBA

Kuklu V1000 Cgistite len jemnym mydlom a vodou. Vyutierajte ju Cistou bavinenou handri¢kou.
Upozoriujeme, Ze pouzivanie rozpustadiel je prisne zakazané, pretoZze poskodzuju masku a
filtre.

Poskriabané alebo poSkodené priezory je potrebné vzdy vymenit.

PouZivatel musi pravidelne kazdy der kontrolovat, i nedoslo k poSkodeniu. VonkajSie a
vnutorné priezory predstavuju spotrebny material a musia sa pravidelne vymiefat za pévodné
certifikované nahradné diely od spolo¢nosti RYWAL.

5. VYMENA VONKAJSIEHO SKLA A ZVARACSKEHO FILTRA

Odstrante skrutka, ktora pridiza ochranné sklo a zvaraci filter, vymerite diel(y) a dbajte na to,
aby ste vSetko nasadili spat’ v spravnom poradi. Zvaraci filter musi byt viozeny medzi vonka-
j8im a vnutornym ochrannym sklom.

Rovnako postupujte aj pri vymene ochranného skla na zvara¢skom $tite. Jednoducho od-
strante skrutka, ktora pridiza ochranné sklo z vnutornej strany $titu, a pouZzite vhodny nahradny
diel od spolo¢nosti RYWAL.

Pozrite si nasledujuci obrazok

i"“j ®J\ 1. Predné krycie sklo
- Uqr /"“‘ 2. Oporny ram
S ;\} 3. Zvaraci filter

! 4. Vnutornym ochrannym sklom
@
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6. OZNACENIE PRODUKTU

Oznacenie produktu

Oznacenie zvaracského Stitu
RYWAL-RHC

1

Vyrobca
Prislu$na norma EU

EN175

Mechanicka pevnost
pri 120 m/s

CE

Oznacenie zhody ES

Oznacenie zvaracich priezorov: RYWAL-RHC

1

Vyrobca

Opticka trieda
Mechanicka pevnost

pri 120 m/s

CE

Oznacenie zhody ES

7. SUPIS DIELOV A ZOSTAVENIE, V1000

© T

POLOZKA | POPIS C. DIELU

1 Hilavny $tit

2 Predné krycie sklo (100 x 117 x 1,5mm) 7200911216
3 Zvaraci filter(110 x 90 x 8,5 mm) 9 — 13 72 00 911217
4 Vnutorné krycie sklo ADF (55 x 99 x 1,0mm) 72 00911215
5 Oporny ram ADF

6 Suprava na hlavu V1000 7200911213
7 Potny pas supravy na hlavu V1000 7200911214
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8. TECHNICKE UDAJE

Zorné pole

98 x 53 mm

Opticka trieda

11172

Ovladania odtiena

Variabilny odtieri 4/5-8/9-13

Cas prepinania

0,08 ms

Citlivost' a ¢asové oneskorenie

Nastavitelné (vnutorné)

Ochrana pred UV/IR

DIN 16

Prevadzkova teplota

—10 °C - 65 °C(14 °F — 149 °F)

Napajanie Solarny ¢lanok, bez potreby vymeny batérie
Ovladanie skla Automatické
Normy CE/ANSI/CSA

Material kukly

Specialny nylon
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Mieru ochrany o¢i zvaracimi filtrami G40 a V1000 testuje nasledujuci notifikovany organ:
ECS GmbH Obere Bahnstrasse 74, 73431 Aalen Germany 56, D-12103 Berlin, notifikova-
ny organ 1883, ktory zabezpecuje systém schvalenia a priebezného hodnotenia kvality

pod kontrolou Eurépskej komisie, nemeckého Ministerstva prace a Ustredného tradu
Provincii Preto mézeme pouzivat’ nasledujtice oznacenia:

9. STITKY CERTIFIKATOV A KONTROLY

EN 175 B EN166 B EN379

Eurépske oznaéenie zhody. Toto oznaéenie potvrdzuje, ze produkt spifia poziadavky
smernice 89/686/EWG

Adresa
ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen
GERMANY
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1. Qualitats-SchweiRhelm fiir Profis m

SICHERHEITSHINWEISE - VOR GEBRAUCH LESEN
WARNUNG
Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

Automatik-SchweiBhelme dienen zum Schutz der Augen und des Gesichts vor Funken,
SchweiBspritzern und schadlichen Lichtstrahlen unter normalen SchweiRbedingungen.
Der sich automatisch verdunkelnde Filter (Auto-Darkening Filter, ADF) wird beim Entziin-
den des Lichtbogens automatisch dunkel und nach Unterbrechung der SchweiRarbeiten
wieder hell.

Der Automatik-SchweiRhelm wird fertig montiert geliefert. Er ist vor der Benutzung
jedoch vom Trager ordnungsgemaR einzustellen. Stellen Sie die Verzégerungszeit, Emp-
findlichkeit und Tonungsnummer entsprechend der Anwendung ein.

Bewahren Sie den Helm an einem kiihlen, trockenen und dunklen Ort auf, und entfernen
Sie vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

A WARNUNG

« Dieser Automatik-Schweil3helm eignet sich nicht fur Laserschweillarbeiten.

* Bringen Sie den Helm und den ADF niemals mit heiRen Oberflachen in Berlihrung.

+ Offnen oder verandern Sie den ADF auf keinen Fall.

« Dieser Automatik-Schweilshelm schiitzt nicht vor schweren StéRen.

« Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Sprengkdrpern oder &tzenden Flussigkeiten.

» Nehmen Sie keinerlei Veranderungen am Filter oder Helm vor, sofern diese nicht ausdrticklich in die-
sem Handbuch angegeben sind.

* Verwenden Sie ausschlieRlich die in diesem Handbuch angegebenen Ersatzteile. Unzuléssige Ande-
rungen oder Ersatzteile flihren zum Erléschen der Garantie und kénnen eine Verletzungsgefahr fur den
Schweiler bilden.

« Sollte sich dieser Helm bei Entzlinden des Lichtbogens nicht verdunkeln, unterbrechen Sie den Schwe-
iBvorgang sofort, und wenden Sie sich an Ihren Vorgesetzten oder Handler.

* Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

« Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helmkomponenten nicht mit Losungsmitteln in Kontakt.

* Verwenden Sie den Helm nur im folgenden Temperaturbereich: -10 °C bis +65 °C

* Lagertemperatur: -20 °C bis +85 °C Lagern Sie den Helm an einem trockenen, kiihlen und dunklen Ort,
wenn Sie ihn Uber langere Zeit nicht benutzen.

« Schiitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Fliissigkeiten und Schmutz.

* Reinigen Sie die Filteroberflache regelmaRig. Verwenden Sie dabei keine starken Reinigungsldsungen.
Halten Sie die Sensoren und Solarzellen mit einem sauberen, fusselfreien Tuch stets sauber.

* Ersetzen Sie die Vorsatzscheibe, wenn diese Risse, Kratzer oder Locher aufweist.

» Beim Tragen des Helms kénnen Materialien, die mit der Haut in Kontakt kommen, unter Umstanden
allergische Reaktionen hervorrufen.

 Der ADF wird nur zusammen mit der inneren Vorsatzscheibe verwendet.

» Wenn das Visier zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit Gber einer herkémmlichen Brille
mit Sehstérke getragen wird, kdnnen darauf Gbertragene StoRe eine
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GEBRAUCHSANWEISUNG
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum SchweiRen unbedingt
mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fir die Schweifshelme V1000 erfullt die Anforderungen von Teil 1.4
im Anhang Il der EG-Bestimmungen.

Die Helme V1000 bieten dauerhaften Schutz vor UV- und Infrarotstrahlung und schiitzen Ge-
sicht und Augen vor Schweil3funken.

Schauen Sie beim Zinden des Lichtbogens nicht mit ungeschutzten Augen direkt in die
Schweifistrahlen. Andernfalls kann es zu einer schmerzhaften Entziindung der Hornhaut sowie
zu irreparablen Schaden an der Augenlinse mit anschlieBender Tribung kommen.

ANWENDUNGSBEREICH
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum SchweiRen unbedingt
mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

RYWAL-SchweiRhelme und -Schweil¥filter eignen sich fir die meisten Lichtbogenschweilar-
beiten und, sofern angegeben, auch fiir TIG-Schweillarbeiten. Die Schweilfilter schitzen vor
gesundheitsschadlicher UV- und IR-Strahlung. Die Schutzwirkung richtet sich nach der auf
jedem passiven und automatischen (ADF-) Modell angegebenen Tonungsnummer. Die Augen-
schutzwirkung hat Bestand, solange sich das Klappvisier in der unteren Stellung befindet und
den Sichtbereich abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungshilfe bei der Auswahl der geeigneten Ténung:
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Interner Strom in Ampere

Schweivorgang oder 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
ahnliche Verfahren 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

8 9 10 1 12 13 14

Lichtbogenhandschweilen mit Elekirode
Fiilldrahtelektroden
Fiillstabelektroden

MIG/Metall-Schutzgasschweillen mit Argon (Ar/He)
Stahle, legierte Stahle
Kupfer und Kupferlegierungen etc. 10 1" 12 13 14

MIG/Metall-Schutzgasschweilien mit Argon (Ar/He)

{Aluminium, Kupfer, Nickel und andere Legierungen
10 1 12 13 14

[G/Wolfram-Schutzgasschweillen mit Argon (Ar/He)
|Alle schweilbaren Metalle wie z. B. Stahl, Aluminium,
Kupfer, Nickel und entsprechende egierungen)

MAG/Metall-Akiivgasschweilen (Ar/Co,0,) (At
Co,/He/H,)

Baustahl, gehértete und angelassene Stéahle
Cr-Ni-Stahl, Cr-Stahl und andere legierte Stahle
Verbindung durch Lichtbogensck unter Druckluft
(Schwei indung) Kohler oden (0,)

INaht durch Druckluftflamme (O,) 10 1" 12 13 14

10 11 12 13 14

Plasmaschneiden (Laserschneiden)
Alle schweilbaren Metalle siehe WIG

Haupt- und Zusatzgas: Argon (Ar/H,) (Ar/He) " 12 13

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5 25 10 20 40 80 126 176 225 275 350 450

HINWEIS!

Entsorgen Sie elektronische Ausristung in einer Recyclinganlage!
Gemal EU-Richtlinie 2012/19/EG zu Elektro- und Elektronikgerate-Abfall
sowie ihrer Umsetzung durch nationale Gesetze muss elektrischer und
bzw. oder elektronischer Abfall in einer Recyclinganlage entsorgt werden.
Als fir diese Ausristung zustéandige Person missen Sie Informationen
zu anerkannten Sammelstellen einholen.

Weitere Informationen erhalten Sie von einem RYWAL-RHC-Handler in
Ihrer Nahe.

RYWAL-RHC bietet ein Sortiment an SchweiBzubehor und personlicher Schutzau-
sriistung zum Erwerb an. Bestellinformationen erhalten Sie von einem 6rtlichen RYWAL-
-RHC-Héndler oder auf unserer Website.
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m 2. VORBEREITUNG UND ANWENDUNG

Die Schweifthelme RYWAL V1000 werden komplett montiert geliefert und sind nach
geringflgiger Anpassung sofort einsatzbereit. Alle Schweil3helme haben ein bequemes
Kopfband mit vier Einstellmdglichkeiten:
* Driicken und schieben, um die ,Helmh&he* anzupassen
+ ,Neigung anpassen*, um Helmposition oben und unten zu begrenzen
* Driicken und drehen, um die ,HelmgréRe” anzupassen
* Drehen, um den ,Abstand zum Gesicht“ anzupassen

‘Head height'
Adjustment
Rake Adjustment
Fush and turn
-~ Head size'
Turn & Push
‘Distance from face'
Sweatband

1. Fir ,Kopfhdéhe* driicken und schieben
2. ,Neigungsanpassung*

3. Fur ,KopfgroRRe“ schieben und drehen
4. Fir ,Gesichtsabstand“ drehen

Untersuchen Sie den Helm und das passive Glas vor Arbeitsbeginn auf sichtbare Kratzer,
Risse, Lécher und sonstige Schaden. Beschadigte Oberflachen beeintrachtigen selbst auf
Schutzplatten den Sichtschutz. Wenn eine Schutzplatte zerkratzt, beschadigt oder mit Spritzern
besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der Schwei3helm darf nicht zu Boden fallen. Legen Sie keine schweren Gegenstande (z. B.
Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Einzelteile dadurch beschadigt werden kénnen. Bei
ordnungsgemafier Verwendung ist wahrend der gesamten Lebensdauer keine weitere Wartung
notwendig.
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3. MOGLICHE PROBLEME UND LOSUNGEN m

» UngleichmaRige Verdunkelung

Das Kopfband wurde ungleichmaRig eingestellt, sodass sich die Filterscheibe in unter-
schiedlichem Abstand zu den Augen befindet. (Setzen Sie die Einstellungen des Helms zurtick,
um den unterschiedlichen Abstand zum Filter zu verringern.)

 Der ADF wird nicht dunkel oder flackert

1. Die Vorsatzscheibe ist verschmutzt oder beschadigt. (Tauschen Sie die Vorsatzscheibe aus.)
2. Die Sensoren sind verschmutzt. (Reinigen Sie die Sensoroberflachen.)

3. Der Schweifdstrom ist zu niedrig. (Erhéhen Sie die Empfindlichkeit.)

« Stellen Sie sicher, dass sich die Batterien in einwandfreiem Zustand befinden und richtig
eingesetzt wurden. Priifen Sie aulRerdem die Oberflachen und Kontakte der Batterien, und
reinigen Sie diese bei Bedarf.

» Langsame Reaktion

Die Betriebstemperatur ist zu niedrig. (Verwenden Sie den Helm nicht unter -5 °C.)

* Schlechte Sicht

1. Die auBere/innere Vorsatzscheibe und/oder der Filter ist verschmutzt. (Tauschen Sie die
Scheibe aus.)

Das Umgebungslicht ist zu dunkel.

Die Ténungsnummer ist nicht richtig eingestellt. (Setzen Sie die Ténungsnummer zurtick.)
Stellen Sie sicher, dass die fir die Lieferung des Helms auf der Vorsatzscheibe angebrachte
Schutzfolie entfernt wurde.

« EINSETZEN DER BATTERIEN

Schieben Sie die Batterieabdeckung vom an der Auf3enseite befindlichen Batteriefach, setzen
Sie die Batterien richtig ein (siehe Abb. 1), und bringen Sie die Batterieabdeckung anschlie-
Rend wieder an.

AUSWAHL DES SCHLEIFMODUS

Indem sie die auRen am Helm befindliche Taste ,GRIND. Im Schleifmodus wird die Scheiben-
ténung auf Nr. 4 fixiert und die Empfindlichkeit und Verzdgerung ist unveranderbar. Die Anzeige
,GRIND” blinkt im Schleifmodus 3 Sekunden lang. Achten Sie vor dem erneuten Schweilen/
Schneiden unbedingt darauf, wieder den Schweil-/Schneidmodus des ADF zu aktivieren.
ndem sie die aul’en am Helm befindliche Taste ,GRIND.

* BATTERIEANZEIGE
Die ADF-Kartusche wird mit Solarzellen und 1 CR2450-Lithium-Batterien betrieben. Tauschen
Sie die Batterien bei Anzeige des Symbols | zeitnah aus.

« EINSTELLEN DER VARIABLEN TONUNG

BerUhren Sie auf dem Touchscreen die Option ,MODE", um die Tonungsnummer festzulegen.
Berlihren Sie erneut, wenn die LED ,WELD” nicht leuchtet. Um zwischen ,SHADE 5-9“ und
+~SHADE 9-13“ zu wechseln halt & . Wahlen Sie mit & und ® die Nummer der Scheiben-
ténung aus. Wahlen Sie die richtige Tonungsnummer flr lhre Schweill-/Schneidarbeiten
entsprechend der nachfolgenden Tabelle , Ténungsleitfaden® aus.
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* EINSTELLEN DER EMPFINDLICHKEIT

Beriihren Sie auf dem Touchscreen die Option ,MODE.", um die Empfindlichkeit festzulegen.
Passen Sie mit & und ¥ die Empfindlichkeit der Scheibe entsprechend den Lichtbégen
unterschiedlicher Schweillverfahren an. Die Standardeinstellung der Empfindlichkeit fir den
taglichen Gebrauch liegt bei 1-10.

. EINSTELLEN DER VERZOGERUNG

Beriihren Sie auf dem Touchscreen die Option ,MODE", um die Verzégerungszeit festzulegen.
Stellen Sie mit & und w die Zeit ein, nach der die Scheibe nach Beendigung der Schweil3-
oder Schneidarbeiten in den klaren Zustand wechselt.

4. PFLEGE UND WARTUNG

Den Helm V1000 nur mit Wasser und milder Seife reinigen. Mit einem trockenen Baumwolltuch
abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Schaden an Maske und Filtern hinterlassen. Ein zer-
kratztes oder anderweitig beschadigtes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm taglich einer Inspektion auf Schaden unterziehen. Beim Auf3en-
und Innenvisier handelt es sich um Verschlei3teile, die regelmafig durch zertifizierte RYWAL-
-Originalteile zu ersetzen sind.

5. ERSETZEN DER AUSSENSCHEIBE UND DES SCHWEISSFIL-
TERS

Entfernen Sie die Schraube, die die Schutzscheibe und den Schweil¥filter halt, ersetzen Sie
die Komponente(n), und stellen Sie sicher, dass Sie diese in der gleichen Reihenfolge wieder
einbauen. Achten Sie darauf, dass der Schweil¥filter innerhalb der Schutzscheiben auRen und
innen bleibt.

Befolgen Sie das gleiche Verfahren, um die Schutzscheibe auf dem SchweiRmantel zu
ersetzen, entfernen Sie einfach die Schraube, die die Abdeckscheibe halt, vom Innenteil des
Mantels, und ersetzen Sie diese mit dem entsprechenden RYWAL-Ersatzteil.

Siehe Abbildung unten

g

1. Vorsatzscheibe
2. Gabel

g
f _ 3. Schweil¥filter
4. Innerhalb
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6. PRODUKTKENNZEICHNUNG

Produktkennzeichnung

SchweiBmantelkennzeichnung:

Hersteller RYWAL-RHC EN175 B CE
Anwendbare EU-Norm

Mechanische Festigkeit
bei 120 m/Sek

EC Konformitatszeichen

Schweildvisierkennzeichnung:
RYWAL-RHC 1 B CE
Hersteller ]

Optische Einstufung
Mechanische Festigkeit
bei 120 m/Sek

EC Konformitatszeichen

7. TEILELISTE UND MONTAGE V1000

®
—©

ARTIK BESCHREIBUNG TEILENR.

1 Mantel

2 Schutzscheibe vorne (100 x 117 x 1,5mm) 7200911216
3 Schweierschutzfilter(110 x 90 x 8,5 mm) 72 00 911217
4 Schutzscheibe innen ADF (55 x 99 x 1,0mm) 7200911215
5 ADF Gabel

6 Kopfausriistung V1000 72 00 911213
7 SchweilRband Kopfausriistung V1000 7200911214
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8. TECHNISCHE DATEN

Sichtfeld

98 x 53 mm

Optische Klasse

1111712

Tonungseinstellung

Variable Tonung 4/5-8/9-13

Reaktionszeit

0,08 ms

Empfindlichkeit und Aufhellzeit

Anpassbar (innen)

UV/IR-Schutz DIN 16
Betriebstemperatur -10°C-65°C
Stromversorgung Solarzelle, kein Batteriewechsel
Schaltung Automatisch
Normen CE/ANSI/CSA
Material Helm Spezial-Nylon
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9. ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die SchweiRfilter G40 und V1000 werden von der folgenden akkreditierten Stelle gepruft:
DIN Priif- und Zertifizierungsstelle fiir Augenschutz, Alboinstr. 56, D-12103 Berlin, akkre-
ditierte Stelle 1883, die Zulassung und standiges Qualitatssicherungssystem liefert unter
der Kontrolle der Europdischen Kommission, des deutschen Ministeriums fiir Arbeit und
des Zentralamts der Bundeslander
Der Helm tragt daher folgende Kennzeichnungen:

EN 175 B EN166 B EN379

EC-Kennzeichnung: Diese bestétigt, dass das Produkt die Anforderungen der Richtlinie
89/686/EWG
erfiillt.

Adresse der
ECS GmbH
Obere Bahnstrasse 74
73431 Aalen
GERMANY
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Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie

ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

Sie¢ sprzedazy i serwisu:

Grupa

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Bialystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

75-100 Koszalin, ul. Powstancow Wikp. 2
tel. 94 342 05 31

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 £6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

35-211 Rzeszéw, ul. M. Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

72-006 Mierzyn k. Szczecina, ul. Welecka 22 E
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chetmzynska 180
tel. 22 331 42 90

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel. 34 324 39 98, 324 60 61

31-752 Krakow, ul. K. Makuszynskiego 4
tel. 12 686 37 36, 686 37 35

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Goéra, ul. Fabryczna 14
tel. 695 596 535, 667 671 697, 603 760 405

e
RYWAL X RHC

www.rywal.eu

BENAPYCb
NOO0O0 ,,PUBAIN CBAPKA”

MwuHck, nep. Jlunkosckuii, 30-28
Ten./cakc: +375 (17) 385-15-75/76 /1 77
Mob6. Ten.: +375 (29) 505-15-75

e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

BpecT, yn. MockoBckas, 364
Ten./dpakc: +375 (162) 50-22-50
Mob6. Ten.: +375 (29) 505-79-05
e-mail: brest@rivalsvarka.by

BuTteb6ck, yn. 1. Bposku, 4a
Ten./dpakc: +375 (212) 22-20-00
Mob6. Ten.: +375 (33) 317-48-12
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

POCCUA
000 PUBAN-PY

109382, r. Mocksa

yn. HwxHue nons, 31, oduc 414
Ten./cakc: +7 (495) 385-95-95
e-mail: info@rywal.ru
www.rywal.ru

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
www.rme-me.ae

Ny
[
www.youtube.com/user/rywalrhc

Cf+40]

www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Brasov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127
Mobile: +40 740 433 592
Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6

900155 Constanta

Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

LIETUVA
UAB ,,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektréeny g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
Tel: +370 37 47 32 58
e-mail: info@rywal.lt
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipeda
Silutes pl. 27
Mob. +370 61269000

SLOVENSKO
SOLIK SK, s. r. o.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425
e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Zintegrowany System
Zarzadzania
1ISO 9001 & ISO 14001



